
中国生产力学会标准 

《拼豆安全技术规范》编制说明 

 

一、工作简况 

1、任务来源 

团体标准《拼豆安全技术规范》由中国生产力学会于 2025 年 5 月份批准立

项，计划编号：[2026]23 号。本团体标准由杭州百塑科技有限公司提出，主要起

草单位杭州百塑科技有限公司 (义乌百塑科技有限公司,义乌嘉萱饰品有限公司,

义乌之江进出口有限公司,义乌百塑玩具有限公司,义乌百塑文化创意有限公司) 

2、编制背景及目标 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的

结构和起草规则》规定起草。本文件规定了拼豆（俗称小豆、烫豆、拼拼豆）

产品的分类分级、技术要求、安全要求、试验方法、年龄适用、标识警示、包

装运输等内容。本文件依据 GB 6675.1-2025、GB 6675.2-2025、GB 6675.3-

2025、GB 6675.4-2025 玩具安全系列标准制定，结合产品颗粒尺寸大小划分适

用年龄段，明确不同规格产品使用人群、操作要求与监护规范。本文件适用于

各类 PE、EVA 材质拼豆颗粒及配套（PC、ABS、PS）模板、熨烫工具、收纳套

装等成品。 
随着我国居民消费升级与文创产业快速发展，拼豆以手工创作、益智教

育、亲子互动、休闲解压等特点，在家庭、教育培训、线上电商、线下零售等

场景广泛普及，产业规模持续扩大。但由于行业发展速度快、准入门槛不高、

标准体系不完善，拼豆产品在原料质量、结构安全、使用风险、配套器具、标

识说明等方面暴露出明显安全隐患：小颗粒易引发吞咽窒息风险，部分原料存

在异味、有害物质迁移等问题，配套加热器具存在温控缺失、防烫不足、电气

安全不达标等情况，产品适用年龄不清、警示标识缺失、使用说明不规范问题

普遍存在，给消费者特别是儿童带来较高安全风险。 
当前，我国尚无专门针对拼豆产品的国家标准、行业标准，相关安全要求

分散在玩具安全、电玩具安全、塑料制品等标准中，针对性不强、系统性不

足、可操作性不够，导致企业生产无统一依据、质量检测无统一指标、市场监

管无统一尺度，行业整体质量水平参差不齐，安全事件时有发生，严重影响行

业健康可持续发展。同时，随着电商平台管理不断规范、市场监管持续加强、

消费者安全意识不断提升，市场对拼豆产品安全技术规范、分类分级规则、年

龄适用要求、标识警示体系的需求越来越迫切，建立统一、专业、可落地的拼

豆安全标准已成为行业共识。 



在此背景下，开展《拼豆安全技术规范》编制工作，对保障儿童健康安

全、规范市场秩序、提升产品质量、推动产业升级具有重要意义。 
本标准编制目标：一是建立拼豆产品统一的术语定义、分类分级与适用范

围，明确产品边界与适用场景，实现规范化管理；二是全面对接 GB 6675.1-

2025 等最新玩具安全强制性标准，构建覆盖原料、物理机械、化学安全、加热

器具、电气安全、配套部件的全链条安全技术要求；三是结合拼豆颗粒尺寸、

使用方式、加热操作等特点，科学划分适用年龄，明确监护要求与使用限制；

四是建立科学、可检测、可执行的试验方法与判定规则，为企业质量控制和第

三方检测提供统一依据；五是规范标识、警示、使用说明、包装、运输等要

求，降低误用风险，提升消费安全；六是为生产企业、电商平台、市场监管、

检测认证提供技术支撑，推动行业高质量发展，切实保护消费者安全。 
综上所述，在儿童用品安全监管持续强化、文创手工产业快速发展、市场

安全需求日益提升的形势下，拼豆行业标准缺失、风险点多、管控难度大的问

题日益突出。制定《拼豆安全技术规范》，既是落实国家质量安全政策、完善

玩具及文创用品标准体系的需要，也是保障儿童健康、规范市场秩序、推动产

业升级的重要举措。本标准的制定实施，将填补国内拼豆安全专项标准空白，

对提升产品质量、降低安全风险、促进行业健康有序发展具有重要现实意义和

社会价值。 

 

3、工作过程 

本标准遵循安全优先、科学适用、协调统一、贴合产业的原则，在全面收集

国家及地方关于儿童用品、玩具、文创产品的政策法规、强制性标准、风险监测

数据、消费投诉信息等基础上，深入开展行业调研、企业走访、专家研讨与试验

验证，系统梳理拼豆产品原料、结构、使用、配套器具等全链条风险，完成标准

草案编制与技术内容完善，确保标准科学性、适用性与可操作性。 

（1）成立标准编制组 

2026 年 3 月，根据标准立项计划，正式组建《拼豆安全技术规范》编制工作

组。杭州百塑科技有限公司为标准牵头单位，由义乌百塑科技有限公司,义乌嘉萱

饰品有限公司,义乌之江进出口有限公司,义乌百塑玩具有限公司,义乌百塑文化

创意有限公司联合承担标准编制工作。编制组明确了工作目标、标准框架、任务

分工与时间计划，确定工作组负责人统筹推进资料收集、调研分析、草案起草、

意见征集、专家评审等各项工作，确保标准编制按计划规范推进。 

（2）行业现状、安全风险与标准体系调研 

2026 年 4 月-5 月，编制组系统开展资料收集与行业调研。全面梳理我国玩

具安全强制性标准（GB 6675 系列）、电玩具安全、塑料制品安全、儿童用品标



识等相关法规标准；收集拼豆产品市场投诉、伤害案例、风险监测报告、电商平

台管控规则等资料；对主要生产集聚区、生产企业、销售渠道开展实地走访与线

上问卷调研，重点掌握拼豆原料类型、颗粒规格、生产工艺、加热器具配置、年

龄使用情况、标识现状及主要安全隐患。通过多轮研讨，明确当前行业存在的标

准缺失、分类不清、年龄适用不规范、加热器具安全薄弱、警示标识缺失等关键

问题，形成标准编制技术基础。 

（3）编制标准草案 

2026 年 4 月，编制组在调研基础上，依据 GB/T 1.1-2020 起草规则，结合

拼豆产品特性与 GB 6675.1-2025 等强制性要求，确定标准框架与核心技术内容，

重点明确产品范围、分类分级、原料要求、物理机械安全、化学安全、加热器具

要求、年龄适用、试验方法、标识警示、包装运输等关键章节。经多次内部讨论、

条款论证与风险比对，形成标准草案初稿。 

（4）开展立项工作 

2026 年 5 月，中国生产力学会组织召开标准立项专家论证会。专家组对标

准制定的必要性、可行性、适用范围、技术路线、主要内容进行审议，认为本标

准符合国家儿童用品安全政策，能够有效填补行业标准空白，技术内容科学合理，

一致同意通过立项，并对年龄划分、试验方法、加热器具安全、警示用语等提出

优化建议。编制组根据专家意见修改完善，形成标准立项稿。 

（5）编制标准征求意见稿及编制说明 
2026 年 6 月，编制组进一步开展企业验证、检测方法比对与条款细化工作，

对拼豆颗粒尺寸、小零件风险、年龄界限、加热器具温度限值、标识格式等内容

进行实测与验证；广泛征求生产企业、检测机构、电商平台、行业协会及专家意

见，对反馈意见逐条梳理、研讨、采纳与修改，最终形成《拼豆安全技术规范》

征求意见稿及配套编制说明，为下一步公开征求意见与标准审查奠定基础。 

二、标准编制原则和主要内容 

1、 标准制定原则 

（1）编制原则：遵循标准编制先进性、科学性、一致性和可行性的原则。

标准起草过程中，严格按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部

分：标准化文件的结构和编写规则》及团体标准编制相关要求组织编写。

在符合国家现行法律法规、强制性标准的前提下，本文件主要依据 GB 

6675.1—2025、GB 6675.2—2025、GB 6675.3—2025、GB 6675.4—2025

《玩具安全》系列标准制定，同时参考我国消费品安全、儿童用品防护、



塑料制品安全、电玩具安全、标识警示等相关标准规范，确保标准体系

协调统一。 

（2）适应性：充分借鉴国内外玩具及手工文创产品安全管控经验，全面考

虑拼豆产品的市场现状、原料特性、颗粒规格、使用方式、加热定型、

配套器具及年龄适用特点，聚焦小零件窒息、物理划伤、化学危害、高

温烫伤、电气安全等核心风险，建立分级分类、按龄划分、全链条覆盖

的安全技术体系。通过对主流产品规格、企业生产工艺、典型使用场景、

检测验证数据的系统分析与验证，确保标准贴合产业实际、满足监管需

求、具备现场适用性。 

（3）可行性：标准规定的技术要求、试验方法、判定规则、标识警示等内

容切实可行、易于执行、便于检测，能够被生产企业、检测机构、电商

平台、监管部门普遍采用，可直接用于产品设计、原料进厂、过程控制、

出厂检验与市场抽查。 

（4）可重复性（试验、数据、方法等的可重复性）：在相同条件下，按照

标准规定的试验方法、判定规则、检测流程对同一型号规格拼豆产品进

行安全验证与合格评定时，结果可再现、数据可复现、结论可比对，保

证标准实施的一致性与公正性。 

2、标准主要技术内容 

本标准构建了完整的拼豆产品全链条安全技术规范体系，围绕原料、物理、

化学、加热、电气、燃烧、年龄适配等关键环节，形成系统性、可量化、可检测

的技术要求与差异化管控规则，主要技术内容如下： 

（1）术语和定义 

 拼豆：以 PE、EVA 为主要原料，制成圆柱形（方形等）可热熔融拼接的颗

粒，通过加热熔融定型完成像素造型的手工 DIY 材料。 

①大颗粒拼豆：公称直径 10mm 的拼豆。 

②标准颗粒拼豆：公称直径 5mm 的拼豆。 

③超细颗粒拼豆：公称直径 2.6mm 的拼豆。 

④ 小零件试验器：符合 GB 6675.2 要求，用于判定产品是否属于危险小零

件的测试器具。 

⑤热熔定型：在规定温度范围内加热使拼豆表面融合、冷却后固定成型的过



程。 

（2）产品分类与年龄适用（核心分级） 

①按公称直径尺寸分为三类，并明确年龄适用、使用定位与安全规则： 

 大颗粒拼豆（10mm）：适用年龄 3 周岁及以上（3+），定位低幼启蒙、幼

儿早教、亲子娱乐；儿童仅可摆放，熨烫必须由成人完成，可穿绳玩耍。 

常规标准拼豆（5mm）：适用年龄 6 周岁及以上（6+），定位儿童手工、学

生 DIY、亲子互动；6–12 周岁需成人监护熨烫，12 周岁以上可规范独立操作；

可穿绳、可做网格画（无需热熔）。 

超细颗粒拼豆（2.6mm）：适用年龄 14 周岁及以上（14+），产品属性为非

玩具、文创手工材料；定位青少年及成人精细创作；禁止 14 岁以下使用，严防

误食窒息。 

②通用警示强制要求： 

10mm/5mm 必须标注：警告！内含小零件，不适合 3 岁以下儿童，成人监护

使用，熨烫高温谨防烫伤。 

2.6mm 必须醒目标注：警告！颗粒细小，非玩具，不适合 14 岁以下儿童，

防止误食窒息。 

所有带电熨烫工具统一标注：高温发热，谨防烫伤，儿童禁止独自操作。 

（3）材质基本要求 

产品主体仅可使用食品接触级 / 玩具安全级 PE、EVA、环保塑料，禁止使

用回收料、PVC、有害再生塑料，无异味、无析出、无刺鼻挥发性物质。 

（4）机械物理安全要求 

①小零件危险管控：10mm 大颗粒拼豆不可通过小零件试验器，不属于危险

小零件，满足 3 岁以上使用安全；5mm 拼豆可通过小零件试验器，属于危险小

零件，不适合 3 岁以下儿童，必须警示并禁止入口；2.6mm 超细拼豆属于极高

风险细小零件，极易误食窒息，严格限定 14 岁以上使用。 

②外观与结构：产品无毛刺、无尖锐锐角、无锋利边缘，端面平整，通孔规

整，无开裂、缺料、变形、色差严重等缺陷。 

③ 结构强度：常温下颗粒抗压、抗摔性能良好，正常摆放、堆叠、轻摔不

碎裂、不产生尖锐碎屑、不产生可吞食细小碎屑。 



（5）高温熔融与使用安全 

拼豆正常熔融温度区间控制在 120℃~150℃，温度适中易定型，不易极速高

温碳化；熔融过程无大量浓烟、无刺鼻异味、无有害烟气大量释放；定型后成品

牢固不易松散脱落，日常把玩不易掉粒。 

（6）电气安全（仅配套熨烫工具） 

手工拼豆专用迷你熨烫工具必须为电玩具类产品，通过 GB 19865-2024 及 

3C 认证；额定工作电压≤24V 安全低压，禁止民用 220V 直插高温熨斗配套儿

童款拼豆套装；工具具备恒温控温、过热自动断电保护，外壳防烫设计，手握区

域温升符合 GB 6675.1 与 GB 19865 限值要求；电源线耐温、耐拉扯、防弯折，

绝缘可靠，结构稳固无漏电、无短路隐患。 

（7）化学安全限值 

①可迁移重金属：铅、镉、汞、铬、砷、锑、钡、硒严格执行 GB 6675.4-2025

玩具强制限值。 

②邻苯二甲酸酯 6项总和≤0.1%，禁止超标使用。 

③产品常温及加热状态下，甲醛≤30mg/kg，TVOC≤0.5mg/m³，无苯、甲苯、

二甲苯等有害挥发物检出，无有害物质迁移。 

（8）燃烧安全 

拼豆颗粒为难燃 / 阻燃材质，水平燃烧速度≤30mm/min，遇明火不易持续

剧烈燃烧，离开火源快速自熄（≤30s），燃烧滴落物不引燃周边物品。 

（9）分尺寸差异化安全要求 

①10mm 大颗粒（3 + 幼儿款）：颗粒壁厚加厚设计，韧性更高，耐啃咬、

耐摔打；色彩采用高安全水性色母上色，表面不易掉色、不沾色；整套配件体积

偏大，杜绝细小零散配件散落误食风险；试验侧重啃咬安全性、表面掉色测试、

简易跌落安全测试。 

②5mm 标准颗粒（6 + 少儿亲子款）：尺寸适中，兼顾摆放手感与创作灵活

性；上色牢固，反复触摸、擦拭不易脱色；套装配件尺寸适中，收纳分区清晰，

减少零散小件丢失误食概率；试验侧重日常耐磨测试、定型牢固度、亲子使用场

景安全模拟。 

③2.6mm 超细颗粒（14 + 成人专业款）：尺寸精细，精度公差严格管控，



排列整齐度高；材质熔融均匀，细小颗粒易融合成型；不做低龄友好化设计，不

面向幼儿使用场景，仅管控成人使用环保与定型安全；试验侧重颗粒均匀度、精

细熔融一致性、长时间创作无有害物质挥发。 

（10）标识与使用说明要求 

①产品标识必备内容：需标注产品名称、颗粒规格尺寸（10mm/5mm/2.6mm）、

适用年龄段（3+/6+/14+，14 + 产品标注非玩具）、团体标准编号、材质、生产

单位信息、生产日期、批号、合格标志、保质期，同时标注安全警示语、监护及

熨烫操作须知。 

②使用说明强制内容：明确各年龄段使用权限，注明 3+、6 + 产品儿童仅

可拼摆、熨烫需成人操作；2.6mm 超细颗粒标注 “非玩具，禁止 14 周岁以下

使用，防范误食窒息”，补充收纳防护、远离婴幼儿、通风使用等安全提示。 

（11）包装、贮存与运输要求 

产品按规格独立分装，禁止不同粒径混装；包装防尘防潮抗挤压，配套收纳

盒具备防儿童开启结构，避光包装防止颗粒褪色；仓储环境阴凉干燥、环境温度

≤40℃，远离热源、明火与腐蚀性化学品；产品运输做好防护，规避重压造成颗

粒破损变形。 

（12）检验规则 

①出厂检验：每批次产品全检尺寸、外观、掉色、标识、包装项目，依据 GB/T 

2828.1 抽样，检验合格方可出厂； 

②型式检验：常规生产每年至少开展 1 次，产品原料、工艺、结构发生变

更时即时启动，检验覆盖物理性能、电气、化学有害物质、阻燃、高温挥发全项

目； 

③不合格品控制：不合格产品不得对应标注适龄人群上市，超细颗粒严禁标

注低龄适用，出现安全缺陷产品立刻停产整改、依规召回。 

本文件适用于各类 PE、EVA 材质拼豆颗粒及配套（PC、ABS、PS）模板、熨

烫工具、收纳套装等成品。 

本文件不适用于非烫压型永久粘合拼插玩具、非塑料颗粒类手工材料及其他

非拼豆类玩具产品。 

3、标准解决的主要问题 



针对我国拼豆行业快速发展但专项安全标准缺失、安全风险突出、监管依据

不足、年龄适用与标识警示不规范等突出问题，本标准的发布有助于填补国内拼

豆安全技术规范空白，完善儿童用品与文创手工产品标准体系，提升行业整体质

量安全水平。 

拼豆产品受众广泛、儿童使用比例高，涉及小零件、加热操作、塑料原料、

电气器具等多重风险点，长期缺乏统一分类、统一要求、统一判定、统一标识的

标准依据，导致企业生产无遵循、平台管控无尺度、市场监管无抓手、消费者使

用无指引。本标准基于产业现状与风险特点，建立与 GB 6675 玩具安全系列强

制标准衔接的技术体系，明确分类分级、按龄管控、源头管控、过程管控、使用

警示全链条要求，有效解决原料不可控、物理伤害、烫伤触电、标识缺失、误用

风险等行业痛点。 

本标准的实施，可为生产企业、电商平台、检测机构、市场监管提供统一技

术遵循，推动行业规范化、标准化、品牌化发展，切实保护未成年人健康安全，

促进文创手工产业绿色健康可持续发展。 

三、主要试验（或验证）情况分析 

1、拼豆产品安全技术边界与指标调研验证 

明确产品管控范围、安全指标边界是科学制定本安全规范的前置条件，编制

组联合多家拼豆头部生产企业、第三方玩具检测实验室、电商品控机构开展多轮

技术研讨与实地摸排，确定本标准管控边界覆盖 PE、EVA 拼豆颗粒本体 + 

PC/ABS/PS 配套配件 + 熨烫加热器具 + 成套收纳组件全产品链；安全管控划

分为原料化学安全、物理机械安全、配套电热器具安全、标识使用安全四大板块。

标准安全评价边界限定在产品出厂成品检验、常温存放、常规家用熨烫使用场景，

不包含用户自行改装改造产品、非标准自制加热工具、产品废弃拆解处置环节；

企业成套产品若附带定制外置加热配件，可根据产品实际配置情况自主选择将外

置器具纳入安全检验范围。 

2、典型产品抽样试验验证 

2.1 试验基本信息 

为验证本标准各项技术条款、限值指标、试验方法的可行性与实操性，编制组依据标准

试验方法统一规定的试验环境：温度 23℃±2℃，相对湿度 50%±5% RH，选取市场主流规

格拼豆产品开展实物抽样检测验证工作，试验基础信息如下： 



 

试验基本信息 

项目 内容 

样品名称 拼豆（小豆、烫豆、拼拼豆）成套产品 

试验判定基准单元 单套成品 / 单件拼豆颗粒 

安全考核边界 产品成品出厂全项安全指标 

试验周期 本年度 4 月 1 日 —5 月 31 日 

产品材质 主料 PE、EVA 拼豆颗粒；配套件 PC/ABS/PS 模板、塑料

收纳盒、电热熨烫板 

试验依据 本标准全部试验方法条款、GB 6675 系列、GB 19865-2024 

相关国标要求 

2.2 试验数据来源 

   本次安全试验所有检测数据均来自标准划定检验边界内、按国标及本标准 

试验方法实测留存的原始检测记录，各类检测资料归集如下： 

表 1 数据来源表 

数据分类 检测模块 数据来源依据 

尺寸与年龄

匹配 

尺寸测量、年龄段核验 高精度卡尺实测原始记录、

产品外包装年龄标识留样、

出厂规格清单 

物理机械安

全 

小零件、锐边尖端、跌

落强度、燃烧性能 

小零件试验器、锐尖测试

仪、跌落试验机、燃烧测试

仪原始试验台账 

外观理化性

能 

掉色沾色、熔融烟气安

全 

耐磨擦试验机、恒温加热设

备试验记录表、气味与烟气

感官及理化监测记录 

化学安全项

目 

重金属、邻苯、VOC 

等有害物质迁移 

实验室 ICP、GC-MS 仪器检

测报告、样品盐酸萃取前处

理记录 



数据分类 检测模块 数据来源依据 

电热配套器

具 

电气安全指标 配套熨烫器具型式试验台

账、温升、绝缘、耐压实测

数据 

标识包装项

目 

标识、警示、包装核查 成品实物留样、产品外包装

实拍记录、说明书文本存档 

2.3 逐项依据试验方法开展实测与验证结果 

编制组严格按照本标准规定的试验步骤、设备要求、判定规则完成全项目检

测： 

（1）尺寸与年龄适配核验：使用精度不低于 0.01mm 通用卡尺实测 

10mm/5mm/2.6mm 三种主流拼豆外径，核对产品标注适用年龄段，验证颗粒尺寸

和适用年龄分级规则匹配合理性； 

（2）小零件安全试验：依据 GB 6675.2-2025 采用标准小零件试验器测试，

区分三种规格颗粒窒息风险等级，夯实标准年龄划分技术依据； 

（3）外观及毛刺锐角试验：通过目视、10 倍放大镜、锐边 / 尖端测试仪全

检，筛选出带锐尖、毛刺不合格样品； 

（4）跌落强度试验：分别对 10mm、5mm 样品 1.2m 跌落、2.6mm 样品 1.0m 

跌落至水泥地面，核查碎裂、碎屑产生情况，确定跌落限值指标； 

（5）掉色、沾色试验：负重 500g 白色棉布干擦 50 次、湿擦 30 次，验证

颜料牢度，排查皮肤沾污隐患； 

（6）熔融温度与烟气安全试验：110℃±5℃恒温加热 30s～60s 模拟家用熨

烫工况，观测熔融状态、烟气与刺激性气味，确定高温使用安全阈值； 

（7）电气安全试验：遵照 GB 19865-2024 对配套熨烫工具开展温升、绝缘电

阻、耐压、过热断电、漏电全项测试，规范电热器具准入指标； 

（8）重金属及有害物质迁移试验：按 GB 6675.4-2025 盐酸萃取前处理，ICP、

GC-MS 检测可迁移重金属、邻苯二甲酸酯、甲醛、TVOC 限量； 

（9）燃烧性能试验：按照 GB 6675.3-2025 水平燃烧、离火自熄试验，划定

产品阻燃性能要求。 

四、标准中涉及专利的情况 



本标准中没有涉及专利的情况。 

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用的情况 

针对当前儿童用品安全监管持续强化、文创手工产业快速扩容与国内外市场

安全准入要求不断提高的双重形势，《拼豆安全技术规范》的制定与实施对拼豆

产业高质量发展具有以下支撑作用：（1）筑牢儿童安全防护底线，通过建立材

质、物理、化学、加热、电气、燃烧全链条安全要求，有效降低窒息、划伤、烫

伤、触电、有害物质摄入等安全风险，切实保护未成年人身体健康与生命安全，

提升家庭消费安全感与社会公共安全水平。（2）推动行业规范提质与良性竞争，

统一原料准入、尺寸分级、年龄适配、检测判定、标识警示等关键要求，改变行

业无标生产、质量参差不齐、低价无序竞争的局面，引导企业淘汰回收料、劣质

加热器具等不安全产能，推动行业从粗放扩张转向品质提升，加速优质企业与品

牌化发展。（3）完善产品安全治理与监管支撑，填补拼豆领域专项标准空白，

为生产管控、电商平台准入、市场监督抽查、消费纠纷处置提供统一技术依据，

推动形成 “标准 — 检测 — 认证 — 监管” 闭环治理体系，提升行业治理现

代化水平。（4）助力国内外市场双向畅通，标准全面对接 GB 6675 玩具安全系

列强制标准与国际玩具安全管控要求，明确小零件风险、化学限量、电气安全、

阻燃等关键指标，帮助企业更好满足国内市场监管与出口目标市场技术要求，降

低合规成本，提升我国文创手工产品国际竞争力。（5）带动全产业链协同安全

升级，以拼豆颗粒安全为核心，向上规范 PE/EVA 环保塑料、色母、助剂等原料

供给，向下规范模板、熨烫工具、收纳组件等配套产品质量，推动原料 — 生产 

— 配件 — 包装 — 使用全链条安全提升，促进产业链上下游协同合规、协同

提质。 

六、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，

国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况 

目前，国际上玩具及手工文创类产品安全标准体系以 ISO 8124《玩具安全》

系列、欧盟 EN 71 系列、美国 ASTM F963 为核心，均基于机械物理、化学、

燃烧、电气等维度构建安全要求，重点管控小零件、锐尖尖端、易燃性能、可迁

移重金属、增塑剂、电玩具安全等风险点，在目标、原则、核心管控项目上保持

一致。国际标准通用性强、覆盖范围广，但未针对拼豆 “颗粒化、烫压熔融、



多尺寸分级、配套加热器具” 等特性作出专项细化，对小零件风险与年龄对应、

熔融烟气安全、低压加热工具组合安全等场景化要求不够具体。 

本标准等同采用 GB 6675.1—2025、GB 6675.2—2025、GB 6675.3—2025、

GB 6675.4—2025《玩具安全》系列强制性国家标准，上述国标已充分对接 ISO 

8124 国际标准，在小零件试验、燃烧性能、可迁移重金属等关键项目上与国际

标准保持一致；同时，针对拼豆产品特性新增熔融温度与烟气安全、分尺寸年龄

适配、24V 低压加热器具专项要求、掉色沾色、颗粒强度等场景化指标，形成更

贴合产品使用实际的专项安全体系。 

国内标准方面，我国已构建以 GB 6675 为核心的玩具安全强制标准体系，

2025 版新版标准进一步加严化学限量、完善挥发性物质要求，但尚无针对拼豆

产品的专项国家 / 行业标准，相关要求分散、针对性不足。拼豆产品具有颗粒尺

寸多、加热定型、组合使用、年龄跨度大等特点，通用玩具标准难以完全覆盖其

风险特征。本标准立足国内产业现状与消费场景，建立材质基本要求、机械物理

安全、高温熔融安全、电气安全、化学安全、燃烧安全、分尺寸差异化要求七位

一体的技术体系，实现 “通用强制标准底线 + 产品专项标准细化” 的协同管

控。 

与国际、国内同类要求相比，本标准在关键指标上实现接轨且更具针对性：

小零件风险管控与 ISO 8124、EN 71 保持一致；可迁移重金属、邻苯二甲酸酯

限值执行  GB 6675.4 — 2025 强制要求，与国际先进水平同步；新增

10mm/5mm/2.6mm 三级尺寸与年龄对应、熔融温度 120℃~150℃、烟气无刺激

性、配套工具≤24V 且需 3C 认证、掉色沾色、跌落强度等拼豆专属指标，解决

通用标准 “不贴合、不好用、管不全” 的问题。整体来看，本标准达到国内领

先、与国际玩具安全要求充分衔接的水平，既守住强制标准底线，又解决行业痛

点，可全面支撑拼豆产业安全、规范、可持续发展。 

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强

制性标准的协调性 

本标准属于团体标准，与现行法律、法规、规章和政策以及有关基础和相关

标准不矛盾。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 



本标准未产生重大分歧意见。 

九、标准性质的建议说明 

本标准为中国生产力学会标准，属于团体标准,供学会会员和社会自愿使用。 

十、贯彻标准的要求和措施建议 

本标准为首次发布。 

十一、废止现行相关标准的建议 

本标准为新起草的团体标准，无废止现行标准。 

十二、其他应予说明的事项 

无 
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