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《油樟炼制过程环境风险防控规范》

编制说明

四川省科技企业联合会
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一、工作简况

1.1 任务来源

2026年向四川省科技企业联合会提出团体标准立项，并批准。

1.2 标准制定背景

油樟系樟木科属的中国特有的珍贵树种，是我国二级保护野生植物，中国是世界上

最大的油樟生产国，尤其是宜宾地区。宜宾的油樟种植面积广泛，宜宾叙州区则是油樟

原生地，位于叙州区越溪河流域的油樟林，则是全球最大的油樟集中种植林，故称世界

樟海。世界樟海景区是迄今四川省唯一一个现代林业综合实验区，也是宜宾市乡村振兴

示范园。叙州区油樟种植面积达 42万亩，年产樟油 1.5万余吨，占全国 70%以上、全

球 50%左右。宜宾的油樟综合产值达 39.3亿元，樟农人均收入达 6500元 。宜宾叙州

区引进樟油精深加工企业，建设樟油精深加工园区，打造樟油精深加工产业集群。宜宾

油樟资源面积、樟油出产量、桉叶油素生产和出口量均居全国第一。樟油是樟树树叶或

小型枝干经提炼加工，蒸馏而得到的一种香料，重要化工原料，用于医学、化妆等行业。

樟油主要由各种萜类化合物组成。一般用多塔式连续减压精馏，结合冷冻、升华等工艺

制得精制樟脑和各种香精油(如桉叶油素、芳樟醇、松油椁、黄樟素)以及副产品(如白樟

油、红樟油、蓝樟油)。宜宾油樟鲜叶含油率 3.8%-4.5%，含有组分 130多种，主要成分

为 1,8-桉叶油素、萜品醇系列、黄樟油素、冰片、芳樟醇、樟脑等，其中 1,8-桉叶油素

含量可高达 58.55%，从油樟油中提炼的“中国桉叶油”优于其他香料植物，产品具有

不可替代性，在国际市场属免检产品。油樟油组分具有抗癌、抑菌、抗氧化、抗炎阵痛

等活性，在国外广泛应用于食品、药品、日化、航天航空、电子等多个领域。用途主要

包括药用、香料和化工原料、化妆品、农药、天然防腐剂、精油护肤品和空气净化剂、

驱虫等方面。

目前，随着科学技术的进步和油樟产业链延伸，樟油的年产量、储存量和物流规模

均在提升，油樟新产品创制、质量安全控制有新的要求，导致潜在环境风险随之放大，

亟需系统化的风险识别与防控措施。现行标准不能完全满足行业发展需要，主要体现在

新技术、新产品标准滞后于行业发展需求，方法标准适用范围窄，安全标准的基础性研

究不足，国家标准、行业标准制修订周期太长等；部分团体标准、地方标准制定欠规范，

高水平标准少，交叉重复现象严重；没有针对樟油炼制全过程（上料、粉碎、输送、蒸

馏、冷凝、油水分离、废物处理）的统一技术标准、监测指标和应急预案模板。
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1.3 工作过程

1.3.2 标准制定技术路线和方案制定

2025年 7月，由宜宾学院、宜宾林竹产业研究院成立了标准起草工作组，工作组

查阅了国内外有关标准文献资料，制定了标准制定内容和技术路线草案。确定标准制定

的主要内容、技术路线、分工、完成时限等。

图 1 标准制定技术路线图

1.3.3 现场调查，标准预研

2025年 11月，开展现场调查，标准预研。

1.3.4 标准编制研究

2025年 11月---2026年 6月，标准编制小组完成标准文本、编制说明定向征求意见

稿编制工作。

二、团体标准编制原则、主要内容及其确定依据

标准意见征集

标准审查和报批

标准发布

现场调研

环境风险因素识别

标准编制（适用范围、技术内容、适用性）

标准预研（技术路线、实施方案、技术内容研究）
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2.1 标准编制原则

按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结构和起草规则》、

的规定和要求编写标准全文。

2.2 主要内容

2.2.1 范围

本文件界定了油樟炼制过程环境风险防控的术语和定义，规定了油樟炼制过程中的

环境风险源、风险识别和风险防控。

本文件适用于油樟炼制过程环境风险防控。

2.2.2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注

日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版

本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 8978 污水综合排放标准

GB 12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB 1327l 锅炉大气污染物排放标准

GB 16297 大气污染物综合排放标准

2.2.3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.2.3.1 风险识别 risk identification

风险辨识是指通过系统方法识别潜在危险因素，并分析其直接后果及次生、衍生后

果的管理过程。

2.2.3.2 风险源 risk source

风险源是指可能导致风险后果的因素或条件的来源。

2.2.3.3 风险分类 risk classification

风险分类是指根据风险来源、性质、影响范围等维度对风险进行系统性划分的方法，

旨在识别、评估和管理潜在威胁。

2.2.3.4 风险防控 risk controls

防控风险是指风险管理者通过预防与应对措施降低风险发生概率或减少损失的管

理行为，涵盖集团管控、风险控制及内部控制三个维度。
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2.2.3.5 环境事件风险 environmental accident risk

指企业发生突发环境事件的可能性及可能造成的危害程度。

3风险源

从火灾与爆炸风险、工艺设备风险、健康风险以及直接风险、间接风险等方面，对

风险源进行划分。

4风险识别

规定了识别原则以及识别过程。

其中，识别原则从系统性、动态性、预防性、定量与定性相结合、全员参与等方面

进行规定。

识别过程包括：

（1）准备阶段：组建由环保、生产、工艺、设备及安全管理等专业人员组成的跨

部门工作小组，明确职责与分工；收集并熟悉相关基础资料。

（2）风险源普查：根据工艺流程,见图 1和区域功能，将整个炼制系统划分为若干

个识别单元，如：原料堆场、粉碎车间、蒸馏车间、油水分离区、储罐区、废水处理站、

锅炉房等。

图 1 樟油炼制生产工艺流程图

识别小组通过现场勘查、访谈操作人员、分析技术资料等方式，在各单元内系统查

找并记录可能直接或间接导致环境污染的风险源。宜按照表 1进行梳理。

表 1 分险源梳理表

风险类别 具体风险源示例

物质风险 樟油、燃料油、废水、废气（VOCs）、废渣等。

设备风险
蒸馏釜、储罐、管道、阀门、法兰、泵、冷凝器、油水分离器、废气处理装置（如活性炭

吸附塔）、废水处理设施等。

工艺风险 超温、超压、投料不当、冷凝系统失效、停电停水等异常工况。

管理风险 操作规程缺失、员工违规操作、设备维护保养不到位、应急物资配备不足等。

（3）风险源分析：对识别出的每个风险源，分析其可能导致的环境事件及后续的

次生/伴生环境污染后果。

（4）风险等级判定：采用风险矩阵法等评估工具，分析得出的可能性和后果严重

性，对每个风险源进行等级判定，通常可划分为重大、较大、一般和低风险四个等级，



6

为后续的风险管控提供优先级依据。

（5）编制风险清单：将识别结果汇总形成《油樟炼制过程环境风险源清单》。

5.风险防控

从防火防爆、工艺设备安全、职业健康防护、环境保护、隐患排查治理等方面提出

防控要求。

三、试验验证的分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果

无。

四、与国际、国外同类标准技术内容的对比情况，或者与测试的国

外样品、样机的有关数据对比情况

无。

五、采标情况，以及是否合规引用或采用国际国外标准

无。

六、与有关法律、法规的关系

本标准的制定过程中严格贯彻国家有关方针、政策、法律和规章等、严格执行国家

强制性标准和行业标准。与相关的各种基础标准相衔接，遵循了政策性和协调同一性的

原则。本标准与现行法律、法规、规章和政策以及有关基础和强制性标准不矛盾。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准无重大分歧意见。

八、涉及专利的有关说明

本标准未明确涉及某一具体专利，但某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不

承担识别专利的责任。

九、贯彻国家标准的要求，以及组织措施、技术措施、过渡期和实施
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日期的建议等措施建议

（1）首先应在实施前保证文本的充足供应，让每个使用者都能及时得到文本；

（2）发布后、实施前应将信息在媒体上广为宣传，建议宜宾市标准促进会组织标

准起草单位通过标准培训、会议宣贯、影音文件等方式，积极开展本标准的宣贯工作。

（3）建议本标准正式发布后，设定 6个月的过渡期，过渡 6个月后实施。

十、其他应当说明的事项

无。

起草组

2026年 5月 10日
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