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[bookmark: _Toc343672910][bookmark: _Toc228955939][bookmark: BKQY]前  言
标准依据GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1 部分: 标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
[bookmark: _Toc170981046]本标准阀门主体材料压力─温度等级符合GB/T 12224《钢制阀门  一般要求》标准。
[bookmark: _Toc170981047]本文件由温州市总工程师研究会提出并归口。
本文件由浙江石化阀门有限公司牵头组织制订。
[bookmark: _Toc170981048]本标准主要起草单位：浙江石化阀门有限公司、温州理工学院、温州职业技术学院/浙江东方职业技术学院、欧维克集团有限公司。
[bookmark: _Toc170981049]本文件主要起草人：雷磊、肖东海、雷洪、李渊、陈锐洋、张杰、刘金伟、张中秋、张鑫、冯乐、杨定成、林伟、周宏明、陈一镖、闫文举、周晓莉、汪锦泽、李承威、邵文文、章苗苗、杨聪、项光武、薛红权、王忠淼、章辉。
[bookmark: _Toc228172646][bookmark: _Toc228955940]本标准于2026年5月XX日首次提出。
[bookmark: _Toc228955941]海洋钻井平台用智慧控制球阀
[bookmark: _Toc343626046][bookmark: _Toc343623909][bookmark: _Toc343623801][bookmark: _Toc343536453][bookmark: _Toc343672911][bookmark: _Toc343623868][bookmark: _Toc343625793][bookmark: _Toc343624280][bookmark: _Toc343625884][bookmark: _Toc343625939][bookmark: _Toc343625979][bookmark: _Toc228955942]范围
本标准规定了法兰连接、焊接连接海洋钻井平台用智慧控制球阀(以下简称“球阀”)的术语、结构形式、技术要求、材料、装配与调试、试验方法、检验规则、标记、铭牌及供货要求。
本标准适用于公称压力PN16～PN420、公称尺寸DN50～DN600,压力等级 Class150～Class2500、公称尺寸NPS2～NPS24的球阀。
[bookmark: _Toc343623869][bookmark: _Toc343624281][bookmark: _Toc343536454][bookmark: _Toc343625940][bookmark: _Toc343672912][bookmark: _Toc343625885][bookmark: _Toc343623802][bookmark: _Toc343625794][bookmark: _Toc343625980][bookmark: _Toc343623910][bookmark: _Toc343626047][bookmark: _Toc228955943]规范性引用文件
[bookmark: _Toc343536455][bookmark: _Toc343625795][bookmark: _Toc343623911][bookmark: _Toc343624282][bookmark: _Toc136744286][bookmark: _Toc343623870][bookmark: _Toc343623803][bookmark: _Toc343625981][bookmark: _Toc343625941][bookmark: _Toc343672913][bookmark: _Toc343626048][bookmark: _Toc343625886]下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 70.1  内六角圆柱头螺钉(GB/T 70.1—2000,eqv ISO 4762:1997)
GB/T 196  普通螺纹基本尺寸(GB/T 196—2003，ISO 724：1993,MOD)
GB/T 197  普通螺纹公差(GB/T 197—2003，ISO 965-1：1998,MOD)
GB/T 228  金属材料室温拉伸试验方法(GB/T 228—2002,ISO 6892:1998(E),MOD)
GB/T 4622.3  缠绕式垫片技术条件
GB/T 5782  六角头螺栓 (GB/T 5782—2000,eqv ISO 4014:1999)
GB/T 5783  六角头螺栓全螺纹(GB/T 5783—2000,eqv ISO 4017:1999)
GB/T 6170  1型六角螺母(GB/T 6170—2000,eqv ISO 4032:1999)
GB/T 6175  2型六角螺母(GB/T 6175—2000,eqv ISO 4033:1999)
GB/T 7306  55°密封管螺纹(GB/T 7306—2000,eqv ISO 7-1:1994)
GB/T 9113.1～9113.4  整体钢制管法兰
GB/T 9124  钢制法兰技术条件
GB/T 9128  钢制管法兰用金属环垫尺寸(GB/T 9128—2003，ISO 7483:1991,NEQ)
GB/T 12220  通用阀门标志(GB/T 12220—1989,idt ISO 5209:1977)
GB/T 12221  金属阀门结构长度(GB/T 12221—2005,ISO 5752：1982,MOD)
GB/T 12224  钢制阀门一般要求
GB/T 12228  通用阀门碳素钢锻件技术条件
GB/T 12229  通用阀门碳素钢铸件技术条件
GB/T 12230  通用阀门不锈钢铸件技术条件
GB/T 13927—1992  通用阀门压力试验(neq ISO 5208:1982)
GB/T 26480  阀门的检验与试验
[bookmark: _GoBack]HG/T 20634  钢制管法兰用紧固件
JB/T 6899—1993  阀门的耐火试验
JB/T 7370  柔性石墨编织填料
JB/T 7928  通用阀门供货要求

[bookmark: _Toc228955944]术语
[bookmark: _Toc136744290][bookmark: _Toc343625943][bookmark: _Toc343626050][bookmark: _Toc343625888][bookmark: _Toc343623872][bookmark: _Toc343625797][bookmark: _Toc343623805][bookmark: _Toc343623913][bookmark: _Toc343625983][bookmark: _Toc343624284][bookmark: _Toc343672915]3.1  金属密封球阀  metal-seated ball valve
球阀密封副(即阀座密封面与球体密封面)材料配对为金属对金属的球阀。
3.2  单向密封  unidirectional sealing
只能在规定的方向即球阀上标示的密封方向密封。
3.3  双向密封  bidirectional sealing
在两个方向上都能密封。
[bookmark: _Toc228955945]结构型式
球阀的结构形式为固定球式，连接形式为法兰连接、焊接连接，其典型结构见图1。
[image: ]

1—下轴盖；2—下轴；3—中阀体；4—侧阀体；5—预紧弹簧； 6—球体；7—阀杆；8—压盖；
9—楔式偏心防转螺母；10—螺柱；11—吊耳；12—填料；13—填料压盖；14—电阻片；15—支架；
16—蜗轮；17—阀座；18—压力传感器；19—电动闸阀；20—T形自紧密封垫片；20—排污阀。
图1 海洋钻井平台用智慧控制球阀典型结构
[bookmark: _Toc343625946][bookmark: _Toc343625891][bookmark: _Toc343625988][bookmark: _Toc136744294][bookmark: _Toc343623810][bookmark: _Toc343672918][bookmark: _Toc343626053][bookmark: _Toc343625800][bookmark: _Toc343624287][bookmark: _Toc343623877][bookmark: _Toc343623916][bookmark: _Toc228955946]技术要求
[bookmark: _Toc136744295][bookmark: _Toc343672919][bookmark: _Toc343623878][bookmark: _Toc343626054][bookmark: _Toc343625947][bookmark: _Toc343625989][bookmark: _Toc343623917][bookmark: _Toc343624288][bookmark: _Toc343625801][bookmark: _Toc343623811][bookmark: _Toc343625892][bookmark: _Toc228955947]压力—温度额定值
球阀的压力-温度额定值应不高于壳体的额定压力-温度额定值。此外阀座、阀杆及阀体连接密封处等非金属件受温度的影响，会限制球阀的压力-温度额定值。因此，球阀的压力-温度额定值应满足这些非金属温度限制的规定。壳体的压力-温度额定值按照GB/T 12224的规定。
[bookmark: _Toc228955948]结构长度
球阀的结构长度尺寸按GB/T 12221 的规定或按订货合同的要求。
[bookmark: _Toc228955949]连接端
[bookmark: _Toc343623822][bookmark: _Toc343625999]5.3.1法兰端按GB/T9124(所有部分)的规定，或按订货合同要求。
[bookmark: _Toc343623824][bookmark: _Toc343626001]5.3.2法兰密封连接面的表面粗糙度按GB/T 9124的规定。
5.3.3焊接连接端按GB/T 12224的规定，或按订货合同的要求。
[bookmark: _Toc228955950]球阀的流道
[bookmark: _Toc343626007]缩径和不缩径的阀门流道都应该是圆形的，其最小直径按表1的规定。
表1 阀门通道最小直径                       单位为毫米
	公称尺寸DN
	最小通道直径

	
	PN16～PN100
	PN150
	PN250
	PN420

	
	全通径
	缩径
	全通径
	缩径
	全通径
	缩径
	全通径
	缩径

	50
	49
	38
	49
	38
	49
	38
	42
	38

	65
	62
	49
	62
	49
	62
	49
	52
	42

	80
	74
	62
	74
	62
	74
	62
	62
	52

	100
	100
	74
	100
	74
	100
	74
	87
	62

	125
	125
	100
	125
	100
	125
	100
	112
	87

	150
	150
	125
	150
	125
	144
	125
	131
	112

	200
	201
	150
	201
	150
	192
	144
	179
	131

	250
	252
	201
	252
	201
	239
	192
	223
	179

	300
	303
	252
	303
	252
	287
	239
	265
	223

	350
	334
	303
	322
	303
	315
	287
	—
	—

	400
	385
	334
	373
	322
	360
	315
	—
	—

	450
	436
	385
	423
	373
	—
	—
	—
	—

	500
	487
	436
	471
	423
	—
	—
	—
	—

	600
	589
	487
	570
	471
	—
	—
	—
	—


[bookmark: _Toc343623831][bookmark: _Toc343672923][bookmark: _Toc343623883][bookmark: _Toc343625805][bookmark: _Toc136744301][bookmark: _Toc343626008][bookmark: _Toc343625896][bookmark: _Toc343626058][bookmark: _Toc343625951][bookmark: _Toc228955951]阀体
5.5.1  除对接焊的焊接坡口区域外，阀体的最小壁厚tm按GB/T 12224 的规定。
5.5.2  法兰应与阀体整体铸造或锻造。
5.5.3  如采用上游端密封的固定球球阀，可以在阀体上开设一个DN15的带堵头螺纹试验孔，螺纹应按GB/T 7306的规定或按订货合同的规定。
5.5.4  如订货合同有规定，阀体可以设泄放孔，泄放孔螺纹尺寸按表2的规定。锥管螺纹应符合GB/T 7306的规定，普通螺纹应符合GB/T 196 的规定。
表2 放泄孔螺纹尺寸
	公称尺寸
DN
	螺纹尺寸

	
	mm
	inch

	50~100
	14
	1/2

	150~200
	20
	3/4

	≥250
	24
	1


[bookmark: _Toc228955952][bookmark: _Toc343623839][bookmark: _Toc343626016][bookmark: _Toc343623840][bookmark: _Toc343626017]壳体的连接
5.6.1  阀门的阀体与连接体(左阀体与右阀体)的连接可以采用螺柱配螺母连接。
5.6.2  采用螺柱连接的阀门，应用螺柱配螺母。螺柱应按GB/T 897或GB/T 898或GB/T 901的规定，螺母应按GB/T6175的规定。当螺柱不大于M24时，可以用粗牙螺纹；当螺柱不小于M27时，应用螺距不超过3mm的螺纹。螺纹尺寸和公差按GB/T 196和GB/T 197的规定。螺母须具有防松功能。
5.6.3  壳体连接之间的垫片应该采用合适的结构。装配时，严禁采用重油脂或密封剂，允许使用黏度不超过煤油的轻质润滑油。
[bookmark: _Toc228955953]填料箱的连接
[bookmark: _Toc343623843][bookmark: _Toc343626020]填料箱与阀体的连接采用螺钉或螺栓连接。螺钉连接应按GB/T 70.1的规定，螺栓连接应符合GB/T 5782或GB/T 5783的规定。
[bookmark: _Toc228955954]填料压盖的连接
填料压盖的连接可采用螺柱配螺母(按5.6.2的规定)、螺栓连接或螺钉连接。螺母可按GB/T 6170的规定，螺栓连接应符合GB/T 5782或GB/T 5783的规定，螺钉连接应符合GB/T 70.1的规定。
[bookmark: _Toc228955955]耐火结构
如订货合同有规定，球阀应设计成耐火结构。
[bookmark: _Toc228955956]阀杆防吹出结构
阀杆一般应设计成在介质压力作用下，拆开阀杆密封挡圈(如填料压盖等)时，阀杆不会被内部介质压力吹出的结构。
[bookmark: _Toc228955957]阀杆结构
5.11.1  阀杆若发生破坏，破坏断裂处应在阀门的压力区域以外，在介质压力作用下，阀杆不会飞出。
5.11.2  与球体的连接处及在阀门的压力区域内，阀杆的抗扭强度应至少超过在阀体外阀杆抗扭强度的20%。
5.11.3  阀杆应设计制造有足够的强度，能保证阀门在规定的使用范围内不产生永久变形或损伤。
密封试验时，在试验压力的保压时间内，阀门密封面的最大允许泄漏率应符合GB/T 26480的规定。
[bookmark: _Toc228955958]球体
5.12.1  球体的通道应是圆形的，应是实心球。
5.12.2  球阀全开时应保证球体通道与阀体通道在同一轴线上。
5.12.3  球体与阀杆的连接面应能承受最大挤压应力。
[bookmark: _Toc228955959]填料压盖
5.13.1  球阀的填料压盖应是可调节密封力的结构，在不拆卸球阀的任何零部件的情况下就可以调节填料的密封力。
5.13.2  高压阀门的填料压盖可做成两部分，避免由于压盖螺栓紧定不均匀引起压盖的偏斜，进而引起阀杆的卡住现象。
[bookmark: _Toc343625900][bookmark: _Toc343625955][bookmark: _Toc343626023][bookmark: _Toc343626062][bookmark: _Toc343672927][bookmark: _Toc343625809][bookmark: _Toc228955960][bookmark: _Toc136744305][bookmark: _Toc343623887][bookmark: _Toc104434165][bookmark: _Toc343623846][bookmark: _Toc343624291][bookmark: _Toc343623920][bookmark: _Toc104433284]密封方向
对单向密封及有推荐介质流向的阀门应在阀体上标示介质流向。
[bookmark: _Toc228955961]操作
5.15.1  球阀的驱动可采用手动(包括直接用手柄或涡轮驱动)、电动、液动或气动等形式。
5.15.2  驱动装置应能保证球阀在规定的使用压力及温度范围内的正常操作。
5.15.3  当球阀的工作温度较高时，在驱动装置与阀体之间应采取隔热措施，以保证驱动装置的正常工作。
5.15.4  用手柄的球阀，当球阀全开启时扳手的方向应与球体通道平行；球阀应有表示球体通道位置的指示牌或在阀杆顶部刻槽。
5.15.5  用手柄或手轮直接操作球阀的开关，以顺时针方向为关闭，手柄或手轮上应有表示开关方向的标志；球阀应有全开和全关的限位结构。
5.15.6  扳手或手轮应安装牢固，并在需要时可方便地拆卸和更换；拆卸和更换扳手或手轮时，不会影响球阀或阀杆的密封。
[bookmark: _Toc228955962]壳体强度性能
球阀应能经受公称压力的1.5倍压力试验，试验后，壳体(包括填料函及阀体与阀盖连接处)不得发生渗漏或引起结构损伤。
[bookmark: _Toc228955963]密封性能
球阀的密封性能应符合GB/T 13927的规定。
[bookmark: _Toc228955964]智慧控制要求
5.18.1  当中腔出现异常升压至1.33倍PN时，压力传感器自动报警，保证系统安全。
5.18.2  安装扭矩传感器，对开关最大值设置预警系统，一旦扭矩超过设定值，这时会通过以太网或无线传输至控制中心，实现阀门开关状态实时监控，发出停机预警，保护系统安全。
5.18.3  填料函部位设置监测系统，提前预测填料部位泄漏。
[bookmark: _Toc228955965]材料
[bookmark: _Toc228955966]球阀壳体
除了订货合同另有规定外，球阀壳体(阀体、连接体、填料箱、固定球阀的底盖等)的材料按GB/T 12224、GB/T 12228、GB/T 12229或GB/T 12230的规定。
[bookmark: _Toc228955967]球阀的内件
6.2.1  球阀内件基体材料通常包括，不锈钢系、硬质合金系及特种合金系，因为不锈钢系、硬质合金系及特种合金系的材料有较好的高温稳定性，可根据不同的高温工况选用合适的材料。
6.2.2  球阀密封表面的硬化处理，各制造厂商可根据事情工况要求，自行制定。
6.2.3  球体和金属阀座
球体和阀座应采用抗腐蚀性能不低于壳体抗腐蚀性能的材料。
6.2.4  阀杆
阀杆是阀门中重要受力零件，阀杆材料必须具有足够的强度和韧性，能耐介质、大气及填料的腐蚀，耐擦伤，工艺性好。
6.2.5  弹簧
阀座配蝶形弹簧或圆柱弹簧材料可选用不锈钢或镍基合金。
6.2.6  填料、垫片
阀杆密封、阀体连接处和填料箱及固定轴等处密封垫片的密封材料，由制造厂按照球阀最大允许使用温度及相应的压力等级选取材料。柔性石墨编织填料应符合JB/T 7370，缠绕式垫片应符合GB/T 4622.3的规定，金属透镜垫的使用应符合GB/T 9128的规定。其他密封材料的使用可根据供需双方的约定使用。
[bookmark: _Toc228955968]连接螺栓和螺母
连接螺栓和螺母材料可用经调质处理的高强度合金钢制作(最低抗拉强度大于690MPa)，或采用经固溶处理后奥氏体不锈钢制作(最低抗拉强度大于585MPa)。
[bookmark: _Toc228955969]装配与调试
7.1  阀门的所有零件在装配前应经质量检验部门检查，不合格的零件不得进行装配。
7.2  紧固件的螺纹连接表面，在装配时可涂二硫化钼脂(膏)或相当效果的涂料，防止咬死现象。
7.3  阀门应严格按图样和有关技术文件进行组装和调试，应保证运动灵活，无任何卡阻现象。
7.4  每台阀门出厂前应至少做三次带载开关试验，运行平稳、可靠。
[bookmark: _Toc228955970]试验方法
[bookmark: _Toc228955971]压力试验
8.1.1  每台阀门出厂前均应按照GB/T 13927的规定进行压力试验。
8.1.2  试验介质
壳体强度试验及液体密封试验的介质可为淡水(可加防腐剂)、煤油或其他黏度不大于水的非腐蚀性液体，对奥氏体不锈钢、双相不锈钢的阀门，其试验水的氯离子含量不应超过100μg/g(100ppm)，低压气密封的介质为0.4MPa~0.7MPa压缩空气或氮气。
8.1.3  壳体强度试验
8.1.3.1  壳体试验的试验压力为球阀在38℃时公称压力的1.5倍。
8.1.3.2  壳体试验时，阀杆填料密封应调整到能维持试验压力状态，使启闭件处于部分开启状位置；给腔体内充满试验介质，并逐渐加压到试验压力，试验压力最短持续时间按表3的规定，试验后应满足5.16的规定。
8.1.3.3  在试验过程中，不得对阀门施加影响试验结果的外力。试验压力在保压和检测期间应维持不变。用液体作试验时，应尽量排除阀门腔体内的气体。
8.1.3.4  凡经补焊的阀体均应重新进行强度试验，且试验应在补焊和热处理之后进行。对需进行无损检测的壳体，则应在无损检测后进行。
表3 金属密封球阀压力试验持续时间
	公称尺寸
	壳体强度试验时间/s
	静压密封试验最短持续时间/s

	DN≤50
	30
	30

	65≤DN≤200
	120
	60

	250≤DN≤400
	360
	120

	DN≥450
	360
	240

	注：试验持续时间是指阀门完全准备好后，处于满载压力的检查时间。


8.1.4  密封试验
8.1.4.1  密封试验应在壳体强度试验后进行。
8.1.4.2  高压密封试验，对金属密封的球阀，阀座的液体密封试验用1.1倍公称压力的试验介质进行。
8.1.4.3  密封试验时，封闭阀门两端，启闭件处于微开启状态，在体腔充满试验介质，并逐渐加压到试验压力，关闭启闭件，释放阀门一端的压力，最短持续时间按表3的规定。试验结果应符合5.17的规定。
8.1.4.4  对于双向密封球阀，对每个阀座都必须进行密封试验。
8.1.4.5  对于浮动球结构的球阀，试验时，两个阀座之间的腔体内应充满试验压力的介质。
8.1.4.6  对于固定球上游(进口侧)端密封结构的球阀，进行上游端阀座的密封试验，在球阀两个阀座间中腔的泄压螺纹孔处通过引管观察球阀的泄漏情况。
8.1.4.7  试验过程中不应使阀门受到可能影响试验结果的外力，应以设计给定的方式关闭阀门。
8.1.5  低压密封试验
低压密封试验(当客户有要求时)，阀门的气密封试验用0.4MPa~0.7MPa的气体进行试验。
[bookmark: _Toc228955972]阀体壁厚测量
用测厚仪或专用卡尺量具测量阀体流道、中腔和阀盖部位的壁厚。
[bookmark: _Toc228955973]材料成分分析
在阀体、球体的本体材料上钻屑取样，取样应当在表面6.5mm之下处。
[bookmark: _Toc228955974]阀体材质力学性能
用阀体同炉号、同批热处理的试棒按GB/T228规定的方法进行。
[bookmark: _Toc228955975]耐火试验
对于有耐火结构要求的球阀，应按JB/T6899-1993规定的方法进行耐火试验
[bookmark: _Toc228955976]整机带载开关试验
在正常载荷情况下，开关三次。试验介质压力应是阀门的公称压力或根据客户具体要求各制造厂商自行确定的试验压力。
[bookmark: _Toc228955977]标记、铭牌检查
阀体表面铸造或打印标记内容和铭牌内容采用目测法，检查结果应符合第10章的要求。
[bookmark: _Toc228955978]防护、包装和贮运检查
球阀的防护、包装、贮存采用目测法，检查结果应符合11.2和11.3的规定。
[bookmark: _Toc228955979]检验规则
[bookmark: _Toc228955980]检验分类和检验项目
9.1.1金属密封球阀的检验分为出厂检验、抽样检验和型式检验。
9.1.2检验项目、要求和方法按表4的规定。
表4检验项目、技术要求和检验方法
	序号
	检验项目
	检验类别
	技术要求
	检验和试验方法

	
	
	出厂检验
	抽样检验
	型式检验
	
	

	1
	结构长度
	√
	√
	√
	符合5.2
	测量工具进行检测

	2
	阀体壁厚测量
	—
	√
	√
	符合5.5.1
	按8.2

	3
	壳体强度试验
	√
	√
	√
	符合5.16
	按8.1.3

	4
	密封试验
	√
	√
	√
	符合5.17
	按8.1.4

	5
	低压气密封试验a
	—
	√
	√
	符合5.18
	按8.1.5

	6
	带载开关试验
	√
	√
	√
	符合7.4
	按8.6

	7
	耐火试验a
	—
	√
	√
	符合5.9
	按8.5

	8
	材料的化学成分
	—
	—
	√
	按有关材料标准
	按8.3

	9
	阀体材质力学性能
	—
	—
	√
	按有关材料标准
	按8.4

	10
	阀体标志、铭牌
	√
	√
	√
	符合第10章
	按8.7

	11
	防护、包装、贮运
	√
	√
	√
	符合1 1.2、11.3
	按8.8

	注：“√”为检验项目，“—”为不做检验的项目。

	a客户有要求时进行的检验。


[bookmark: _Toc228955981]出厂检验
每台阀门必须进行出厂检验，经制造商检验员检验合格后方可出厂。
[bookmark: _Toc228955982]抽样检验
9.3.1抽样试验应在出厂检验合格的产品中抽取。
9.3.2有下列情况之一时，应进行抽样检验：
 a)正式生产时，成批生产的产品应进行抽样检验，以检查生产过程的稳定性；
b)产品交货，用户提出检验要求时。
9.3.3抽样方法按表5的规定。
表5抽样方案
	批量数
	抽样台数

	DN≤150
	DN≥200
	

	≤20
	≤10
	1

	＞20~60
	＞10~40
	2

	＞60~100a
	＞40~80b
	3

	a批量超过100台，则分为两批次，以此类推。
b 批量超过80台，则分为两批次，以此类推。


9.3.4  合格判定
a)每台球阀的抽样检验项目全部符合标准要求，该批产品全部合格。
b)若被检阀门中有一台阀门的一项指标不符合本标准时，允许从该批中重新抽取相同数量的阀门进行检验，检验项目全部符合标准要求，则该批产品全部合格。若仍有一项不符合要求，则判定该批次为不合格品。
c)若被检阀门中有两项以上(可以是一台阀门，也可以是两台阀门)指标不符合本标准的要求时，则判定该批次为不合格品。
[bookmark: _Toc228955983]型式检验
9.4.1有下列情况之一时，一般要进行型式检验：
a)新产品的试制、定型、鉴定；
b)正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变可能影响产品性能时；
c)产品长期停产后恢复生产时；
d)国家质量监督机构提出进行型式试验的要求时。
9.4.2型式检验的产品数为一台，检验项目应全部符合标准后，方可以批量生产。
[bookmark: _Toc228955984]标记、铭牌
球阀的标记、铬牌应按GB/T12220标准的规定。
[bookmark: _Toc228955985]供货要求
[bookmark: _Toc228955986]一般要求
11.1.1球阀的供货要求应符合JB/T7928的规定。
11.1.2阀门必须按规定的技术标准、设计图样、技术文件及订货合同的规定进行制造，并经检验合格后方可出厂供货。当有特殊要求时，应在订货合同中规定，并按规定要求检验和供货。
[bookmark: _Toc228955987]防护
除奥氏体不锈钢球阀及铜制阀门外，其他金属制阀门的非加工外表面应涂漆或按合同的规定予以涂层。非涂漆或无防锈层的加工表面，必须涂易除去防锈剂。阀门内腔及零件不得涂漆，并应无污垢锈斑。
[bookmark: _Toc228955988]包装、贮存、运输
11.3.1阀门在试验合格后，应清除阀门表面的油污脏物，内腔应去除残存的试验介质。
11.3.2阀门两端应用盲板保持法兰密封面、焊接端或螺纹端部及阀门内腔。盲板应用木质材料、木质合成材料、塑料或金属材料制成，并用螺栓、钢夹或锁紧装置固定，且应易于装拆。
11.3.3阀门外露的螺纹(如阀杆、接管)部分应予以保护。
11.3.4阀门应包装发运。对于公称尺寸不大于DN100的阀门均应装箱发运，对于公称尺寸大于D100的阀门除按合同规定外，可以散装或用其他方式包装，但必须保证在正常运输过程中不破损和丢失零件。
11.3.5阀门出厂时应有产品合格证、产品说明书及装箱单。
11.3.6贮存
阀门应保存在于燥的室内，堆放整齐，不允许露天存放，以防止损坏和腐蚀。
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