T/CGA XX—202X
T/CGA XX—202X
ICS 97.195
CCS Y 88


团体标准
[bookmark: OLE_LINK4]T/CGA XX—202X
足金（银）胎珐琅
Fine gold(silver) body enamels
（征求意见稿）






202×-××-××发布	202×-××-××实施
中国黄金协会   发  布

T/CGA 0XX—20XX




[bookmark: _Toc55986502]目    次
前言	III
1  范围	1
2  规范性引用文件	1
3  术语和定义	2
4  品类	3
5  设计研发	3
6  原材料要求	4
6.1  金（银）原材料	4
6.2  配件	4
6.3  珠宝玉石	4
6.4  焊药	4
6.5  釉料	4
7  产品质量要求	4
7.1  尺寸允差	4
7.2  外观质量	5
7.3  金（银）含量	6
7.4  金（银）质量允差	7
7.5  金表层维氏硬度	7
7.6  有害元素	7
7.7  珠宝玉石	7
7.8  金覆盖层质量	7
8  试验方法	7
8.1  尺寸测量	7
8.2  外观质量检测	7
8.3  金（银）含量检测	7
8.4  金（银）质量允差的测定	7
8.5  金表层维氏硬度检测	8
8.6  有害元素检测	8
8.7  珠宝玉石检测	8
8.8  金覆盖层的质量检测	8
9  检验规则	8
9.1  出厂检验	8
9.2  型式检验	9
9.3  检验结果的判定	9
10  标识、包装、运输和贮存	9
10.1  标识	9
10.2  包装	9
10.3  运输	9
10.4  贮存	9
参考文献	11

T/CGA 0XX—20XX
T/CGA XX—202X

II
I
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本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国黄金协会提出。
本文件由全国黄金标准化技术委员会（SAC/TC 379）归口。
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[bookmark: _Toc279499206][bookmark: _Toc279502568][bookmark: _Toc279588582][bookmark: _Toc279502615]足金（银）胎珐琅
[bookmark: _Toc54865636][bookmark: _Toc9183][bookmark: _Toc76109541][bookmark: _Toc38532596][bookmark: _Toc24681][bookmark: _Toc23068][bookmark: _Toc27945][bookmark: _Toc21596]1  范围
[bookmark: _Toc279502616][bookmark: _Toc279499207][bookmark: _Toc279502569][bookmark: _Toc279588583]本文件规定了足金（银）胎珐琅的品类、设计研发、原材料要求、产品质量要求、试验方法、检验规则、标识、包装、运输和贮存。
本文件适用于国内生产及销售的足金（银）胎珐琅。
[bookmark: _Toc38532597][bookmark: _Toc20624][bookmark: _Toc31295][bookmark: _Toc76109542][bookmark: _Toc13577][bookmark: _Toc54865637][bookmark: _Toc28264][bookmark: _Toc8027]2  规范性引用文件
[bookmark: _Toc279499208][bookmark: _Toc279502617][bookmark: _Toc278444402][bookmark: _Toc278441413][bookmark: _Toc278443138][bookmark: _Toc278443087][bookmark: _Toc278462181][bookmark: _Toc279588584][bookmark: _Toc279502570][bookmark: _Toc226450950][bookmark: _Toc225915004][bookmark: _Toc278441318][bookmark: _Toc278290058]下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Toc54865638][bookmark: _Toc38532598][bookmark: _Toc225915006]GB/T 9288  金合金首饰  金含量的测定  灰吹法（火试金法）
GB 11887  首饰  贵金属纯度的规定及命名方法
GB/T 14459  贵金属饰品计数抽样检验规则
GB/T 16552  珠宝玉石  名称
GB/T 16553  珠宝玉石  鉴定
GB/T 16554  钻石分级
[bookmark: OLE_LINK5]GB/T 17832  银合金首饰  银含量的测定  溴化钾容量法（电位滴定法）
GB/T 18043  首饰 贵金属含量的测定  X射线荧光光谱法
GB/T 18781  珍珠分级
GB/T 23885  翡翠分级
GB/T 23994  与人体接触的消费产品用涂料中特定有害元素限量
GB 28480  首饰  安全技术要求
GB/T 29155  透明翡翠（无色）分级
GB/T 31912  饰品  标识
GB/T 32022  贵金属覆盖层饰品
GB/T 32862  蓝宝石分级
GB/T 32863  红宝石分级
GB/T 34543  黄色钻石分级
GB/T 34545  祖母绿分级
GB/T 36128  珠宝贵金属产品质量测量允差的规定
GB/T 36169  绿松石  分级
GB/T 44910  琥珀分级
GB/T 44914  和田玉分级
QB/T 1690  贵金属饰品质量测量允差的规定
QB/T 2062  贵金属饰品
QB/T 4189  贵金属首饰工艺质量评价规范
QB/T 5090  贵金属镶嵌首饰配件技术要求
QB/T 5102  贵金属镶嵌饰品技术要求 牢固度
T/CGA 017  硬足金饰品
T/CGA 019  古法金饰品
[bookmark: _Toc17821][bookmark: _Toc28873][bookmark: _Toc20443][bookmark: _Toc22410][bookmark: _Toc76109543][bookmark: _Toc176][bookmark: _Toc153446063][bookmark: _Toc153358998][bookmark: _Toc153361194][bookmark: OLE_LINK15][bookmark: _Toc153361151]3  术语和定义
[bookmark: _Toc60154940][bookmark: _Toc54865651][bookmark: _Toc38532599]T/CGA 017、T/CGA 019界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1
釉料  glaze
以长石、石英、硝石和碳酸钠等为主要原料，以纯碱、硼砂为助熔剂，以氧化钛、氧化锑、氟化物为乳化剂，以锡和铅增加光泽和韧性，以铜、锰、铁、金、银氧化物为着色剂，按照适当比例混合粉碎、焙烧成的粉末（或将粉末迅速倒入水中冷却而形成的颜色各异的熔块）。
3.2
足金（银）胎体  fine gold (silver) body
以足金（银）为原料，采用搂胎、刳胎、擀胎、失蜡浇铸等中国传统金银细金手工成型工艺，或电铸成型、3D打印等现代成型工艺，经加工制成符合设计技术要求的贵金属坯体。
3.3
珐琅  enamel
将经过粉碎研磨的釉料，涂填经金属加工或绘画处理的金属胎体上，经烧制等加工处理后使其熔融凝于胎体表面形成的与胎体牢固结合的、兼具装饰性与防护性的无机非晶态玻璃质釉层的工艺及制品的统称。
3.4
珐琅釉层  enamel glaze layer
经珐琅工艺处理后在金属表面形成的致密、光滑且与金属胎体牢固结合的、兼具装饰性与防护性的无机非晶态玻璃质覆盖层。
3.5
金属胎珐琅器传统制造工艺  traditional manufacturing techniques of metal body enamels
融合中国传统金属加工与珐琅釉料焙烧的经典手工工艺体系，以铜、（金、银）为胎体，珐琅釉料为原料，采用錾胎珐琅、掐丝珐琅、锤胎珐琅、画珐琅、透光珐琅、透明珐琅等传统工艺，经胎体整形、纹饰营造、釉料施覆、多次焙烧实现胎釉理化结合，再经打磨等工序制成胎釉一体珐琅器的系列传统手工技艺总称。
3.5.1
錾胎珐琅  engraved body enamel
在铜（金、银）胎等金属胎表面采用錾花工艺的戗技法錾出凸起的图案纹样，然后在凹陷部分涂填珐琅釉料，经焙烧、磨光等工序制成珐琅器的传统手工制造工艺。
3.5.2
掐丝珐琅  filigree inlaid enamel
采用花丝工艺的掐技法，将铜（金、银）丝掐成设计要求的图案纹样焊于金属胎体表面，再在铜（金、银）丝间隙内填施珐琅釉料后，经焙烧、磨光等工序制成珐琅器的传统手工制造工艺。
3.5.3
锤胎珐琅  hammered body enamel
采用锤揲工艺在铜（金、银）金属胎体表面锤揲出凸起纹样，再在纹样处填施珐琅釉料，经焙烧、磨光等工序制成珐琅器的传统手工制造工艺。
3.5.4
画珐琅  painted enamel
用珐琅釉料直接在铜（金、银）胎等金属胎表面绘画成图案纹样后，经焙烧、磨光等工序制成珐琅器的传统手工制造工艺。
3.5.5
透光珐琅  plique-à-jour enamel
空窗珐琅
以铜(金、银)等金属为胎体，经镂空成型后，于胎体镂空区域填施透明珐琅釉料，经焙烧、磨光等核心工序制成珐琅器的传统手工珐琅工艺。
3.5.6
透明珐琅  transparent enamel
经錾刻或锤锻形成浅浮雕纹样的铜(金、银)等金属胎体表面，满覆透明珐琅釉料，经焙烧、磨光等工序制成珐琅器的传统手工珐琅工艺。
注1：透明珐琅是各类珐琅中烧制难度最大的一种。
[bookmark: OLE_LINK1]注2：金胎透明珐琅器通常被称为“洋金烧蓝”。
注3：银胎透明珐琅器通常被称为“银烧蓝”。
3.6
足金（银）胎珐琅  fine gold(silver) body enamels
以足金（银）为原材料，采用一种或多种金属胎珐琅器传统制造工艺制成的，集绘画、中国金银细金工艺、珐琅处理等技艺于一体，具有艺术审美价值、装饰价值、实用价值或收藏价值的产品。
[bookmark: _Toc29101][bookmark: _Toc26207][bookmark: _Toc12792][bookmark: _Toc76109544][bookmark: _Toc3021][bookmark: _Toc2636]4  品类
足金（银）胎珐琅按用途主要分为首饰、摆件和器皿。
[bookmark: _Toc38532600][bookmark: _Toc5667][bookmark: _Toc11192]5  设计研发
足金（银）胎珐琅应按规定程序批准的实物样品或设计要求进行制造，并符合第6章和第7章的要求。
[bookmark: _Toc20914][bookmark: _Toc23673][bookmark: _Toc13745][bookmark: _Toc32302]6  原材料要求
[bookmark: _Toc20030][bookmark: _Toc28712]6.1  金（银）原材料
6.1.1  生产足金（银）胎珐琅的金（银）原材料在投产前应采样检验金（银）含量，确保其金（银）含量符合生产要求。
6.1.2  生产足金（银）胎珐琅的金（银）原材料所含元素不得对人体健康有害，应符合GB 28480的规定。
[bookmark: _Toc30092][bookmark: _Toc15076]6.2  配件
6.2.1  足金（银）胎珐琅配件的金（银）含量应符合GB 11887的规定。
6.2.2  足金（银）胎珐琅配件的整体要求应符合QB/T 4189和QB/T 5090的规定。
[bookmark: _Toc3376][bookmark: _Toc1245][bookmark: _Toc1653]6.3  珠宝玉石
[bookmark: _Toc22167]6.3.1  珠宝玉石名称应符合GB/T 16552的规定。
6.3.2  珠宝玉石等级应符合GB/T 16554、GB/T 18781、GB/T 23885、GB/T 29155、GB/T 32862、GB/T 32863、GB/T 34543、GB/T 34545、GB/T36169、GB/T44910、GB/T44914的规定。
6.3.3  珠宝玉石应无肉眼易见可能影响珠宝玉石质量的裂隙或破损。
[bookmark: _Toc29229][bookmark: _Toc17377]6.4  焊药
6.4.1  足金胎珐琅使用的焊药金含量不低于900‰。
6.4.2  足银胎珐琅使用的焊药银含量不低于925‰。
[bookmark: _Toc3743][bookmark: _Toc2556]6.5  釉料
珐琅釉料在使用前应进行有害元素含量检测，有害元素含量应符合GB/T 23994的规定。
[bookmark: _Toc6446][bookmark: _Toc9266][bookmark: _Toc10668][bookmark: _Toc24680]7  产品质量要求
[bookmark: _Toc28948][bookmark: _Toc76109546][bookmark: _Toc19477][bookmark: _Toc3168][bookmark: _Toc6607][bookmark: _Toc16628][bookmark: _Toc54865654][bookmark: _Toc38532604]7.1  尺寸允差
7.1.1  尺寸
应按规定程序批准的实物样品或设计要求确定的尺寸。
7.1.2  尺寸允差
足金（银）胎珐琅尺寸允差应符合表1的规定。

表1  足金（银）胎珐琅尺寸允差
单位为毫米
	尺寸 L
	允差

	
	成对尺寸
	单个尺寸

	L＜127
	±1.5
	±3.0

	127≤L＜254
	±2.0
	±5.0

	254≤L＜381
	±2.5
	±10.0

	381≤L＜635
	±4.0
	±20.0

	635≤L＜1016
	±6.0
	±30.0

	L≥1016
	±10.0
	±50.0


[bookmark: _Toc76109548][bookmark: _Toc570][bookmark: _Toc27919][bookmark: _Toc15985][bookmark: _Toc21093][bookmark: _Toc3638]7.2  外观质量
7.2.1  足金（银）胎珐琅首饰的外观质量
7.2.1.1  基本要求
足金（银）胎珐琅首饰的外观质量应符合QB/T 2062的要求。
7.2.1.2  珐琅釉层
[bookmark: OLE_LINK8][bookmark: OLE_LINK9]7.2.1.2.1  足金（银）胎珐琅首饰表面应平整光洁，无刮痕、破口、针孔和斑点，无磕碰、釉脱落、开裂等现象。
7.2.1.2.2  釉层质地应细腻洁净，光亮润泽。
7.2.1.2.3  釉层颜色应纯正，无失真现象；同一种颜色应无明显色差，不同颜色之间应无串色现象；过渡色应细腻、自然。
7.2.1.2.4  透明珐琅首饰和透光珐琅首饰的釉层应透明度好，无色彩浑浊的现象。
7.2.2  足金（银）胎珐琅摆件、器皿的外观质量
7.2.2.1  整体造型
产品整体造型应符合图纸（实样）要求，立体感强；造型规整，结构协调、比例合理，着地稳当，无晃动现象；有盖的产品，则盖体与器口应基本吻合，无明显缝隙及错位。
7.2.2.2  足金（银）胎体
胎体应形状规整、比例匀称，厚度均匀一致，无厚薄不均现象；胎体表面应洁净无杂质，内壁无死角及残留杂质。
7.2.2.3  图案纹样
7.2.2.3.1  图案纹样应清晰，形象生动逼真，主题突出，画面层次感较强。
7.2.2.3.2  錾胎珐琅摆件、器皿所錾刻的图案纹样的布局、位置、形状和线条粗细，应符合产品设计图纸（实样）要求，图案纹样凸起深浅合理、层次分明、立体感强，线条生动流畅。
7.2.2.3.3  锤胎珐琅摆件、器皿所锤揲的图案纹样的布局、位置、深浅、形状及其线条粗细，应符合产品设计图纸（实样）要求，图案纹样衔接自然、肌理变化柔和自然。
7.2.2.3.4  掐丝珐琅摆件、器皿的掐丝图案纹样的布局、位置、形状、金（银）丝粗细，应符合产品设计图纸（实样）要求，图案生动，纹样整齐；丝线光亮流畅饱满，布线均匀，无丝线粘链、断丝等现象。
7.2.2.3.5  画珐琅摆件、器皿的图案纹样的布局、位置，应符合产品设计图纸（实样）要求，图案纹样用笔工致，画风写实。
7.2.2.3.6  透明珐琅摆件、器皿所錾锤的浅浮雕图案纹样的布局、位置、深浅、形状、线条粗细，应符合产品设计图纸（实样）要求，线条凹凸有致，层次分明。
7.2.2.3.7  透光珐琅摆件、器皿的镂空图案纹样布局、位置、形状和线条粗细，应符合产品设计图纸（实样）要求，图案纹形象生动，线条平整流畅、粗细合理，无断线。
7.2.2.4  珐琅釉层
7.2.2.4.1  珐琅釉层与足金（银）胎体结合应致密牢固，胎釉衔接处无明显缝隙、无杂质夹杂、无剥釉、无脱层等缺陷。
7.2.2.4.2  珐琅釉层表面应平整光滑，无明显刮痕、破口、针孔、砂眼，无凹凸不平、釉层脱落、表面粗糙等现象；无肉眼可见的开裂、釉层过薄、露胎等影响产品外观及质量的问题。
7.2.2.4.3  珐琅釉层质地应细腻洁净、光亮润泽，釉层厚度适中且整体均匀一致，无局部过厚、过薄等影响产品质感及使用性能的情况。
7.2.2.4.4  珐琅釉层色泽应纯正均匀，产品主要部位的同一颜色无影响整体外观效果的明显色差；不同颜色衔接清晰，无影响整体效果的串色、混色现象；过渡色细腻自然、色泽柔和，无生硬突兀感。
7.2.2.4.5  透明珐琅、透光珐琅类摆件及器皿，其釉色应具有良好的透明度，无肉眼可见的、影响产品整体外观效果的色泽浑浊、杂质残留等现象。
7.2.2.5  足金（银）表面
7.2.2.5.1  足金（银）制品表面应光滑洁净、无杂质附着，其金（银）本色光泽均匀一致，无明暗差异；表面无锉削、刮擦、锤击等加工遗留痕迹，无砂眼、裂纹、划痕及杂质夹杂等缺陷。
7.2.2.5.2  足金（银）的边棱尖角处应光滑洁净，无毛刺，不扎手。
7.2.2.6  焊接部分
足金（银）胎珐琅摆件和器皿的焊接部分应焊接牢固，无虚焊、漏焊现象，无滴焊痕迹，无明显焊疤。
[bookmark: _Toc31556][bookmark: _Toc2174][bookmark: _Toc27896][bookmark: _Toc17621][bookmark: _Toc25236][bookmark: _Toc76109552][bookmark: _Toc54865655]7.3  金（银）含量
足金（银）胎珐琅的金（银）含量应符合GB 11887的规定。
[bookmark: _Toc1852][bookmark: _Toc11495][bookmark: _Toc24925]7.4  金（银）质量允差
足金（银）胎珐琅的质量允差应符合QB/T 1690的规定。
[bookmark: _Toc1584][bookmark: _Toc6733][bookmark: _Toc198211009][bookmark: _Toc31770][bookmark: _Toc21772][bookmark: _Toc13927]7.5  金表层维氏硬度
[bookmark: _Toc32479][bookmark: _Toc198211010][bookmark: _Toc19143]采用了硬足金技术的足金胎珐琅，则其足金部分的金表层维氏硬度应符合T/CGA 017的规定。
[bookmark: _Toc15158][bookmark: _Toc19680][bookmark: _Toc16074]7.6  有害元素
足金（银）胎珐琅所含元素不得对人体健康有害，应符合GB 28480的规定。
[bookmark: _Toc198211011][bookmark: _Toc23724][bookmark: _Toc19927][bookmark: _Toc8033][bookmark: _Toc4422][bookmark: _Toc13343]7.7  珠宝玉石
7.7.1  足金（银）胎珐琅所镶嵌珠宝玉石的牢固度要求应符合QB/T 5102的规定。
7.7.2  足金（银）胎珐琅所镶嵌珠宝玉石的质量允差应符合GB/T 36128的规定。
[bookmark: _Toc31142][bookmark: _Toc6550][bookmark: _Toc20295]7.8  金覆盖层质量
有金覆盖层的足金胎珐琅，则其金覆盖层质量应符合GB/T 32022的规定。
[bookmark: _Toc21821][bookmark: _Toc19361][bookmark: _Toc16620]8  试验方法
[bookmark: _Toc17875][bookmark: _Toc25898][bookmark: _Toc19003][bookmark: _Toc3756]8.1  尺寸测量
8.1.1  足金（银）胎珐琅首饰尺寸测量按QB/T 2062的规定测量。
8.1.2  足金（银）胎珐琅摆件、器皿的尺寸测量，采用符合国家计量规定的分度值不大于0.1 mm的计量器具，如游标卡尺。测量结果取3次检测的算术平均值，并按GB/T 8170的规定修约到个位数，单位为毫米（mm）。
[bookmark: _Toc4130][bookmark: _Toc19378][bookmark: _Toc26540][bookmark: _Toc23768]8.2  外观质量检测
在充足的自然光或相当的灯光照明下，以目测或手感评定。肉眼难以观察时，可用10倍放大镜辅助观察。
[bookmark: _Toc30100][bookmark: _Toc6262][bookmark: _Toc14048]8.3  金（银）含量检测
8.3.1  足金胎珐琅的金含量测定按照GB/T 18043或GB/T 9288所规定的方法执行，当测定结果出现争议时，以GB/T 9288为仲裁依据。
8.3.2  足银胎珐琅的银含量测定按照GB/T 18043或GB/T 17832所规定的方法执行，当测定结果出现争议时，以GB/T 17832为仲裁依据。
[bookmark: _Toc12180][bookmark: _Toc25877][bookmark: _Toc12421]8.4  金（银）质量允差的测定
足金（银）胎珐琅的金（银）质量的测定按照QB/T 1690所规定的方法执行。
[bookmark: _Toc13946][bookmark: _Toc27700][bookmark: _Toc10023]8.5  金表层维氏硬度检测
采用硬足金技术的足金胎珐琅，则其金表层维氏硬度测定按照T/CGA 017所规定的方法执行。
[bookmark: _Toc8950]8.6  有害元素检测
8.6.1  足金（银）胎珐琅首饰有害元素检测
足金（银）胎珐琅首饰有害元素的测定按照GB 28480所规定的方法执行。
8.6.2  足金（银）胎珐琅摆件、器皿有害元素检测
足金（银）胎珐琅摆件、器皿有害元素的测定按照GB/T 23994所规定的方法执行。
[bookmark: _Toc26665][bookmark: _Toc13857][bookmark: _Toc28863]8.7  珠宝玉石检测
8.7.1  珠宝玉石的鉴定与分级
珠宝玉石的鉴定与分级按照GB/T 16553、GB/T 16554、GB/T 18781、GB/T 23885、GB/T 29155、GB/T 32862、GB/T 32863、GB/T 34543、GB/T 34545、GB/T 36169、GB/T 44910、GB/T 44914所规定的方法执行。
8.7.2  珠宝玉石的牢固度检测
足金（银）胎珐琅所镶嵌的珠宝玉石牢固度检测按照QB/T 5102所规定的方法执行。
8.7.3  珠宝玉石质量允差的检测
足金（银）胎珐琅所镶嵌的珠宝玉石的质量允差的检测按照GB/T 36128所规定的方法执行。
[bookmark: _Toc3596][bookmark: _Toc29783][bookmark: _Toc12380]8.8  金覆盖层的质量检测
[bookmark: OLE_LINK3][bookmark: OLE_LINK2]有金覆盖层的足金胎珐琅，则其金覆盖层的质量检测按照GB/T 32022所规定的方法执行。
[bookmark: _Toc12704][bookmark: _Toc15262][bookmark: _Toc60154951][bookmark: _Toc28544][bookmark: _Toc22017][bookmark: _Toc5098][bookmark: _Toc8227][bookmark: _Toc1963][bookmark: _Toc38532631]9  检验规则
[bookmark: _Toc2548][bookmark: _Toc3494][bookmark: _Toc60154952][bookmark: _Toc27679][bookmark: _Toc38532627][bookmark: _Toc26370][bookmark: _Toc5670][bookmark: _Toc54865669][bookmark: _Toc12196][bookmark: _Toc28697]9.1  出厂检验
9.1.1  出厂制度
足金（银）胎珐琅出厂前应进行检验，检验合格方可出厂。
[bookmark: _Toc38532628]9.1.2  抽样
9.1.2.1  金（银）含量、金（银）质量、金表层维氏硬度、有害元素均按照GB/T 14459的规定进行抽样。
9.1.2.2  外观质量、珠宝玉石、金覆盖层抽样率为100％。
9.1.2.3  同一批原料按同一种加工方法生产的产品为一批次。产品采用逐批抽样检验和周期抽样检验。样本抽取时，采用随机抽样的方法。
[bookmark: _Toc16297][bookmark: _Toc19824][bookmark: _Toc30842][bookmark: _Toc23045][bookmark: _Toc10359][bookmark: _Toc19501][bookmark: _Toc40967831][bookmark: _Toc38532629][bookmark: _Toc8297]9.2  型式检验
9.2.1  型式检验每一年至少进行一次，发生下列情况之一时，应进行型式检验：
a） 产品原料改变时；
b） 生产工艺改变可能影响产品质量时；
c） 停产６个月以上再恢复生产时；
d） 生产工艺过程中发生意外事故时；
e） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时；
f） 市场监督管理部门和负责产品质量监督工作的国务院及地方有关部门提出进行型式检验要求时。
[bookmark: OLE_LINK7][bookmark: OLE_LINK6]9.2.2  型式检验的项目为第7章的全部要求，抽样检验规则应按照GB/T 14459的规定。
9.2.3  外观质量检验应由专业技术人员评定，行业质量检查时由行业内专业技术质量评审组评定。
[bookmark: _Toc18325][bookmark: _Toc8035][bookmark: _Toc30451][bookmark: _Toc3636][bookmark: _Toc17232][bookmark: _Toc23668][bookmark: _Toc54865671][bookmark: _Toc38532630][bookmark: _Toc60154954][bookmark: _Toc26300]9.3  检验结果的判定
9.3.1  若足金（银）胎珐琅检验结果，全部符合第7章的要求，则判该批次检验合格。
9.3.2  若足金（银）胎珐琅检验结果，有一项或一项以上不合格，即判定该件（或批次）不合格。出现不合格品采用如下方式处置：
a） 金（银）含量或有害元素不合格时，该批次饰品应全部报废；
b） 金（银）质量不合格时，该批次产品应重新逐一测量，重新标重；
c） 抽检外观、金表层硬度、珠宝玉石、金覆盖层，其中任何一项不合格时，该批次制品应逐一检验，不合格品宜返工，不返工或者返工后检验结果仍不合格，应报废。
[bookmark: _Toc54865672][bookmark: _Toc21250][bookmark: _Toc26315][bookmark: _Toc8798][bookmark: _Toc31304][bookmark: _Toc9428][bookmark: _Toc20920][bookmark: _Toc14686][bookmark: _Toc60154955]10  标识、包装、运输和贮存
[bookmark: _Toc54865674][bookmark: _Toc9666][bookmark: _Toc60154957][bookmark: _Toc11064][bookmark: _Toc25442][bookmark: _Toc38532635][bookmark: _Toc10085][bookmark: _Toc25686][bookmark: _Toc9850][bookmark: _Toc2083]10.1  标识
足金（银）胎珐琅标识的内容包括印记、标签和其他标识物等，其标识应符合GB 11887和GB/T 31912的规定，珠宝玉石名称应符合GB/T 16552的规定。
[bookmark: _Toc17562][bookmark: _Toc14008][bookmark: _Toc60154958][bookmark: _Toc54865675][bookmark: _Toc28808][bookmark: _Toc26461][bookmark: _Toc38532636][bookmark: _Toc27012][bookmark: _Toc10795][bookmark: _Toc15975]10.2  包装
足金（银）胎珐琅的包装应防止挤压、碰撞，避免磨损。经供需双方协议可采用合适的包装方式。
[bookmark: _Toc3969][bookmark: _Toc38532637][bookmark: _Toc57][bookmark: _Toc54865676][bookmark: _Toc60154959][bookmark: _Toc19270][bookmark: _Toc6391][bookmark: _Toc15278][bookmark: _Toc14752][bookmark: _Toc31361]10.3  运输
足金（银）胎珐琅运输中应小心轻放，防止重压、碰撞，受潮和腐蚀。
[bookmark: _Toc21424][bookmark: _Toc1248][bookmark: _Toc3166][bookmark: _Toc11417][bookmark: _Toc5955][bookmark: _Toc10039][bookmark: _Toc24150]10.4  贮存
足金（银）胎珐琅应存放在干燥低温、无腐蚀物（气）的环境中，避免阳光直射。应轻装轻卸、远离热源。在处理足金（银）胎珐琅的尘埃时，应使用柔软的毛刷轻轻拂拭，忌用粗糙的物品擦拭或清洗。
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