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《再生钛锭电子束冷床熔炼技术规程》 

团体标准编制说明 

一、任务来源 

中关村智能科技发展促进会是经北京市民政局批准，北京市科委

指导的全国性社会组织。在加快发展先进制造业及推动互联网、大数

据、人工智能和实体经济深度融合等方面，积极发挥社会组织的桥梁

纽带作用，汇聚各类产业研究智库、科技成果转化平台、产业实体企

业、产业金融资本等机构广泛参与，创造性研究并提出解决方案，提

升科技型企业的创新能力，推动社会科技进步。 

中关村智能科技发展促进会历来重视标准化服务和指导工作。坚

持以高标准引领国内高新技术产业新产品、新技术、新业态的全方位

高质量融合发展。以标准为引领，促进国内高科技企业进行产品升

级、技术创新和科技进步是促进会的重要目标。为此，中关村智能科

技发展促进会特成立标准化工作委员会，以专业的团队、科学的方法

和精准的服务为国内高新技术产业的标准建设提供高质量服务。 

我国钛资源对外依存度居高不下，再生钛作为循环经济关键环

节，是缓解资源约束、实现绿色低碳转型的重要方向。电子束冷床熔

炼技术可高效净化再生原料，是制备高纯净度再生钛锭、支撑航空航

天等高端领域应用的核心工艺。当前行业缺乏统一技术规程，原料管

控、工艺参数、质量检测与追溯体系不规范，再生原料易混入铁、



2 

 

镍、铜等有害杂质，产品质量稳定性不足，制约产业规模化、规范化

发展。为落实国家资源高效循环利用与绿色制造政策要求，统一工艺

流程、强化杂质防控、完善信息化追溯体系，提升再生钛锭品质与通

用性，中关村智能科技发展促进会联合行业骨干企业、科研机构正式

对《再生钛锭电子束冷床熔炼技术规程》团体标准立项进行调研，以

期为行业提供统一技术依据，推动我国再生钛产业高质量发展 

通过广泛征集社会意见，在充分调研并了解多方需求的基础上，

各参与方一致认为该标准以再生钛锭电子束冷床熔炼为核心，构建全

流程闭环技术体系。聚焦再生原料杂质防控，强化铁、镍、铜等有害

元素检测与射线筛查；工艺参数采用柔性化设定，适配不同设备工

况，兼顾通用性与可操作性；完善成分、超声、相变点多维度质量检

测，融入信息化监控与影像追溯；按应用场景实施差异化管控，同步

强化安全环保要求，全面提升再生钛锭纯净度与质量稳定性，支撑高

端应用与产业规范化发展。 

经标准起草组及专家组会议讨论决定，根据《团体标准管理规

定》、《中关村智能科技发展促进会团体标准管理办法》有关规定，

特立项本标准。本标准项目计划编号为 T/ZGCIT 078-2025。 

二、起草单位 

本标准由中关村智能科技发展促进会提出并归口。西部超导材料

科技股份有限公司、江苏翔云钛合金新材料有限公司、成都先进金属

材料产业技术研究院股份有限公司、江苏天工科技股份有限公司、宝
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鸡核力材料科技有限公司、宝鸡嘉琦金属有限公司、洛阳双瑞精铸钛

业有限公司、江苏康钛科技有限公司、新疆湘润新材料科技有限公司、

中国兵器科学研究院宁波分院、中国科学院金属研究所、陕西鼎益钛

谷新材料有限公司、宁夏中色金航钛业有限公司、北方工业大学、中

航重机股份有限公司、陕西天成航空材料股份有限公司、宝鸡亚光机

械有限公司参与编写。 

三、标准的编制原则 

标准起草小组在编制标准过程中，以国家、行业现有的标准为制

订基础，结合我国在上述领域的发展现状，按照GB/T 1.1—2020《标

准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定及相

关要求编制。 

四、标准编制过程 

2025年9月3日，中关村智能科技发展促进会正式批准《再生钛锭

电子束冷床熔炼技术规程》立项。 

2026年4月16日，中关村智能科技发展促进会召开《再生钛锭电子

束冷床熔炼技术规程》团体标准启动会。 

五、标准主要内容 

1、范围 
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本文件确立了再生钛锭电子束冷床熔炼技术的总体程序和核心程

序，规定了再生钛原料预处理、熔炼设备操作、质量监控等核心操作

指示，描述了对应的追溯与证实方法。 

本文件适用于以钛及钛合金废料为主要原料，采用电子束冷床熔

炼（EBCHM，含EB单炼、EB+VAR双联）工艺生产的再生钛锭，锭材直径

/宽度200 mm～1 600mm，长度500 mm～8 000 mm。 

本文件不适用于有特殊定制化要求（如超高纯、特殊形状、特殊

性能指标）的再生钛锭生产。 

2、规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少

的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文

件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。 

GB/T 3620.1  钛及钛合金牌号和化学成分 

GB/T 3620.2  钛及钛合金加工产品化学成分及偏差 

GB/T 4698（所有部分）  海绵钛、钛及钛合金化学分析方法 

GB/T 6402  钢锻件超声检测方法 

GB/T 6611—2025  钛及钛合金术语和图谱 

GB 16297  大气污染物综合排放标准 

GB/T 20927  钛及钛合金废料 

GB/T 31981  钛及钛合金化学成分分析取制样方法 

GB/T 45057—2024  再生钛锭 
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3、术语和定义 

4、总则 

5、熔炼技术程序构成 

6、操作程序指示 

7、追溯与证实方法 

8、安全与环保 

六、标准水平分析 

6.1 采用国际标准和国外先进标准的程度 

经查，暂无相同类型的国际标准与国外标准，故没有相应的国际

标准、国外标准可采用。 

6.2 与国际标准及国外标准水平对比 

本标准达到国内先进水平。 

6.3 与现有标准及制定中的标准协调配套情况 

本标准的制定与现有的标准及制定中的标准协调配套，无重复交

叉现象。 

6.4 涉及国内外专利及处置情况 

经查，本标准不涉及国内外专利。 

七、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准及相关标准协调配套

情况 
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本标准的制定过程、技术要求的选定、试验方法的确定、检验项

目设置等均符合现行法律、法规和强制性国家标准的规定。 

八、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

九、标准作为强制性或推荐性标准的建议 

建议本标准作为推荐性团体标准。 

十、贯彻标准的要求和措施建议，包括（组织措施、技术措施、过渡

办法） 

由于本标准首次制定，没有特殊要求。 

十一、废止现有有关标准的建议 

无。 

  《再生钛锭电子束冷床熔炼技术规程》 

团体标准起草组 

2026 年 5 月 


