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	5.1 粗饲料切碎机
	前  言
	1 范围
	2 规范性引用文件
	3 术语和定义
	3.1 粗饲料roughage forage
	3.2 精饲料 concentrate feed
	3.3 精料补充料 concentrate supplement
	3.4 全混合日粮 total mixed ration

	4 质量要求
	4.1 原料要求
	4.2感官指标
	4.3 粗饲料质量要求
	4.3.1 水分
	4.3.2 切碎长度

	4.4 精饲料质量要求
	4.4.1 水分


	不高于12.5%。
	4.4.2 粉碎粒度

	精饲料99%通过2.8mm编织筛。不得有整粒谷物，1.40mm编织筛筛上物不应大于20%。
	4.5 精料补充料
	4.5.1 水分
	4.5.2 粉碎粒度
	4.5.3 混合均匀度


	成品饲料应混合均匀，其变异系数（CV）不大于10.0%。
	5 饲料加工调制机械
	5.1 粗饲料切碎机
	5.1.1 筒式铡草机


	根据养殖规模选择合适生产率的筒式铡草机，推荐型号见下表1。
	表1
	项目
	型号
	9ZP-0.16
	9ZP-0.4
	9ZP-1.0
	9ZP-1.6
	9ZP-2.5
	喂入口高度mm
	60~80
	80~100
	160~200
	180~224
	200~250
	刀轮线速度m/s
	8~11
	12~17
	17~20
	配套功率kW
	≤0.37
	≤0.75
	≤3.0
	≤4.0
	≤11.0
	吹送高度或距离m
	—
	＞1.0
	＞3.0
	＞4.0
	＞6.0
	5.1.2 盘式铡草机

	根据养殖规模选择合适生产率的盘式铡草机，推荐型号见下表2。
	表2
	项目
	型号
	9ZP-0.16
	9ZP-0.4
	9ZP-1.0
	9ZP-1.6
	9ZP-2.5
	9ZP-4.0
	喂入口高度mm
	75~85
	85~95
	118~140
	160~180
	250~300
	300~355
	刀轮线速度m/s
	9~12
	16~25
	25~33
	配套功率kW
	≤0.37
	≤1.1
	≤3.0
	≤4.0
	≤11.0
	≤15.0
	吹送高度或距离m
	水平距离
	吹送高度
	自落式
	≥2.0
	≥3.0
	≥4.0
	≥10.0
	≥16.0
	5.2 饲草揉碎机

	当物料为玉米秸秆，含水率等于17%时，揉碎机的主要性能应符合表3规定。
	表3
	项目
	性能指标
	生产率/（kg/h）
	应达到额定生产率的90%以上
	破节率/%
	≥90
	成品尺寸
	长度为10 mm~180 mm，几何宽度不大于5 mm的丝状物
	千瓦小时生产量/[kg/（kW·h）]
	≥90
	噪声/dB（A）
	≤90
	首次故障前平均工作时间/h
	≥120
	秸秆丝化率/%
	玉米秸、大豆秸、稻草、高粱秸≥90
	麦秸≥80
	5.3 饲料粉碎机

	当饲草含水率≤15%、筛孔直径为3mm时，饲料粉碎机主要性能指标应符合表4的规定。
	表4
	项目
	性能指标
	生产率kg/h
	达到说明书给出的值
	千瓦小时生产量/[kg/（kW·h）]
	不带铡切机构
	≥27
	带铡切机构
	≥40
	噪声dB（A）
	≤90
	平均首次故障前工作时间h
	≥120
	5.4 混合机
	混合性能满足表5要求。
	表5
	项目
	单位
	要求
	作业性能
	混合均匀度
	/
	立式
	≥90%
	卧式、其他
	≥95%
	自然残留量
	/
	立式
	≤1.0%
	卧式、其他
	≤0.8%
	吨料电耗
	kW.h/T
	立式
	≤1.5%
	卧式、其他
	≤1.4%

