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前  言

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。

本文件由提出并归口管理。

本文件起草单位：。

本文件主要起草人：。
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动物友好型屠宰厂（场）等级评价——生猪

1 范围

本文件规定了动物友好型屠宰厂（场）评价的基本要求、评价原则、评价指标、评价方法和评价结果。

本文件适用于生猪屠宰厂（场）的动物友好型等级评价。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文

件。

GB 5749 生活饮用水卫生标准

GB/T 22569 生猪人道屠宰技术规范

GB/T 42304 屠宰动物福利准则

3 术语和定义

3.1

动物友好型屠宰厂（场） animal friendly slaughterhouse

在动物屠宰过程中采取措施最大程度上能令动物安静和人道地死亡的屠宰厂（场）。

4 基本要求

4.1 参加评价的屠宰厂（场）生产运营符合现有法律法规要求。

4.2 屠宰厂（场）认可并践行动物福利的基本原则。

4.3 屠宰厂（场）动物福利屠宰管理体系应符合 GB/T 42304 4 规定。

5 评价原则

5.1 公正客观原则

评价工作应以现场情况、机构文件、原始记录等客观事实为依据，独立判断，不偏不倚，给出客观公

正的结论。

5.2 全面准确原则

评价工作能够反映屠宰厂（场）动物福利水平，从多方面角度分析，确定评价方案和指标，评价结论

应全面、准确。
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5.3 科学严谨原则

评价人员应具有科学严谨的工作态度，采取切实可行的评价方法。

5.4 可操作原则

评价指标应具有可操作性，屠宰厂（场）可落地执行。

5.5 定性定量相结合

对指标开展定性定量相结合的方式评分。

6 评价指标

6.1 动物友好型屠宰厂（场）等级评价指标由 6 个一级指标组成，包括卸载、待宰、送宰、致昏、人员管

理和培训和畜牧业可持续发展，见附录 A 。

6.2 卸载

6.2.1 屠宰厂（场）内应具备专门的卸载区并配备相关卸载设施。

6.2.2 卸载区域应宽敞，无障碍，无尖锐边缘。

6.2.3 通道应保证猪只从车辆走到待宰舍的道路平坦、清晰且笔直，无障碍物或任何阻挡动物视线的区域。

转运通道的坡道应小于15°。

6.2.4 关闭装载车辆隔板、侧门或坡道时，不应夹到猪只的腿或尾巴。

6.2.5 工作人员在装卸区不应大声喧哗，操作设施时不应产生超过45bp的声音。

6.2.6 应允许猪只以自己的节奏行走，不应使用电击棒、铁棍、尖锐器械等进行驱赶，不应出现猪只被迫

从斜坡跳下来的情况。

6.2.7 工作人员可采用轻柔声音、旗子、麻袋或猪板指引动物向正确方向移动。

6.2.8 多层运猪车使用要求同 GB/T 42304 5.1.2。

6.2.9 应定期检查卸载区域存在的风险，留存检查记录，第一时间解决发现问题并留存维修记录如轨道裂

开、门锁断裂、门掉落和丢弃物等。

6.2.10 在卸载时应对到达屠宰厂（场）猪只行为进行定性评估，如表现为镇定、谨慎或者躁动，并记录留

存可供查阅。

6.2.11 应记录并保存到达屠宰厂（场）时猪只死亡和受伤的数量和百分比，可供查阅。

6.2.12 应记录并保存卸载过程中坠落或划到的动物的数量和百分比，可供查阅。

6.3 待宰

6.3.1 待宰舍和围栏内的表面材料应使用环保材料，且易于清洁、消毒或更换。

6.3.2 待宰舍不得有尖锐的边缘和突起。

6.3.3 待宰舍的密度宜为0.6 m
2
/只~0.8 m

2
/只。

6.3.4 除兽医要求外，应提供充足和清洁的饮用水，水质应符合GB 5749要求。夏季饮水水温不得超过28℃，

冬季饮水水温不得低于15℃。

6.3.5 应定期检查待宰舍内猪只健康情况，发现健康状况异常的猪只及时转移至急宰间或者隔离间，并根

据兽医意见采取急宰措施。

6.3.6 应记录并保存进入待宰舍后受伤猪只的数量和发生率、发生原因，可供查阅。

6.3.7 待宰厂（场）地应提供通风、喷淋等降温设备。

作者
运输、车、猪的评价、厂（场）区条件要求、卸载道路要求、工作
人员、记录（记录表式，） 
挤压的伤猪、死猪，低于多少，有具体数值

作者
怎样企业有热情投入，正向反馈，投入成本，人力成本
有没有时间限制，各个环节是否有时间限制
环境卫生要求也应标明
待宰区的密度0.6-0.8cm2/只，如何给猪减压（）
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6.3.8 待宰厂（场）地应定期打扫，及时清理杂物，保存干净整洁。

6.3.9 生猪临宰前应当停食静养1h~3h，禁食5h~6h。

6.4 送宰

6.4.1 通道的设计、宽度和构造应设计为单向，无直角盲区。

6.4.2 送宰通道内铺设防滑材料，定期检查维护。

6.4.3 通道两侧围栏应无破损零件和锋利边缘，定期检查维护。

6.4.4 应记录并保存送宰过程中 10 猪中有嘶叫声猪的数量和百分比，可供查阅。

6.4.5 应记录并保存被紧急宰杀猪只的数量和百分比，处置原因及处置方法，可供查阅。

6.4.6 送宰前对生猪体表进行喷淋，洗净生猪体表的粪便、污物等。

6.4.7 每批次生猪送宰后，应当对空圈进行彻底清洗消毒。

6.5 致昏

6.5.1 电击致昏

6.5.1.1 应使用三点式致昏方式。

6.5.1.2 电击最小致昏电流应为1.3A，电击持续时间应不少于3s，致昏到刺杀时间应少于15s。

6.5.2 CO2致昏

6.5.2.1 CO2高浓度区为85%以上时，将猪只推入致昏区域，运行时间宜控制在10s~20s。
6.5.2.2 应配有紧急致昏设备。

6.5.3 应记录并保存致昏过程中二次电击或者二次CO2的次数和百分比，以及原因，可供查阅。

6.5.4 应记录并保存在推荐位置错误使用致昏设备的动物数量和百分比，可供查阅。

6.5.5 应记录并动物胴体样本中发现的损伤，如擦伤、骨折和肉内的出血点，可供查阅。

6.5.6 不应使用手工屠宰，不应活挂猪只。

6.6 人员管理和培训

6.6.1 屠宰厂（场）监督人员要求同 GB/T 22569 4.1。

6.6.2 工作人员应接受过有关动物友好基础知识的培训，掌握动物方面的基本知识，并掌握本文件的具体

内容且在其操作过程中有效应用。

6.6.3 设备管理人员应具备操作使用设备的能力，可以识别常见的故障迹象，了解发生故障时所要执行的操

作，并根据需要使用防护设备。

6.7 产业可持续发展

6.7.1 水资源消耗

应制定并实施水资源使用管理措施，如厂（场）与水资源的相互影响、用于确定水资源相关影响的方

法、处理水资源相关影响的方式、企业的水资源使用目标等。

6.7.2 物料消耗

应制定并实施物料使用管理措施，如物料对于生产经营的影响以及物料管理。

6.7.3 能源消耗

作者
（占比多少，打多少分）

作者
马鞍式托胸式送宰，（生病动物致昏后转至无害化处理，可放到新增生物安全章节中））


作者
规模化屠宰厂（场）放血操作：
操作人员安全影响，特殊要求注明


作者
人员管理分值加高

李：动物福利核心指标：加上运输环节的要求，可参照已发布动物友好型农厂（场）——生猪中运输要求。
屠宰厂（场）内应急消杀设备、考虑智能监控加进去，基本设备要有（设备成本），下一步是能不能持续使用。
厂（场）内噪音、人员安全保护、
把后面人员健康提至此处。
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应制定并实施能源使用管理措施，如能源对于运营的影响，主要能源类型，能源的获取方式；能源管

理；工作人员节能意识及行动等。

6.7.4 其他自然资源消耗

应说明厂（场）活动、产品和服务对其他自然资源的消耗情况，如土地资源、森林资源、湿地资源、

海洋资源。

6.7.5 温室气体

应列出排放温室气体相关生产运营活动和排放的温室气体类型，纳入考量的气体包括但不限于CO2、CH4

和N2O。

6.7.6 减排管理

厂（场）可制定碳排放监测方案，收集生产活动数据，计算不同环节碳排放量，并制定温室气体减排

管理方针和目标

6.7.7 员工健康与安全

每年应定期开展职业安全风险防护培训，并保证培训覆盖率为100%。

6.7.8 产品安全与质量政策

可披露产品与服务的质量保障、质量改善等方面政策，产品与服务的质量检测、质量管理认证机制，

产品与服务的健康安全风险排查机制。

6.7.9 供应商的选择与管理

应制定并实施原材料选择标准，并制定原材料与产成品供应中断防范与应急预案。

6.7.10 应对公共危机

应披露其应对重大、突发公共危机和灾害事件的政策、措施和具体贡献成果。

6.7.11 应急风险管理

包括但不限于以下方面描述应急风险管理：

a）应急风险管理体系，包括应急风险评估、应急程序、应急预案、应急资源状况等；

b）重大公共危机和灾害事件应对预案。

6.7.12 信息披露实施

包括但不限于描述企业信息披露的组织、制度、程序、责任等情况。

包括但不限于企业信息披露的内容、渠道、及时性等情况。

7.1 评价指标

等级评价指标由6个一级指标组成，包括卸载、待宰、送宰、致昏、人员管理和培训、产业可持续发展。

一级指标内的各项要求为二级指标，见附录A。

7.2 评价赋分

作者
（曾：这部分可以放到细则中，评判结果）
员工权益保障。
每年应行业健康体检，覆盖率100%

作者
供应商评价机制。（陈）


作者
李：社区共建，对公众开放
6.7 细则 
建筑是否承受住极端天气
增加一章关于生物安全的要求
污染物、因病死亡猪只等
一定要列一个评分表。评价细则，尽量客观减少主观。
曾:标准要有前瞻性，指标可能稍微高一点。
   友好型屠宰厂（场）英文名称修改
S H 
细化关键指标。打分细则
生物安全：传染病和外伤

作者
认证信息透明度高、可追溯（） 
标准怎么反向让政策支持，企业执行标准后怎么实现盈利，引导、倡导新建厂（场）
消费者端宣传、消费者认可
唐处：综合评分90分以上，屠宰厂（场）违规操作，导致病死猪，注水猪肉的情况发生，执行标准前提是严格执行生猪管理标准。
智能设施设备的应用。
认证之后，怎么保证优质优价，消费端宣传跟上。
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7.2.1 二级指标细分为一票否决项、关键项、一般项和鼓励项。

7.2.2 一票否决项不赋分，其他二级指标赋分要求为：关键项为 3分，一般项为 1 分，鼓励项 0.5 分。

7.2.3 关键项和一般项的条款要求完全符合的给满分，未完全符合但达到一半以上要求的给一半分数，完

全不符合或部分符合达不到一半以上要求的不给分，详细评分要求见附录 A 和附录 B。

7.3 评价方法

评价机构应采取实地检查、资料核查、随机抽查、人员访谈等多种方式开展评价工作。

每年对已获证农场抽查比例宜在 3%-5%之间。

8 评价结果

8.1 动物友好型屠宰厂（场）等级用标准级和高级表示。

8.2 总分/应得分大于90%，评为高级。

8.3 总分/应得分大于80%，评为标准级。

8.4 评价结果 3年有效。

8.5 认定为动物友好型屠宰厂（场）后发放的标识见附录C。
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附 录 A

（规范性）

动物友好型屠宰厂（场）等级评价——生猪指标

A.1 规定了动物友好型屠宰厂（场）等级评价——生猪指标见表 A.1。

A.1 动物友好型屠宰厂（场）等级评价——生猪指标

序号 评价内容 分值 评分标准 记录 得分

1 卸载

2 待宰

3 送宰

4 致昏

5 人员管理和培训

6 畜牧业可持续发展

合计
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附 录 B

（规范性）

评分标准

B.1 评级一票否决项

B.1.1 未采用致昏方式屠宰。

B.1.2 故意虐待动物，在卸载、待宰和运宰过程中虐待猪只导致受伤、应激和惊吓。

B.1.3 工作人员未每年进行健康检查。

B.2 评分细则

评分细则见表B.1。

B.1 评分细则

序 号 考核指标 考核要求 考核分值 得分

1 屠宰场内应具备专门的卸载区并配备相关

卸载设施。

检查卸载区和该区设施 1

2 卸载区域应宽敞，无障碍，无尖锐边缘。 检查卸载区无障碍，无尖锐边缘 3

3 通道应保证猪只从车辆走到待宰舍的道路

平坦、清晰且笔直，无障碍物或任何阻挡动

物视线的区域。转运通道的坡道应小于15°

检查转运通道情况并测量坡度 3

4 卸载区斜坡的坡度应小于10°。 测量坡度 3

5 关闭装载车辆隔板、侧门或坡道时，不应夹

到猪只的腿或尾巴。

监测至少5次卸猪过程并记录是

否存在相关情况

3

6 工作人员在装卸区不应大声喧哗，操作设施

时不应产生超过45bp的声音。

监测至少5次卸猪过程并记录是

否存在相关情况

监测设施工作时噪音分贝

3

7 应允许猪只以自己的节奏行走，不应粗暴驱

赶，不应出现猪只被迫从斜坡跳下来的情

况。

监测至少5次卸猪过程并记录是

否存在相关情况

3

8 工作人员可采用轻柔声音、旗子、麻袋或猪

板指引动物向正确方向移动。

监测至少5次卸猪过程并记录工

作人员驱赶情况，随机问询工作

人员如何操作

3

9 多层运猪车使用要求同 GB/T 42304 5.1.2 多层猪车使用要求 1

10 应定期检查卸载区域存在的风险，留存检查

记录，第一时间解决发现问题并留存维修记

录如轨道裂开、门锁断裂、门掉落和丢弃物

等。

检查记录和问题解决情况记录 3

11 在卸载时应对到达屠宰厂（场）猪只行为进

行定性评估，如表现为镇定、谨慎或者躁动，

并记录留存可供查阅。

检查记录情况 3

12 应记录并保存到达屠宰厂（场）时猪只死亡

和受伤的数量和百分比，可供查阅。

检查记录情况 1

13 应记录并保存卸载过程中坠落或划到的动 检查记录情况 1
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物的数量和百分比，可供查阅。

14 待宰舍和围栏内的表面材料应使用环保材

料，且易于清洁、消毒或更换。

检查材料质量合格证，检查材料

是否易于清洁、消毒或更换

1

15 待宰舍不得有尖锐的边缘和突起。 检查待宰舍是否存在尖锐的边缘

和突起

3

16 待宰舍的密度宜为0.6 cm2/只~0.8 cm2/只。 检查待宰舍密度，不符合程度超

过50%，得一半分数，不符合程度

超过100%,不得分

3

17 除兽医要求外，应提供充足和清洁的饮用

水，水质应符合GB 5749要求。夏季饮水水

温不得超过28℃，冬季饮水水温不得低于

15℃。

检查水质和水温 3

18 应定期检查待宰舍内猪只健康情况，发现健

康状况异常的猪只及时转移至急宰间或者

隔离间，并根据兽医意见采取急宰措施。

检查相应记录 3

19 应记录并保存进入待宰舍后受伤猪只的数

量和发生率、发生原因，可供查阅。

检查记录 1

20 待宰厂（场）地应提供通风、喷淋等降温设

备。

检查降温设备 3

21 待宰厂（场）地应定期打扫，及时清理杂物，

保存干净整洁。

检查卫生情况 1

22 生猪临宰前应当停食静养不少于 12h，宰前

3h停止喂水。

检查待宰猪喂食喂水情况 3

23 通道的设计、宽度和构造应设计为单向，无

直角盲区。

检查送宰通道情况 3

24 送宰通道内铺设防滑材料，定期检查维护。 检查送宰通道情况 3

25 通道两侧围栏应无破损零件和锋利边缘，定

期检查维护。

检查送宰通道情况 3

26 应记录并保存送宰过程中 10 猪中有嘶叫声

猪的数量和百分比，可供查阅。

查询记录情况 1

27 应记录并保存被紧急宰杀猪只的数量和百

分比，处置原因及处置方法，可供查阅。

查询记录请假 1

28 送宰前对生猪体表进行喷淋，洗净生猪体表

的粪便、污物等。

检查送宰前是否进行要求操作 3

29 每批次生猪送宰后，应当对空圈进行彻底清

洗消毒。

检查送宰后是否进行要求操作 1

30 电击致昏应使用三点式致昏方式。 是否按要求执行 3

31 电击最小致昏电流应为1.3A，电击持续时间

应不少于3s，致昏到刺杀时间应少于15s。

是否按要求执行 3

32 CO2高浓度区为85%以上时，应将猪只推入，

运行时间宜控制在10s~20s。

按要求执行 3

作者
规模化屠宰厂（场）放血操作：
操作人员安全影响，特殊要求注明
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33 采用CO2致昏应配有紧急致昏设备。 按要求配备 3

34 应记录并保存致昏过程中二次电击或者二

次CO2的次数和百分比，以及原因，可供查

阅。

检查记录情况 1

35 应记录并保存在推荐位置错误使用致昏设

备的动物数量和百分比，可供查阅。

检查记录情况 1

36 应记录并动物胴体样本中发现的损伤，如擦

伤、骨折和肉内的出血点，可供查阅。

检查记录情况 1

37 不应使用手工屠宰，不应活挂猪只。 一票否决项 3

38
屠宰厂（场）监督人员要求同 GB/T 22569

4.1。

按标准要求执行 1

39
工作人员应接受过有关动物友好基础知识

的培训，掌握动物方面的基本知识，并掌握

本文件的具体内容且在其操作过程中有效

应用。

调阅培训记录并随机询问农场工

作人员，必要时可出考卷答题

3

40 设备管理人员应具备操作使用设备的能力，

可以识别常见的故障迹象，了解发生故障时

所要执行的操作，并根据需要使用防护设

备。

调阅培训记录并随机询问农场工

作人员，必要时可出考卷答题

3

41 畜牧业可持续发展 根据标准中列出的符合项计算分

数，每个符合项0.5分

6

作者
规模化屠宰厂（场）放血操作：
操作人员安全影响，特殊要求注明


作者
人员管理分值加高

李：动物福利核心指标：加上运输环节的要求，可参照已发布动物友好型农厂（场）——生猪中运输要求。
屠宰厂（场）内应急消杀设备、考虑智能监控加进去，基本设备要有（设备成本），下一步是能不能持续使用。
厂（场）内噪音、人员安全保护、
把后面人员健康提至此处。
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附 录 C

（规范性）

动物友好型屠宰厂（场）标识

C.1 动物友好型屠宰厂（场）使用标识见图 C.1。

图 C.1 动物友好型屠宰厂（场）标识

_________________________________
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