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中 国 公 路 学 会 文 件
公学字〔2020〕74号

中国公路学会关于发布《公路桥梁正交异性

钢桥面板U肋双面焊接技术指南》的公告

  现发布中国公路学会标准《公路桥梁正交异性钢桥面板U肋双

面焊接技术指南》(T/CHTS10029—2020),自2020年11月1日起

实施。

《公路桥梁正交异性钢桥面板U肋双面焊接技术指南》(T/CHTS

10029—2020)的版权和解释权归中国公路学会所有,并委托主编单

位中交第二公路勘察设计研究院有限公司负责日常解释和管理

工作。

中国公路学会

2020年10月23日





前  言

  本指南在总结国内外公路桥梁正交异性钢桥面板U肋双面焊接技术研究成果及工程实践经验的

基础上编制。
本指南按照《中国公路学会标准编写规则》(T/CHTS10001)编写,主要内容包括:总则、术语符号、

基本规定、焊接工艺评定、组装及焊接、焊接质量检验及相关附录。
本指南实施过程中,请将发现的问题和意见、建议反馈至中交第二公路勘察设计研究院有限公司

(地址:武汉市经济技术开发区创业路18号;联系电话:027-84214365;电子邮箱:17520428@qq.com),
供今后修订时参考。

本指南由中交第二公路勘察设计研究院有限公司提出,受中国公路学会委托,由中交第二公路勘

察设计研究院有限公司负责具体解释工作。
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