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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由格域新材料科技（江苏）有限公司提出。 

本文件由深圳市标准化协会归口。 

本文件起草单位：格域新材料科技（江苏）有限公司、南通顺丰速递有限公司、华东理工大学、深

圳市泰森控股（集团）有限公司、吉林省顺丰速递有限公司、深圳市标准化协会。 

本文件主要起草人：唐成、汪玉龙、杨华正、汪济奎、杨小峰、王海洋、路鹏。 
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快递封装用品 厌氧生物降解包装袋 

1 范围 

本文件规定了快递用厌氧生物降解包装袋的技术要求、试验方法、检验规则以及标识、包装、运

输、贮存和保质期要求。 

本文件适用于快递用厌氧生物降解包装袋的生产、检验、标识、包装、运输和贮存。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 1037  塑料薄膜与薄片水蒸气透过性能测定 杯式增重与减重法 

GB/T 1038  塑料薄膜和薄片气体透过性试验方法 

GB/T 1040.1  塑料拉伸性能的测定 

GB/T 1040.3  塑料拉伸性能的测试 

GB/T 1410  固体绝缘材料体积电阻率和表面电阻率试验方法 

GB/T 6672  塑料薄膜和薄片厚度测定 机械测量法 

GB/T 6673  塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定 

GB/T 7707  凹版装潢印刷品 

GB/T 8808  软质复合塑料材料剥离试验方法 

GB/T 21302  包装用复合膜、袋通则 

GB/T 33797  塑料在高固体份堆肥条件下最终厌氧生物分解能力的测定 

GB/T 38727  全生物降解物流快递运输与投递用包装塑料膜、袋 

GB/T 41010  生物降解塑料与制品降解性能及标识要求 

BB/T 0041  包装用多层共挤阻隔膜通则 

QB/T 2358  塑料薄膜包装袋热合强度试验方法 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 

厌氧生物降解 anaerobic biodegradable 

在厌氧条件下或无氧情况下将塑料的所有有机成分转化为二氧化碳、甲烷、新微生物生物质和矿物

盐的微生物转化过程。 

 

厌氧生物降解包装袋 anaerobic biodegradable packing bag 

由可降解气泡膜垫与空气能可降解缓冲包材通过生产热合而形成，具有双重缓冲结构，经充气后形

成具有包装缓冲防护性能的袋式封装用品。 

4 技术要求 

力学性能 

4.1.1基本技术指标 

厌氧生物降解包装袋基本技术指标应符合表1的规定。 
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表 1 厌氧生物降解包装袋基本技术指标 

指标名称 规定值 

材料厚度(um) ≥30 

拉断强度(MPa) ≥20 

热合强度(N/15mm) ≥15 

穿刺力(N) ≥5 

剥离强度(N/15mm) ≥7 

水蒸气透过量(g/(m2.24h)) ≤5.0 

氧气透过量(cm
3
/(m2.24h.0.1MPa)) ≤50 

袋口胶粘带 180°剥离强度(N/cm) ≥5 

剥离力（N） ≥0.5 

4.1.2气室独立性 

每个单向止逆阀联通的气室应相对独立，两个单向止逆阀控制的不同功能气室之间不应相互连通。 

4.1.3真空负压 

厌氧生物降解包装袋真空负压指标应符合表2的规定。 

表 2 厌氧生物降解包装袋真空负压指标 

气室规格 原料厚度 样品充气压力 真空测试压力 

2 和 2.5cm 

＞60～≤80um 0.07Mpa 

－0.06 Mpa 

＞80～≤100um 0.08Mpa 

＞100～≤120um 0.09Mpa 

3cm 

＞30～≤60um 0.04Mpa 

＞60～≤80um 0.06Mpa 

＞80～≤100um 0.07Mpa 

＞100～≤120um 0.08Mpa 

4cm 

＞60～≤80um 0.06Mpa 

＞80～≤100um 0.07Mpa 

＞100～≤120um 0.08Mpa 

5cm 

＞60～≤80um 0.05Mpa 

－0.05 Mpa 

＞80～≤100um 0.06Mpa 

＞100～≤120um 0.07Mpa 

6cm 

＞60～≤80um 0.04Mpa 

＞80～≤100um 0.05Mpa 

＞100um 0.06Mpa 

降解性能 

4.2.1降解率 

降解率应符合下列要求： 

a) 有机物成分（挥发性固体含量）应不小于 51%； 

b) 相对生物降解率应不小于于 90%；或者包装袋中每个单一成分的组分的生物降解率应不小于

60%； 

c) 组分含量小于 1%的有机成分，也应可生物降解，但可不提供生物降解能力证明，其总量应小

于 5%。 

4.2.2降解要素 

降解要素指标应符合表3的规定。 
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表 3 降解要素数据表 

含氧率/% 温度/℃ pH 值 

≤10 52±2 6.5—8.5 

外观质量 

包装袋外观质量技术指标应符合以下要求： 

a）袋子表面不应有胶带接头、杂质、划伤、烫伤、穿孔（洞）、分层、脏污； 

b）袋子热封线不应有虚焊、断续，气室热封线组合相对位置不应有分开； 

c）袋子不应有连续性褶皱，如有间断性褶皱不应多于产品表面积的10%。 

印刷质量 

印刷质量应符合GB/T 21302相关规定要求。
 
 

尺寸规格 

4.5.1长度与宽度尺寸偏差 

包装袋长度与宽度技术指标应符合表4、表5的规定。 

表 4 包装袋长度指标 

袋子的长度/mm 平铺尺寸范围/mm 
≥100～≤300 ±3 
≥301～≤500 ±5 
≥501～≤700 ±10 

表 5 包装袋宽度指标 

袋子的宽度/mm 平铺尺寸范围/mm 

≥100～≤500 ±3 

≥501～≤1000 ±5 

≥1001～≤1450 ±10 

4.5.2厚度偏差 

包装袋厚度技术指标应符合表6的规定。 

表 6 包装袋厚度指标 

厚度/um 平均偏差 极限偏差 

≤75 ±7% ±10% 

＞75～≤100 ±6% ±9% 

＞100 ±5% ±8% 

4.5.3规格与型号 

包装袋规格型号应符合表7相关规定。 

表 7 包装袋规格型号 

型号 
充气前最大综合尺寸

/mm 
充气后最大综合尺寸/mm 尺寸公差/mm 承载重量/kg 

1 350 300 ±10 1 

2 600 460 ±10 3 

3 900 590 ±10 5 

4 1200 700 ±10 9 

5 1600 1000 ±10 13 
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表面电阻系数 

包装袋表面电阻系数技术指标应符合表8的规定。 

表 8 物流快递用可厌氧生物降解包装表面电阻系数指标 

单位为Ω﹒cm
2
 

高导电级 导电级 抗静电级 普通级 

＜10
3
 10

3
～10

5
 10

6
～10

11
 ≥10

12
 

 

有害物质含量指标 

有害物质含量指标应符合GB/T 41010相关规定要求。 

5 试验方法 

力学性能 

5.1.1 拉断强度 

按 GB/T 1040.1和 GB/T 1040.3规定，式样宽度为 15mm，夹具间初始距离 50mm，试验速度（500±

50）mm/min,直到式样断裂为止，测出最大拉伸负荷，精确到 0.1N，并计算拉伸强度。断裂标称应变按

式（1）计算：   

                                      100×
−

=




L
LLε   ..........................(1) 

式中： 

——断裂标称应变(%)； 

——断裂时夹具距离(mm)； 

o——夹具间初始距离(mm）。 

5.1.2 热合强度 

按照 QB/T 2358的规定进行试验。 

5.1.3 穿刺力 

按照 BB/T 0041的规定进行试验。 

5.1.4 剥离强度 

按照 GB/T 8808的规定进行试验。 

5.1.5 水蒸气透过量 

按照 GB/T 1037的规定进行试验。 

5.1.6 氧气透过量 

按照 GB/T 1038的规定进行试验。 

气室独立性 

取气室成型模具一次压印数两倍的气室，第一个压印周期每间隔一个气阀（1，3，5…….）注入红

色渗透剂（着色渗透探伤剂 DPT—5），第二个压印周期向第一周期未注入渗透剂的气室(2,4,6……)注

入渗透剂，用以检查是否有热封损害或小洞。 

所有注入红色渗透剂的气室的气阀不应渗漏或污染没有注入红色渗透剂的气室为合格；如果有不

合格，及时对机器进行调整，重新进行测试,合格后方可生产。 

真空负压 

ε
L
L
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取气室成型模具一次压印数两倍的气室，按照表 2相应的充气压力全部充好气后，第一个压印周期

每间隔一个气阀（1，3，5…….）破坏掉，第二个压印周期破坏第一周期未破坏的对应气室(2,4,6……)，

测试 15分钟，热封线无爆开、分层或变细，无气室漏气现象。 

降解性能 

按照 GB/T 33797的相关检测规定进行试验。 

外观质量 

在自然光线下目测，并用精度不低于 0.5mm 的量具测量。 

印刷质量 

应按照 GB/T 21302的规定进行试验。 

尺寸规格 

5.7.1长度与宽度尺寸 

将膜打开，或将袋剖开后单面铺开，用直尺测量单面长和宽。按 GB/T 6673规定进行测量。 

5.7.2 平均厚度偏差 

将膜打开，或将袋剖开后单面铺开，用测厚仪测量单面薄膜厚度。按 GB/T 6672规定进行测量，沿

袋的宽度方向平均测量 10个点，将记录的数据按式（2）计算平均厚度偏差： 

100e ×
−

=∆




e
ee

..........................(2) 

式中： 
——平均厚度偏差； 

——平均厚度； 

——标称厚度。 

表面电阻系数 

按照 GB/T 1410的规定进行测定。 

有害物质含量指标 

按照 GB/T 41010的规定进行测试。 

6 检验规则 

组批 

产品以批为单位进行验收。同一原料、同一规格、同一配方、同一工艺生产的产品，以不大于 5t

为一批。 

检验分类 

6.2.1 出厂检验 

出厂检验项目为外观质量、平均厚度偏差、尺寸规格。 

6.2.2 型式试验 

型式试验项目为要求中除生物降解外的全部项目，有下列情况之一时，应进行型式试验： 

a) 新产品生产或老产品转厂生产的试装定型鉴定时； 

b) 正式生产后，如原料、配方、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c) 正常生产时，每 12个月至少进行一次； 

e∆
e
e
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d) 产品长期停产超过 6个月后，恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

f) 国家或行业相关监管部门提出进行型式检验要求时。 

判定规则 

6.3.1 不合格项的判定 

按照 GB/T 38727的规定进行判定。 

6.3.2 合格批的判定 

按照 GB/T 38727的规定进行判定。 

7 标识、包装、运输、贮存和保质期 

标识 

产品的外包装和最小销售包装应标识有： 

a) 产品编号； 

b) 产品名称、“可降解”字样； 

c) 产品数量和规格（标称重量）； 

d) 商标或制造厂名； 

e) 批号或生产日期； 

f) 检验员； 

g) 产品材质或种类，产品材质应按 GB/T 41010进行标识； 

h) 附有质量检验合格证。 

包装 

产品的运输包装采用塑料薄膜、编织袋或纸箱包装。如果是大批量整托盘发货，按照要求装载木质

或塑料托盘，外用缠绕膜和纸护角进行固定防护处理。 

运输 

可用一般的交通工具进行运输；运输工具应该清洁，运输过程中应该轻装轻卸，按照堆码极限层数

进行堆放，避免剧烈的冲击或接触锐利的物体，避免日晒，雨淋；严禁与有毒有害的物质进行混运。 

贮存 

产品应该贮存在干燥、阴凉、清洁的仓库内，堆放整齐合理，不得使产品受到挤压变形或损伤，远

离热源。 

保质期 

在以上的贮存和运输条件下，产品的有效保质期为从生产之日起两年。 
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