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I 

前 言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本文件由佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会提出并归口。 

本文件起草单位：佛山市佛山标准和卓越绩效管理促进会、广东德冠薄膜新材料股份有限公司、佛

山佛塑科技集团股份有限公司、广东德冠包装材料有限公司、佛山市高明海能科技有限公司。 

本文件主要起草人：植满溪、潘敬洪、黄活阳、谭尚荣、苏逸鹏、姚利芳、黄高德。 

 

 

 

  

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/FSS 100-2023 

II 

引 言 

佛山标准是佛山市为推动制造业高质量发展，打造的系列先进标准。佛山标准倡导“标准决定质量，

只有高标准才有高质量”的理念，坚持“国内领先、国际先进”定位，聚焦佛山制造业重点产业优势产

品，对标国内国际先进标准，围绕消费升级方向，提升标准和质量水平，增加优质产品供给，以高标准

打造中国制造品质高地，满足人民日益增长的美好生活需要。 
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佛山标准 普通用途双向拉伸聚丙烯（BOPP）薄膜 

1 范围 

本文件规定了双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜的术语和定义、分类、要求、试验方法、检验规则、标志、

包装、运输和贮存、质量承诺。 

本文件适用于以聚丙烯树脂为主要原料，用平膜法经双向拉伸制得的用于普通用途的薄膜。 

本文件不适用于其他特殊功能的双向拉伸聚丙烯薄膜，如双向拉伸聚丙烯消光薄膜、双向拉伸聚丙

烯珠光薄膜、双向拉伸聚丙烯拉线用薄膜、双向拉伸聚丙烯电容器用薄膜、双向拉伸聚丙烯香烟包装薄

膜等。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191 包装储运图示标志 

GB 4806.7  食品安全国家标准 食品接触用塑料材料及制品 

GB/T 10003-2008  普通用途双向拉伸聚丙烯(BOPP)薄膜 

GB/T 10006 塑料薄膜和膜片摩擦系数测定方法 

3 术语和定义 

GB/T 10003-2008 界定的术语和定义适用于本文件。 

4 分类 

按表层是否有热封层，分为非热封型(A类)和热封型(B类)。 

5 要求 

5.1 外观 

5.1.1 薄膜外观应符合表 1的规定。 

5.1.2 膜卷外观应符合表 2的规定。 
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表1  薄膜外观 

项目 要求 

皱纹、划痕 不允许 

气泡、晶点/(个/0.1m
2
) 

直径＜0.5mm 不计 

0.5mm≤直径≤2mm ≤2 

2mm＜直径 不允许 

折皱、损伤 不允许 

杂质、污染 不允许 

表2  膜卷外观 

项目 要求 

端面整齐度/mm ≤2 

暴筋 不允许 

同卷膜端面色差 允许轻微差异 

卷芯凹陷或缺口 不允许 

5.2 尺寸偏差 

5.2.1 宽度偏差 

应符合表 3的规定。 

表3  宽度偏差 

宽度/mm 要求/mm 

≤1000 -0.5～2.0 

＞1000，≤1600 -1.0～2.0 

注：其他宽度由供需双方协商。 

5.2.2 厚度偏差 

应符合表 4的规定。 

表4  厚度偏差 

公称厚度 S/μ m 厚度平均偏差/% 厚度极限偏差/% 

12≤S≤25 ±4.5 ±8.0 

25＜S≤35 ±3.5 ±7.0 

35＜S≤60 ±3.0 ±6.0 

5.2.3 接头数目及每段长度 

应符合 GB/T 10003-2008 中 4.2.3 的规定。 

5.3 物理机械性能 

应符合表 5规定。 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/FSS 100-2023 

3 

表5  物理机械性能 

项目 
要求 

A 类 B 类 

拉伸强度/MPa 
纵向 ≥130 

横向 ≥230 

断裂标称应变/% 
纵向 ≤180 ≤200 

横向 ≤65 ≤70 

热收缩率/% 
纵向 ≤4.5 

横向 ≤3.0 ≤3.5 

热封强度/（N/15mm） - ≥2.5 

雾度/% ≤1.5 ≤2.5 

光泽度/% ≥85 ≥80 

润湿张力/（mN/m） 处理面
a
 ≥38 ≥38 

透湿量/[g/(m
2
•24h•0.1mm)] ≤2.0 

动摩擦系数
b
 ≤0.35 

a
处理面指经过电晕、火焰或等离子体处理的表面，根据应用需求确定，热封膜也可以无需所述处理。 

b
仅测试非处理面与非处理面的动摩擦系数。 

5.4 卫生指标 

用于直接接触食品的包装薄膜，卫生指标应符合 GB 4806.7 的规定。 

6 试验方法 

6.1 动摩擦系数按 GB/T 10006 的规定进行。 

6.2 其余指标按 GB/T 10003-2008 中第 5章的规定进行。 

7 检验规则 

7.1 组批 

按 GB/T 10003-2008 中 6.1 的规定进行。 

7.2 抽样 

按 GB/T 10003-2008 中 6.2 的规定进行。 

7.3 检验分类 

7.3.1 出厂检验 

出厂检验项目为第 5章除透湿量和卫生指标外的全部项目。 

7.3.2 型式检验 

型式检验为第 5章的全部项目，其中卫生指标在薄膜作为食品包装使用时才需要检验。有下列情况

之一时应进行型式检验： 
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a) 新产品试制的定型鉴定； 

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有重大改变可能影响产品性能时； 

c) 正常生产时每年进行一次检验； 

d) 产品长期停产超过半年后恢复生产时； 

e) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时。 

7.4 判定规则 

7.4.1 不合格项的判定 

7.4.1.1 外观、尺寸偏差若有一项不合格，则该卷为不合格品。 

7.4.1.2 物理机械性能检验结果中有不合格项，应在原批中重新加倍取样，对不合格项进行复验，复

验结果如仍有不合格，则该批薄膜的物理机械性能为不合格。 

7.4.1.3 卫生指标若有一项不合格，则卫生指标不合格。 

7.4.2 合格批的判定 

7.4.2.1 外观、尺寸偏差按 GB/T 10003-2008 中表 9判定。 

7.4.2.2 外观、尺寸偏差、物理机械性能和卫生指标测试结果全部合格，则判该批合格。 

8 标志、包装、运输、贮存 

8.1 标志 

产品应有合格证，并标注产品名称、规格、长度、净量、生产日期、检验章、生产企业名称、生产

企业地址、执行标准；外包装应有“怕湿、怕热、小心轻放”等标志，应符合 GB/T 191 的规定。 

8.2 包装 

8.2.1 每卷薄膜两端用衬垫保护，用薄膜包装好。两端用塑料塞头塞紧，用夹板支撑装入箱内，用塑

料带捆扎紧。 

8.2.2 特殊包装由供需双方协定。 

8.3 运输 

运输时应小心轻放，防止机械碰撞和日晒雨淋。 

8.4 贮存 

薄膜应保存在整洁、干燥的库房内，妥善堆放，远离热源，不能受强烈阳光直接照射，贮存期限从

生产日期起不超过半年。 

9 质量承诺 

9.1 用户在遵守产品使用说明书规定的操作条件下，自购买产品之日起，产品质保期半年。 

9.2 客户反馈需在 24 h 内做出响应。 
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