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	附录A（规范性）力学性能及密封性能试验方法
	A.1　概要
	A.2　试验场地及设备
	A.2.1　试验场地
	A.2.2　试验设备

	A.3　试验条件
	A.4　试验程序
	A.4.1　第一测试周期
	A.4.1.1　测量试验前测试样本的水平位移并拍照记录。
	A.4.1.2　向蓄水池内注水至最高工作水头的水位的1/3处，误差±5mm。将冲击器提升到冲击点上方1.25m的高度
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