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	±1.8
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	±1.0
	±1.2
	±1.4
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	 a异型杯口外径按协议要求。
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	7.2　抽样检验
	     抽样检验见表8
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	8.1　标志
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	8.2　包装
	8.2.1　产品包装采用纸盒或其他适合的包装。杯与杯之间用内卡分隔板或软性材料隔开。
	8.2.2　运输包装应有防碰撞、防震措施。采用瓦楞纸箱进行包装，瓦楞纸箱应符合GB/T 6543的规定。

	8.3　运输
	8.4　贮存



