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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由全国城市工业品贸易中心联合会提出并归口。 

本文件起草单位：山西兆丰铝电有限责任公司、山西兆丰铝电有限责任公司电解铝分公司、山西华

阳集团新能股份有限公司发供电分公司、山西兆丰天成铝材有限责任公司、山西兆丰铝电有限责任公司

自备电厂。 

本文件主要起草人：石晓亮、丁晓平、郭福宝、姬九军、伍小军、王彦俐、李国佳、张永明、任利

阁、段剑峰、赵爱军、张健、加盼盼、纪晓君、赵建伟、张鹏君、梁阳华。 
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电解停启槽不停电装置操作规程 

1 范围 

本文件规定了电解停启槽不停电装置操作的术语和定义、一般要求、操作前准备、开槽停槽作业、

注意事项。 

本文件适用于电解停启槽不停电装置的操作。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 29741 铝电解安全生产规范 

YS/T 737 铝电解槽系列不停电停、开槽装置 

3 术语和定义 

YS/T 737 界定的术语和定义适用于本文件。 

4 一般要求 

4.1 装置要求 

装置电气要求符合YS/T 737 的规定。 

4.2 人员安全要求  

应符合GB 29741 3.6-3.8的要求。 

4.3 作业环境要求 

作业现场严禁放置托盘和抬包等杂物，风格板上不能放置其它杂物，确保停、开槽周围具备足够的

操作空间，并设置现场安全操作警戒区域。 

5 操作前准备 

设备操作前做好以下准备工作： 

a) 检查安装现场是否需要垫高，以设备软连接下压块高于短路口焊缝为准； 

b) 检查短路口压接面是否平整、有无异常，并进行打磨处理； 

c) 在逐级短路分流器到厂或长时间停用及远途运输后，应在槽外启动、停止两次，检查分流器工

作状态是否正常； 

d) 停、启槽时必须确保分流器供气气压不低于0.48Mpa。 

6 开槽停槽作业 

6.1 吹扫立柱母线与短路口之间的杂物和脏料。检查测试开槽短路口螺栓绝缘电阻值应大于 1MΩ。 
注： 更换螺栓的无此项要求。 
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6.2 用钢丝轮打磨通电电解槽立柱母线、短路母线的压接面，去除表面氧化层、打磨标准为平整光亮，

确保能有效减少和软连接压接后的阻值。对预启槽短路口提前 10 分钟左右分开三颗螺栓（仅针对四颗

螺栓短路口有效）。 

6.3 使用前检查每台分流器均在“分断”位置，测试其各项绝缘电阻值应大于 1MΩ。“短路分流器”

软连接两端电阻在 20Ω左右。 

6.4 专业维修人员按要求接好控制柜电源，用万用表测试控制柜电压，确保电压在 220V±10％；气压

显示不低于 0.48MPa。然后在电源箱上挂“禁止操作”的标志牌。 

6.5 现场操作负责人指挥天车将每台分流器逐一吊运安放在通电槽每根立柱外侧风隔板上。注意吊运

时须两人稳住分流器，分流器中心线与立柱母线中心线对正，严防分流器本体碰撞立柱母线。 

6.6 将分流器的软连接压接块与阳极立柱和短路口打磨面分别紧密压接，并用夹具压紧。各压接面不

能有偏移错位、松动现象。夹具应与短路口螺栓保持一定的间距，确保夹具不会妨碍短路口螺栓的拆卸。

夹具不能与风格板搭接，避免发生打火现象。 

6.7 分流器安装完毕，连接每台分流器与控制柜之间的控制电缆和控制气管，将各插头插好，检查控

制电缆、控制气管连接状况是否正常，并观察显示屏上的状态显示是否正常。将控制电缆和控制气管放

置在分流器上。严禁在整个操作过程中做出对气管、电缆踩踏、碰撞、随意拔出等有害控制部分。 

6.8 确认安装工作结束后，现场指挥负责人通知操作人员带出所有工具，并迅速撤离作业区域。 

6.9 现场操作负责人通知控制柜操作人员按下“闭合”（ 绿色）按钮，并观察过程显示情况，确认每

台分流器全部处于“闭合”(绿色过程指示灯均亮起）状态。同时锁定锁止开关，以防误动作。 

6.10 现场操作负责人通知操作人员进行短路口操作： 

a) 用扳手分别拧松立柱母线短路口螺栓，并用绝缘棒撬开短路块，使立柱母线与短路块间留有

10mm 间隙，确保中转（临时）插板能够顺利插入； 

b) 检查确认中转插板是否把短路口软带母线与立柱母线有效隔离开； 

c) 拆卸过程中应防止扳手和短路口搭接打火。 

6.11 短路口分开至最后一个时，槽控机看管人员注意槽控机电压不得超过 1V，如超过则向现场指挥

人员报告，指挥工作人员应迅速安排把已分开的短路口重新闭合，并各上一颗螺栓， 检查分流器软连

接和短路口压接情况并做相应处理，处理完毕后再分开短路口，插入中转插板。 

6.12 中转插板全部插入后，测试各短路口绝缘电阻值应不低于 1MΩ。 

6.13 现场操作负责人确认中转插板安装结束后，通知操作人员带出所有工具，并迅速撤离作业区域。 

6.14 短路口分开完毕后，再次检查气管、控制线缆连接情况，无误后打开控制柜锁止开关，按下“断

开”（红色）按钮断开分流器；分流器断开后过程指示应每只红灯全部亮起，等待两分钟后无警报、无

自动二次闭合、电压显示稳定、温度显示稳定后再切断控制柜总电源。 
注： 在断开后，如果有的分流器温度上升过快、电压不显示或极低（小于1.8V以下，正常情况应为2V以上，这和槽

子装料也有直接关系）、或在过程指示灯中有其它灯亮，这时需要重新按下绿色按钮启动设备，等上5秒再按

下红色按钮断开分流器。在进行两三次后还是上述情况，启动设备，闭合短路口，停止启槽。此时如还不能正

常启动分流器，可等待5分钟左右让设备软连接自行熔断后（对分流器及槽体、整流所都毫无影响）撤离分流

器，并通知厂方检修。 

6.15 现场操作负责人命令先拆除分流器与控制柜连接的电缆和气管，然后小心拆除夹具，避免发生搭

接打火。用天车将分流器吊放至安全位置。 

6.16 现场操作负责人命令短路口操作人员更换绝缘板：先在每个短路口中转插板与短路块之间插入绝

缘插板，然后抽出中转插板，并用风动扳手拧紧短路口螺栓。 

6.17 测试各短路口绝缘电阻值应大于１MΩ，并做好测试记录。 

6.18 电解槽开槽完毕，清理现场，人员撤离。 

7 注意事项 

7.1 人员应熟练操作设备，清楚设备日常保养知识和安全操作知识；设备部签发设备操作证，操作人

员持证上岗。   

7.2 机器设备发生故障时，操作人员应报告班组长及有关负责人员解决处理。   
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7.3 所有电力设备，未经车间、电工或维修工人允许，不准乱修、乱拆，不得在电气设备上搭湿物和

放置金属类、棉纱类物品。   

7.4 设备使用人员要严格按操作规程工作，认真遵守交接班制度，准确填写规定的各项运行记录。 
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