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前 言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。

本文件由麦捷博科技（大连）有限公司提出。

本文件由大连市石油和化工行业协会归口。

本文件起草单位：麦捷博科技（大连）有限公司、大连市石油和化工行业协会、大连工业大学、大

连市分析测试学会。

本文件主要起草人：郭超、王琪、史岩、孙瑞玉、郑环达、郑来久。

本文件为首次发布。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/DLSHXH 002-2023

1

工业干冰

1 范围

本文件规定了工业干冰的术语和定义、要求、试验方法、检验规则、包装、标识、运输、贮存及交

付。

本文件适用于以液体二氧化碳为原料，经膨胀和加压定型制得的固体二氧化碳。主要用于干冰清

洗、金属低温加工、制冷、冷藏等过程。

分子式：CO2。

相对分子质量：44.0095（按2007年国际相对原子质量）。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 6052 工业液体二氧化碳

GB/T 6678 化工产品采样总则

GB/T 17519 化学品安全技术说明书编写指南

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1

干冰 Dry ice

以固态存在的二氧化碳。

4 要求

4.1 所用液体二氧化碳原料应符合 GB/T 6052 的要求。

4.2 干冰产品质量应符合表 1的要求。

表 1 干冰产品质量指标

项 目
指 标

一等品 合格品

外观 不透明白色块状、粒状、条状或不规则状固体

气味 有微酸味，无其他异常气味

非挥发性残留物含量（m/m)，% ≤0.01 ≤0.05

5 试验方法

5.1 外观、气味

5.1.1 外观
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取约50g干冰试样于白色瓷板上，在自然光下目测。

5.1.2 气味

方法A:取适量干冰放入装有冷蒸馏水的锥形瓶中，待干冰完全升华，用手扇嗅气味。

方法B：取适量干冰样品，暴露在无味区域的空气中升华。用一块干净的干布收集干冰固体上形成

的霜，用手扇嗅气味。
注： 进行气味测试时，请勿深呼吸。在出现鼻道刺激、头晕或身体不适等迹象时，停止嗅闻。

5.2 非挥发性残留物含量

取约100g干冰准确称量至1g,记录为W,置于洁净烧杯等的玻璃容器内，在室温下使二氧化碳固体完

全升华，升华过程中应采取一定的防护以防止环境污染。

取洁净并预先干燥玻璃称量容器，准确称重至1mg，记为C0。用分析纯有机溶剂（丙酮或己烷）将

干冰升华后的残留物转移到称量容器中，蒸发溶剂，并用温和的加热方法去除残余溶剂或水分，直到恒

重,记录为C1，非挥发性残留物含量由式（1）计算。

%100- 01 
W

CCQ ····························································· (1)

式中：

Q —非挥发物残留物含量，%；

C1 —非挥发物残留物与称量容器总重，单位为毫克（mg）；

C0 —称量容器重量，单位为毫克（mg）；

W—干冰试样重量，单位为毫克（mg)。

6 检验规则

6.1 组批

以同一批液体二氧化碳原料和同一班次产品为一批。

6.2 抽样

以每批为一个抽样单元，随即抽取三份试样并混合。试样量应满足三次平行测试用量。样品相关信

息记录按GB/T 6678 规定执行。

6.3 出厂检验

按本标准规定要求及方法进行对样品全项检验。

6.4 判定原则

所有项目检验合格判定该批产品合格；当有任何一项指标不符合本标准要求时，则自同批产品中重

新加倍抽样检验，若仍有任何一项指标不符合本标准要求，则判该批产品不合格。

7 包装、标识、运输与贮存

7.1 包装

7.1.1 包装材料

干冰采用适于低温（-78.5℃）材料包装。以隔离为目的内包装选用聚乙烯材料；储运包装的材料

具有良好的保温隔热功能，并能承受气温和气压的突然变化。

7.1.2 包装设计

为防止干冰升华而产生压力，干冰的内包装袋应设有排气孔，气孔面积占总面积的1%～2%；储运包

装箱有气体自动泄压的功能。
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7.2 标识

7.2.1 在干冰的内外包装上，应标明“干冰”并给出醒目低温（-78.5℃）提示。

7.2.2 外包装上应有干冰使用安全警示，内容参见附录 A。

7.2.3 包装上应注明产品名称、生产单位、地址、电话等信息及本标准号。

7.3 运输

7.3.1 运输人员应了解干冰性质、危害特性和意外事故时的处理措施。

7.3.2 当人员进入储运干冰的车厢时，车箱空间应保持通风，以防进入人员过度暴露在二氧化碳气氛

中。

7.3.3 运输过程应防止日晒、雨淋；不得与有害有毒物品混放。

7.4 贮存

7.4.1 干冰暴露于大气环境快速升华为气体，良好的隔热保温措施可延长干冰的贮存时间。

7.4.2 存储干冰得环境应通风良好，避免日晒，并尽量保持低温和干燥。

7.4.3 任何情况下，不得将干冰存储于全封闭容器内，干冰升华为气体后产生的压力会造成容器爆裂。

8 交付

交付干冰时应提供符合GB/T 17519要求的安全技术说明书。
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A
A

附 录 A

（资料性）

安全警示

表 A.1

警示词 警示图标

极低温，-78.5℃以下，直接接触会

导致严重冻伤。

气态二氧化碳比空气重并会导致的

窒息性。

不可将干冰用于游戏；

不可吞食干冰或放入饮料而导致进

入口腔。

处置干冰时应佩戴防护手套等防化

用具并在通风良好的环境中进行。
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