ICS 83.140.01
CCS G 32

H = = #HE

T/ZJCX 0033—2023

PTFE #0/RIFN ($E]E)

Polytetrafluoroethylene pall ring (molded)

2023-01-12 5% 2023 - 01- 12 S£H

A TEENWFRE KB FIth= kAW



T/ZJCX 0033—2023

B /N
il =2 I
L7 1
2 TGS S 1
3 RI B IE X . 1
A R IR 2
B I L 2
B BRI 3
WA 0 -~ 4
S o %51 L A 6
0 AL B BB 7
10 JBH . T 0F 7



=

Tl

Al

AR IR GB/T1.1—2020 (FrEAL SN 25 1 35645 pndEAL SO 25

ASCAFRIZEEE AR T BEW B LA, A SCAR I R ATHLRG AN KB R R
ASCA AT A LB AR QUFT P 3— A

A EE AL WL AR R A

RIS HEFERAL: WL T TN RRAR AR A s
A EEREN: ARER. S, 2. m7. LA

T/ZJCX 0033—2023

RS FEREID I i

DL

KRB THR LA



1 SEE

T/ZJCX 0033—2023

PTFE &0/RIN (FR[E)

AICAHE T PTFESE/RIA (B (RIRRPTFESI/RIN) BUARIERIE L S5 STk filiE T Z.
BORESR, WG T7 % RIS, A%, . sk, . sk,
AAEEM AT WG BIZ55E TAAT TR . WRISCES . Bei S AN A2 55 vh O B ZR 3R J0R)

&R R N-20~200C

2 ASerEsI A

I HUSTA P R P S SRR KR S P TR S AR ST AR Al AN T /D PR 2 B, 3 HL K 51 R ST
B2 H S L I RRASIE AR SO s AN HIIIN 51 R SCrE, HemaihiolR (B3s i g ses) @i T4

A
GB/T 531.2
GB/T 1040.2
GB/T 1041
GB/T 1463-2005
GB/T 2035
GB/T 50073-2013
HG/T 2900
HG/T 2901

HG/T 2902-1997

3 AREBEMEX

B RS BB RR I I NBE L8 v 55 1A 20 S ER A JRE T (R AR B )
ZERL FLPERERIINE SH288 7). BIEANG R A58 A6

BRE 4 P RE I E

2T Y 438 5in SORL S L RAE 0 8 2R 67 ik

RIS R HE X

RE a7 44 S e

VUG L) 8 i A AR o L6 7 vk

RVUTR 2N BER A 6 7 74

A5 9 P R DU S £ A4 #94 B

GB/T 2035+ 5L 5E 19 LA S B B ARE Fl e SO T A0

3.1

PTFE (polytetrafluoroethylene)
R M HITEIRR,  PLYIR Z MG R R S RS = 72 &, AR -180~260°C; 2 AT
WL SREN, BAPURGU. JLP AR TIrEHER Imi. e, B RBRIREE L R AL RE .



T/ZJCX 0033—2023
3.2

PTFE ##/RIK polytetrafluoroethylene pall ring
RIS MR RIRR, e — P B R SR PRI IEORE, F T2 bR WA SR 2 8] SR 5
Rz I, A SR M REEA LS AL Al 7 SO

3.3
HRJE B TZ compression moulding

— PSR SRR A TR . B B IPTFEERHEON &8 SR b fE—E IR AL /1R,
{EPTFEJFARLAEAR 5 P8 52 ALY, . 52 J5 37 5l 5 76 i A s [ 4 sl 2

4 HFHRRAR

B4R

BN e
EJJ\""M 4440
L ks L %%
| ‘ ‘ ‘ J Ta4f
‘ N Ek¥E
TR N
(5 S5
IEALA AR P
[® 1 PTFE 8/RINGEM B LK
5 #HhEILZ
PTFE#fI /R H)iE T 2 ER WE 1.
F1 PIFE#IRIRFETLZEX
5 T H T2k HiARE R
1 JEURH % N 60H
2 JURL T 18 T A GB50073-201345E N72%
3 P8I 28 A} >4MPa
4 P % 7Y T A GB50073-201345E N72%
5 hegh R <400°C
6 o 1) >6h




6 FAREKX
6.1 MRE

T/ZJCX 0033—2023

SIS . . REMEOEY—, AMIARGL AR, ik, BRISEGRE.
6.2 RTHI%
W HIEIPTFESE /R B H A% T WA&2.
F< 2 PTFE 8@/RIFBIMAE R~

AR R ST BEJE Hi
75 EA et
N s (mm) (mm) (g/H)
X DN38 $38+0.6 Mo 7
H8 I fifd SR B H38+0.4 ’ -
5 DNS50 $50+0.6 1403 a8
H8 I fifd SR B H50+0.4 ' -
3 DN76 $76£0.7 6505 -
HL I fifd SR B H760.5 : =
A DN100 $ 1001 10507 608
H5 I fifd SR B H100+0.8 ‘ =
6.3 FHSH
PTFEffl/RIA IR ESHUL RS
%< 3 PTFE 8/RIFAI4FIES
R | HHDN/mm WRHE W EE b & AR AR LA A i/
(H/m3) (kg/m?®) (m%*m?) (%) E5 B
1 DN38 15800 >426 150 80.2 2
HL I fifd SR BR - )
DN50
2 5 T 65 6300 >302 90 86.0 2
DN76
3 T B 1830 >395 71 81.6 2
DN100
4 5 T 68T 880 >535 69 75.1 2
6.4 IB{LIEREIEER
PTFE&/R I H B BEFE AR W24 .
= 4 PTFE 88/RINBYIBIL [ REFEHR
. 1K DN/mm B Efig EOALDETd JE48 N 7 e
(D) (MPa) (10%) N (g/em?)
1 DN38 >55 >20 >120 2.13~2.19
LT 80 4 = = = S




T/ZJCX 0033—2023

2 N30 >55 >20 >120 2.13~2.19
HLLE Bl SR ER - - - T

3 DT >55 >20 >300 2.13~2.19
HSLLE Bl SR ER - - - T

4 DN100 >55 >20 >600 2.13~2.19
154 B 7K EA ~ - - T

6.5 #ElES
6.5.1 AR N 100%K) 43 B iF PTFE MR, HRFEIRNIT &£ 5 MER,
R 5 PTFE HEEROII RIERR

Fe e PTFE SM021 (F)
1 AL ¥t WURL T IS 5], RETE 2% T BORL S BOAN R i 6
2 IRV, g/l 680~730
3 FiREE (60 H i FORBHD <3
4 TIKE, % <0.04
5 M, C 32745
6 AR AE R L, g/om’ 2.13~2.19
7 AT E MR L <50
6.5.2 EFHMEIRIE SRUET, FHA MBS K

7 R A&

7.1 MMRE

M, st AN LS R, o, ERar, BORIERII R RN BRAR. TR,
ORGSR P T B R
7.2 R
1.2.1 H2. 5E. BE

R FRHURHK B w R BRI RS B IR T0.02mm K3 br R R . AEANRE S (A I 35
(RIS T3A, BUHCSPEEAE IS A R . M 2R W3R,
7.2.2 WHEE

FEA R 52 5 AR LT BRI LA, B P42 A A L L) AR A ) 22 S o, R 8 ) 0 A
FEERINE2,

7.2.3 EE
RS EAMET0.1gl 7Rl &, & RFERNERBEASEDT3R, BLFEEE =SSR,
TEAEE R WER2,

4




~

~

~

~

~

~

T/ZJCX 0033—2023
3 HHESH

31 HEREE

DA Im? IE )5 25 2% P 35 S0 Bl Bk S 14
3.2 HHER

DAHERA B0 1 v e o R R B AL
.3.3  thkxRmEHR

SAANSEORH R T i LE S 799 T T AR 2 RS HEAR AR T U (1 45
3.4 TREE

SN ImP IE 7 T2 3 A B ST RS , FREEHOK, KIS 7 B R
3.5 HHIEH

FHHAVER AT o
3.6 HWE/EOHE

F HAVER T o
4 IRILTEREIERR
4.1 BRIREEE

F%GB/T 531.200 5 Il &
4.2 RI{HRSEE

F%GB/T 1040.2 52 M & .
4.3 JEHERS

F%GB/T 10411 M &
4.4 HE

FGB/T 1463-2005H 5 I &
5 MRS

N= e o
5- 1 /BRI

i

FZHG/T 2902-199755 5.3 4 Hl e Il &
5.2 (FRBE

FZHG/T 290048 5 M &
5.3 fIE

FZHG/T 29011 52 Wl & .



T/ZJCX 0033—2023
7.5.4 BKE

FHG/T 2902-1997555.74 W e Il & .
7.5.5 &S

FHG/T 2902-1997555 .84 Ml e Il &
7.5.6 tEXMIRERE

F%GB/T 1033-1998284.56 K M &, 45 RECFIME .
7.5.7 BALIREMELY

FZHG/T 2902-1997455.105 i & I & .

8 HRIGHN

8.1 1alusak
PRSI o )R AR AR I A . AR T H K6

6 WINWMAR

T TiH H R A 56
A5
JRF A%

e
PRF

PRI REFE AR

E 1 RPPERKE, <ORRARIK.

8.1.1 W/ #I§

FEan AT A IR SRS, AR IS I H AR SR EER. 1 SRR 6 E I T ARG T .
8.1.2 B

PE T A I AR AT — IR, B TSN 2 —, MR AT R AR5 .

a)  FPEEmEE . JEREL L A RO, AT RER M b RERY

b) H) KIS RS F R AR B E T

c) EEERIELS. FINERE;

d)  BFEIER .
8.2 AL

MSHELS S . PAAR TR R A & 55 4514 1) 1 5] — M%) 1m P TRE&f R 3ME A —HE, T
Im37R % — it .

< |2 | <2 | <

N[N |—
2 | 2|2 | <2 | <2

6



T/ZJICX 0033—2023
8.3 IHAEM N

8.3.1 W/ HIG AN

FEF= R, AP R, OGRS SR FH B AL 77 U 3 % (7= i (b
F204) FEAFER, RILAMI . RSP R, PR A ISR R SR
8.3.2 EUFUAG IS HAE A

TP, RO EOF LRI = ST R RS, $27= SRS AN, RO At L R R R A
BENLE T S % K = it R T204) AERFES, RSN, RAF. EE R vERe.
8.4 FIZEMN
8.4.1 X T/ il B AL BT AT RO R A s, SR S B AR SR R AR I 1%, FHZAE A
Eh s AHRE T SBCE TAE AR SRR 190, TR E] — St b e O R R R AT R, B
HI S RAENRAER, WERMA SRR 19%0, WEARZH™ AR SR .
8.4.2 XFBHAMILT R BRSNS GA% 1 — 3t i, VBT SRR AS G4 it 5 SR A R A A

%o

2l

9 BFK. F&. KX

9.1 B%

AR BAS EARM AL, FRARKEHEE. WF T ARRIR, Wl d AR hE, #%
P ESR AT AR ORARTHIR . BiK, RLORUELES S 77 I 7 it A5 Qe alidiion .
9.2 IRi&

PR AN N SRR R M BE ). PR RIS WE S B RRLLR “TERTS
g EMERT HFTREERE.
9.3 RE

77 ity B AR I LA B B S S SRS o P AR IE B RAR I PR AR AR RN A H
FEESHOG I 4 . B R Ie 45 R . RIe H ARG N A s . Hilis ) K.

10 . InfF

10.1 B
10. 1.1 iBHI SR PRSI, AR 5R . &8 . BN 5 I YiE &%is .. R istnt
DA FH & A o



T/ZJCX 0033—2023
10.1.2 SR, dafiy 2P AR, AR T, DA IR AR B .
10.2  7F
AN FROST B 7 il L TEAB TR0 7% i ML AT AL T B TE T ik 373, ANRAE N 28 32 BUBEA (s
DU AT




	目  次
	前  言
	PTFE鲍尔环（模压）
	1　范围
	2　规范性引用文件
	聚四氟乙烯树脂体积密度试验方法
	聚四氟乙烯树脂粒径试验方法
	3　术语和定义
	PTFE （polytetrafluoroethylene）
	PTFE鲍尔环 polytetrafluoroethylene pall ring 
	模压成型工艺compression moulding

	4　结构及形状
	5　制造工艺
	6　技术要求
	6.1　外观质量
	6.2　尺寸规格
	6.3　特性参数
	6.4　理化性能指标
	6.5　材料组分
	6.5.1　材料为100%的全新悬浮PTFE树脂，技术指标应符合表5的要求。
	6.5.2　选用材料必须有合格证书，并附有材料的化学成分表。


	7　试验方法
	7.1　外观质量
	   用目视法检查，成品外观应圆整，无翘曲、无裂纹，填料表面应无明显斑点、无熔合痕、无气泡，填料边缘
	7.2　尺寸规格
	7.2.1　直径、高度、壁厚
	7.2.2　椭圆度
	7.2.3　重量

	7.3　特性参数
	7.3.1　堆积数量
	7.3.2　堆积重量
	7.3.3　比表面积
	7.3.4　空隙率
	7.3.5　结构层数
	7.3.6　内筋/窗口数量

	7.4　理化性能指标
	7.4.1　邵氏硬度
	7.4.2　拉伸强度
	7.4.3　压缩应力
	7.4.4　密度

	7.5　材料组分
	7.5.1　清洁度
	7.5.2　体积密度
	7.5.3　粒度
	7.5.4　含水率
	7.5.5　熔点
	7.5.6　相对标准密度
	7.5.7　热不稳定性指数


	8　 检验规则
	8.1　 检验分类
	8.1.1　出厂检验
	8.1.2　 型式检验

	8.2　组批规则
	8.3　抽样规则
	8.3.1　出厂检验抽样规则
	8.3.2　型式检验抽样规则

	8.4　 判定规则
	8.4.1　对于产品的外观质量和尺寸规格检验，抽样产品数量中不合格率不超过1%时，判该批产品为合格；如抽样产品数
	8.4.2　对因外观质量或尺寸规格被判为不合格的一批产品，允许供方剔除不合格品后重新组批提交检验。


	9　包装、标志、标签
	9.1　包装
	9.2　标志
	9.3　标签

	10　运输、贮存
	10.1　运输
	10.1.1　运输时不得在阳光下曝晒或雨淋，不得与泥土、金属、煤油等污染物混合装运。用汽车运输时必须使用篷布。
	10.1.2　装卸、运输时要平稳轻放，严禁抛掷或重压，以防止变形损坏。

	10.2　 贮存



