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前  言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由杭州品格包装科技有限公司提出。 

本文件由中国国际科技促进会归口管理。 

本文件起草单位：杭州品格包装科技有限公司、德清华源包装有限公司、杭州巨力绝缘材料有限公

司、浙江领帆包装有限公司、杭州毕博标准化技术有限公司。 

本文件主要起草人：沈知敏、陈佳芬、钟剑、孔佳佳。 

本文件由杭州品格包装科技有限公司制定、并负责解释。
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运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱 

1 范围 

本文件规定了运输包装用单瓦楞纸箱和双瓦楞纸箱（以下简称“瓦楞纸箱”）的分类、结构形式、

技术要求、试验与检验方法。 

本文件适用于瓦楞纸箱的设计、生产制造与检验，其他类型的瓦楞纸箱可参照本文件的有关规定。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅注日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 2828.1—2003  计数抽样检验程序  第1部分:按接收质量限（AQL）检索的逐批检验抽样计划 

GB/T 4857.4  包装运输包装件压力试验方法 

GB/T 4892  硬质直方体运输包装尺寸系列 

GB/T 6544  瓦楞纸板 

3 术语和定义 

GB/T 6544界定的术语和定义适用于本文件。 

4 分类、箱型与代号 

4.1 分类 

瓦楞纸箱按照所使用的瓦楞纸板的不同种类、内装物的最大质量及综合尺寸、预计的储运流通环境

条件等将其分为20种，具体见表1。 

表1 分类 

种类 
内装物最大质

量/kg 

最大综合尺寸
a 

/mm 

1类
b
 2类

c
 

纸箱代号 纸板代号 纸箱代号 纸板代号 

单瓦楞纸箱 

5 700 BS-1.1 S-1.1 BS-2.1 S-2.1 

10 1 000 BS-1.2 S-1.2 BS-2.2 S-2.2 

20 1 400 BS-1.3 S-1.3 BS-2.3 S-2.3 

30 1 750 BS-1.4 S-1.4 BS-2.4 S-2.4 

40 2 000 BS-1.5 S-1.5 BS-2.5 S-2.5 
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表1 （续） 

种类 
内装物最大质

量/kg 

最大综合尺寸
a 

/mm 

1类
b
 2类

c
 

纸箱代号 纸板代号 纸箱代号 纸板代号 

双瓦楞纸箱 

15 1 000 BD-1.1 D-1.1 BD-2.1 D-2.1 

20 1 400 BD-1.2 D-1.2 BD-2.2 D-2.2 

30 1 750 BD-1.3 D-1.3 BD-2.3 D-2.3 

40 2 000 BD-1.4 D-1.4 BD-2.4 D-2.4 

50 2 500 BD-1.5 D-1.5 BD-2.5 D-2.5 

a
 综合尺寸是指瓦楞纸箱内尺寸的长、宽、高之和。 
b
 1类纸箱主要用于储运流通环境比较恶劣的情况。 
c
 2类纸箱主要用于流通环境较好的情况。 

注：当内装物最大质量与最大综合尺寸不在同一档次时，应以其较大者为准。 

4.2 箱型与代号 

瓦楞纸箱的基本式样图形见附录A。根据内装物的不同，也可以采用其他型式的瓦楞纸箱。瓦楞纸

箱内可以使用隔板、衬垫，底座等纸箱附件，其种类及代号见附录B。 

瓦楞纸箱的箱型代号由四位数字组成，前两位数字表示箱型种类，后两位数字表示同一类箱型中不

同的纸箱式样。 

4.2.1 开槽型（02 型） 

通常由一片瓦楞纸板组成，由顶部及底部折片（俗称上、下摇盖）构成箱底和箱盖，通过钉合或粘

合等方法制成纸箱。运输时可以折叠平放，使用时把箱盖和箱底封合。 

4.2.2 套合型（03型） 

由几片箱坯组成的纸箱，其特点是箱底、箱盖等部分分开。使用时，把箱盖、箱底等几部分套合组

成纸箱。 

4.2.3 折叠型（04 型） 

通常由一片瓦楞纸板折叠成纸箱的底、箱体和箱盖，使用前不需要钉合及粘合。 

5 技术要求 

5.1 材料 

5.1.1 制造瓦楞纸箱所使用的瓦楞纸板见表 l，各项技术指标应符合 GB/T 6544的规定，成箱后取样

进行检测的纸板强度指标允许低于文件规定值的 10%。 

5.1.2 钉合瓦楞纸箱应采用宽度 1.5 mm以上的经防锈处理的金属钉线，钉线不应该有锈斑，剥层、龟

裂或其他使用上的缺陷。 

5.1.3 粘合瓦楞纸箱应使用有足够接合强度的符合有关文件规定的粘合剂。 

5.2 尺寸与偏差 
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5.2.1 瓦楞纸箱的外尺寸应符合 GB/T 4892的规定，瓦楞纸箱的长、宽之比一般不大于 2.5﹕1；高宽

之比一般不大于 2﹕1，一般不小于 0.15﹕1。 

5.2.2 瓦楞纸箱的规格通常用内尺寸，展开尺寸（或制造尺寸）或外尺寸表示（单位为毫米），其规

定如下： 

——内尺寸：瓦楞纸箱内的净空尺寸，以长、宽、高的顺序表示； 

——展开尺寸：制造时的压线尺寸。瓦楞纸箱展开时压线之间的尺寸，以长、宽、高的顺序表示； 

——外尺寸：瓦楞纸箱的外形尺寸，以长、宽、高的顺序表示。 

三种尺寸的关系参见附录C。 

5.2.3 瓦楞纸箱的尺寸公差为单瓦楞纸箱±3 mm，双瓦楞纸箱±5 mm。 

5.3 质量与结构 

5.3.1 纸箱的接合可用钉线或粘合剂等方式。瓦楞纸箱质量应均一，不应有粘合及钉合不良、不规则、

脏污、伤痕等使用上的缺陷。 

5.3.2 瓦楞纸箱钉合搭接舌边的宽度单瓦楞纸箱为 30 mm以上，双瓦楞纸箱为 35 mm以上。钉接时,钉

线的间隔为单钉不大于 80 mm，双钉不大于 110 mm。沿搭接部分中线钉合，采用斜钉（与纸箱立边约成

45°）或横钉，箱钉应排列整齐、均匀。头尾钉距底面压痕中线的距离为 13 mm±7 mm。钉合接缝应钉

牢、钉透，不应有叠钉、翘钉、不转角等缺陷。 

5.3.3 瓦楞纸箱接头粘合搭接舌边宽度不少于 30 mm，粘合接缝的粘合剂涂布应均匀充分，不应有多余

的粘合剂溢出现象。粘合应牢固，剥离时至少有 70%的粘合面被破坏。 

5.3.4 瓦楞纸箱压痕线宽度不应大于 17 mm，折线居中，不应有破裂或断线。箱壁不应有多余的压痕线。 

5.3.5 异型箱除外，构成纸箱的各面的切断部及棱必须互成直角。在压痕、合盖时，瓦楞纸板的表面

不应破裂，在切断部位不应有显著的缺陷，切断口表面裂损宽度不应超过 8 mm。 

5.3.6 箱面印刷图字清晰，位置准确。根据需要，在适当位置印刷瓦楞纸箱的种类或代号、生产日期

及制造厂等信息。 

5.3.7 瓦楞纸箱的摇盖应牢固，可以经受多次开合，经 6.2试验后，面层不应有裂缝，里层裂缝长总

和不大于 70 mm。 

5.3.8 瓦楞纸箱的抗压能力按 6.2.3规定的方法进行平面压力试验，其强度值应大于规定值。具体参

数的确定可参见附录 D或由供需双方协商确定。 

5.3.9 瓦楞纸箱的抗机械冲击能力应与其内装物的性质、包装防护方式等综合考虑，可由供需双方协

商进行有关试验并确定试验的强度值。具有特殊要求（如：防潮等）的纸箱性能应符合其他有关标准或

规定。 

6 检验与试验 

6.1 检验 

对材料、尺寸、质量与结构进行检验，应符合 5.1～5.3的规定。 

6.2 试验 

6.2.1 测定内尺寸时,应将纸箱支撑成型,相邻面夹角成 90°，在搭舌上距摇盖压痕线 50 mm处分别量

取长度和宽度，以箱底与箱顶两内摇盖间的距离量取箱高；也可将纸箱展开，使弯折的部分充分展平，

展不平时可压上重物，用直尺测量展开尺寸。可参考附录 C的方法，根据展开尺寸与内尺寸的关系换算

成内尺寸。 
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6.2.2 瓦楞纸箱摇盖经先合后开 180°往复 5次，检验其面层和里层是否有裂缝。 

6.2.3 瓦楞纸箱空箱抗压能力按 GB/T 4857.4的规定进行，瓦楞纸箱应按拟采取的实际运输状态进行

封合。 

7 检验规则 

7.1 检验分类 

产品检验分为出厂检验和型式检验。 

7.1.1 出厂检验 

按 5.1,5.2、5.3.1～5.3.8的要求对产品的材质、尺寸与偏差、质量与结构要求进行确认和检验。 

7.1.2 型式检验 

型式检验项目为第 5章中全部项目。有以下情况之一时，应进行型式检验： 

a) 新产品投产的鉴定； 

b) 当结构、工艺、材料有较大改变时； 

c) 产品长期停产后，恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。 

7.2 组批与抽样方案 

7.2.1 一般情况下，同一原材料、同一工艺、相同规格、同时交付的产品为一批。 

7.2.2 除空箱抗压试验外，所有项目按照 GB/T 2828.1—2003 正常检查二次抽样方案，一般检查水平

Ⅰ，AQL=6.5，见表 2。 

表2 抽样与合格判定方案 

批量 

第一次 第二次 

抽样数 
接收数 

Ac 

拒收数 

Re 
抽样数 

接收数 

Ac 

拒收数 

Re 

＜ISO 5 0 2 5（10） 1 2 

150～280 8 0 3 8（16） 3 4 

281～500 13 1 3 13（26） 4 5 

501～1200 20 2 5 20（40） 6 7 

1201～3200 32 3 6 32（64） 9 10 

3201～10000 50 5 9 50（100） 12 13 

＞10000 80 7 11 80（160） 18 19 

7.2.3 空箱抗压试验从一批中任意抽取 5个样品进行试验。 

7.3 判定规则 

7.3.1 按 5.1、5.2、5.3.1～5.3.7检验项目的要求对瓦楞纸箱进行单项判定，其中有两项不合格，则

该纸箱为不合格。若同一项目有两个及以上纸箱不合格时，则这些纸箱不合格。 
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7.3.2 摇盖耐折性能不合格，则该纸箱不合格。 

7.3.3 除空箱抗压试验外，不合格纸箱数达到表 2规定的拒收数时，则该批为不合格；空箱抗压试验

若有一个样品不合格，则该批不合格。 

8 标志、包装、运输和贮存 

8.1 包装标志应符合 GB/T 191的规定。 

8.2 瓦楞纸箱的包装方式和要求由供需双方商定。 

8.3 瓦楞纸箱在储运过程中应避免雨雪，暴晒、受潮和污染，不应采用有损瓦楞纸箱质量的运输、装

卸方式及工具。 

8.4 瓦楞纸箱应贮存在通风干燥的库房内，底层距地面高度不小于 100 mm。短期露天存放时，应有必

要的防雨防晒等措施。 
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附 录 A 

（资料性） 

表A.1 基本箱型与代号 

箱型代号 展开图 组合图 

0201 

 

 

0202 

  

0203 

  

0204 

  

0205 

  

0206 
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表A.1 (续) 

箱型代号 展开图 组合图 

0310 

 
 

0325 

  

0402 

 
 

0406 
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附 录 B 

（资料性） 

附件种类及代号 

 

图B.1 附件种类及代号 
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图B.1 （续） 
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附 录 C 

（资料性） 

三种尺寸的关系 

C.1 0201型纸箱的展开图如图C.1所示。 

 

注：L、B及H、F为展开尺寸，L i、B i及H i为内尺寸，a1、a2、a3及a4为伸放量。 

图C.1 0201型纸箱展开图 

C.2 图C.1中的伸放量的参考值如表C.1所示。 

表C.1 0201型纸箱的伸放量 

纸板类别 楞型 
伸放 昼/ mm 

a1 a2 a3 a4 

单瓦楞纸板 

A 楞 6 4 9 4 

C 楞 4 3 8 3 

B 楞 3 2 6 1 

双瓦楞纸板 
AB 楞 9 6 16 6 

BC 楞 8 5 14 5 

注1：摇盖F的计算式中（Bi＋a4）为奇数时加1。 

注2：表中的伸放量只是一例。因为伸放量会受设备、加工方法、所用原纸及封箱方法等诸多因素的影响，故在新

包装设计时，应制作样箱试装，反复改进后，才能得出该纸箱较实用的伸放量的值。 

C.3 0201型纸箱外尺寸与内尺寸的关系： 

Lo=L i＋（纸板厚度×2） 
Bo=B i＋（纸板厚度×2） 
Ho=H i＋（纸板厚度×4） 

 
 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CI 156—2022 

11 

附 录 D 

（资料性） 

瓦楞纸箱抗压强度的计算方法 

D.1 计算公式 

瓦楞纸箱的抗压强度值不小于式（D.1）所得的计算值： 

 

式中： 

P——抗压强度值，单位为牛顿（N）； 

K——强度安全系数； 

G——瓦楞纸箱包装件的质量，单位为千克（kg）； 

H——堆码高度（一般不高于3 000 mm），单位为毫米（mm）； 

h——瓦楞纸箱高度，单位为毫米（mm）。 

D.2 强度安全系数K 

应根据实际储运流通环境条件确定，包括气候环境条件、机械物理环境条件及储运时间等，内装物

能起到支撑作用的一般取 1.65以上，不能起到的一般取 2以上。 

_________________________________ 
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	5.3.1　 纸箱的接合可用钉线或粘合剂等方式。瓦楞纸箱质量应均一，不应有粘合及钉合不良、不规则、脏污、伤痕等使用上的缺陷。
	5.3.2　 瓦楞纸箱钉合搭接舌边的宽度单瓦楞纸箱为30 mm以上，双瓦楞纸箱为35 mm以上。钉接时,钉线的间隔为单钉不大于80 mm，双钉不大于110 mm。沿搭接部分中线钉合，采用斜钉（与纸箱立边约成45 ）或横钉，箱钉应排列整齐、均匀。头尾钉距底面压痕中线的距离为13 mm±7 mm。钉合接缝应钉牢、钉透，不应有叠钉、翘钉、不转角等缺陷。
	5.3.3　 瓦楞纸箱接头粘合搭接舌边宽度不少于30 mm，粘合接缝的粘合剂涂布应均匀充分，不应有多余的粘合剂溢出现象。粘合应牢固，剥离时至少有70%的粘合面被破坏。
	5.3.4　 瓦楞纸箱压痕线宽度不应大于17 mm，折线居中，不应有破裂或断线。箱壁不应有多余的压痕线。
	5.3.5　 异型箱除外，构成纸箱的各面的切断部及棱必须互成直角。在压痕、合盖时，瓦楞纸板的表面不应破裂，在切断部位不应有显著的缺陷，切断口表面裂损宽度不应超过8 mm。
	5.3.6　 箱面印刷图字清晰，位置准确。根据需要，在适当位置印刷瓦楞纸箱的种类或代号、生产日期及制造厂等信息。
	5.3.7　 瓦楞纸箱的摇盖应牢固，可以经受多次开合，经6.2试验后，面层不应有裂缝，里层裂缝长总和不大于70 mm。
	5.3.8　 瓦楞纸箱的抗压能力按6.2.3规定的方法进行平面压力试验，其强度值应大于规定值。具体参数的确定可参见附录D或由供需双方协商确定。
	5.3.9　 瓦楞纸箱的抗机械冲击能力应与其内装物的性质、包装防护方式等综合考虑，可由供需双方协商进行有关试验并确定试验的强度值。具有特殊要求（如：防潮等）的纸箱性能应符合其他有关标准或规定。


	6　 检验与试验
	6.1　 检验
	对材料、尺寸、质量与结构进行检验，应符合5.1～5.3的规定。
	6.2　 试验
	6.2.1　 测定内尺寸时,应将纸箱支撑成型,相邻面夹角成90 ，在搭舌上距摇盖压痕线50 mm处分别量取长度和宽度，以箱底与箱顶两内摇盖间的距离量取箱高；也可将纸箱展开，使弯折的部分充分展平，展不平时可压上重物，用直尺测量展开尺寸。可参考附录C的方法，根据展开尺寸与内尺寸的关系换算成内尺寸。
	6.2.2　 瓦楞纸箱摇盖经先合后开180 往复5次，检验其面层和里层是否有裂缝。
	6.2.3　 瓦楞纸箱空箱抗压能力按GB/T 4857.4的规定进行，瓦楞纸箱应按拟采取的实际运输状态进行封合。


	7　 检验规则
	7.1　 检验分类
	产品检验分为出厂检验和型式检验。
	7.1.1　 出厂检验

	按5.1,5.2、5.3.1～5.3.8的要求对产品的材质、尺寸与偏差、质量与结构要求进行确认和检验。
	7.1.2　 型式检验
	型式检验项目为第5章中全部项目。有以下情况之一时，应进行型式检验：

	7.2　 组批与抽样方案
	7.2.1　 一般情况下，同一原材料、同一工艺、相同规格、同时交付的产品为一批。
	7.2.2　 除空箱抗压试验外，所有项目按照GB/T 2828.1—2003正常检查二次抽样方案，一般检查水平Ⅰ，AQL=6.5，见表2。
	7.2.3　 空箱抗压试验从一批中任意抽取5个样品进行试验。

	7.3　 判定规则
	7.3.1　 按5.1、5.2、5.3.1～5.3.7检验项目的要求对瓦楞纸箱进行单项判定，其中有两项不合格，则该纸箱为不合格。若同一项目有两个及以上纸箱不合格时，则这些纸箱不合格。
	7.3.2　 摇盖耐折性能不合格，则该纸箱不合格。
	7.3.3　 除空箱抗压试验外，不合格纸箱数达到表2规定的拒收数时，则该批为不合格；空箱抗压试验若有一个样品不合格，则该批不合格。


	8　 标志、包装、运输和贮存
	8.1　 包装标志应符合GB/T 191的规定。
	8.2　 瓦楞纸箱的包装方式和要求由供需双方商定。
	8.3　 瓦楞纸箱在储运过程中应避免雨雪，暴晒、受潮和污染，不应采用有损瓦楞纸箱质量的运输、装卸方式及工具。
	8.4　 瓦楞纸箱应贮存在通风干燥的库房内，底层距地面高度不小于100 mm。短期露天存放时，应有必要的防雨防晒等措施。


	附　录　A
	（资料性）

	附　录　B
	（资料性）

	附　录　C
	C.1　 0201型纸箱的展开图如图C.1所示。
	C.2　 图C.1中的伸放量的参考值如表C.1所示。
	C.3　 0201型纸箱外尺寸与内尺寸的关系：

	附　录　D
	D.1　 计算公式
	瓦楞纸箱的抗压强度值不小于式（D.1）所得的计算值：
	D.2　 强度安全系数K
	应根据实际储运流通环境条件确定，包括气候环境条件、机械物理环境条件及储运时间等，内装物能起到支撑作用的一般取1.65以上，不能起到的一般取2以上。


