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织金马面裙制作工艺规范 

1 范围 

本文件规定了织金马面裙的结构、面料、裁剪、压褶皱、拼接以及后整理。 

本文件适用于采用织金面料为原料的马面裙服饰的制作。 

2 规范性引用文件 

本文件没有规范性引用文件。 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

马面裙 hourse-face skirt 

马面褶裙 

明制汉服的一种。 

3.2  

织金面料 zhijin fabric 

金色薄膜纤维材质作为纬线，和经线交织成图案的面料。 

3.3  

织金马面裙 golden hourse-face skirt 

采用织金面料经一系列工艺制作而成的马面裙。 

4 结构 

马面裙由群面、腰头以及飘带构成。其结构如图1所示，裙面由四部分构成，分别是两个半片和两

个整片： 

a) 从左到右顺序是半片、整片、整片及半片； 

b) 整片由褶皱和门襟构成，门襟在正前方重叠。 

 

图1 马面裙 

5 面料 

5.1 面料要求 
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马面裙的面料要求如下： 

a) 按照设计要求采购或定制织金面料； 

b) 为节省布料和方便裁剪，织金面料宜按照相应的段长定制分割线。 

5.2 面料检验 

在制作织金马面裙前，应对面料进行检验： 

a) 核对色彩、花色是否与设计要求一致； 

b) 有无断经、断纬； 

c) 有无脏污、破洞。 

6 裁剪 

织金马面裙的裙面需用到三片织金面料，见图2。先按其分割线将织金面料裁剪成三段，每一段为

一整片，其中一整片再按其分割线的垂直方向裁剪成两个半片。 

 

图2 马面裙面料裁剪示意图 

7 压褶皱 

为保证褶皱的定型效果，可采用大型烫画机对裙面上下同时加热压皱，褶皱的宽度视实际情况而定。 

8 拼接 

8.1 包边 

对裙面不与腰带拼接的边进行满止口包边。 

8.2 腰头固定 

将裙面与腰头进行拼接固定。拼接次序是以裙面展开，从左到右依次是半片、整片、整片和半片。

两个整片在中间位置相互重叠作为门襟。 

8.3 拼接飘带 

在腰头处拼接飘带。 

8.4 拼接检验 

检查拼接完成的马面裙是否符合工艺规范、拼接走线是否均匀垂直、是否漏针。 

9 后整理 

9.1 整烫 

整烫的内容包括： 

a) 对包边整烫定性； 
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b) 对褶皱进行补充定型； 

c) 对腰头进行整烫定型 

9.2 成衣检验 

成衣检验的内容包括： 

a) 门襟是否歪斜； 

b) 成衣线头检查及剪除； 

c) 成衣是否有脏污。 

9.3 包装 

给经验收的成衣补挂吊牌等产品信息后，整齐叠放进包装袋。 
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