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	A.1　开荒
	A.1.1　选料
	A.1.2　切面
	A.1.2.1　应选择荒料缝隙多的一面切第一刀，切开后根据石材缝隙具体情况调整选择最适合的石材切面。
	A.1.2.2　应根据生产订单要求，在订单尺寸要求的基础上提高3 cm～5 cm进行下料，如板材订单尺寸为60 cm
	A.1.2.3　石材在切面机上对刀时，应保持上下锯口在同一条线上。 

	A.1.3　改板
	A.1.3.1　应顺着石材缝隙进行改版，保证能够最大限度的生产出方量。
	A.1.3.2　改板过程中，应根据订单情况，在第一张板材完成改板后用卷尺测量板材的规格尺寸（长度、宽度、厚度），如有

	A.1.4　卸板收方
	A.1.4.1　应根据板材类型、规格尺寸，将大板、小板、裂缝版、厚薄板进行分类堆放。
	A.1.4.2　堆放时，板材堆放高度在70 cm～100 cm之间，宜用铁架堆放，保持板面和底座清洁干净，板与板之间
	A.1.4.3　应按净方计算进行收方，在板面注明收方日期、班组、数量、收方员姓名等信息，不应收堆堆板。

	A.1.5　叉板
	A.2　打磨、抛光、火烧
	A.2.1　打磨、抛光
	A.2.1.1　作业前，应选择石材成色好的毛板，毛板到达磨机处，应先测定毛板平整度，针对表面凹凸的毛板，应对凹面进行
	A.2.1.2　作业时，应依次更换粗细磨头，最后使用0号抛光磨头进行抛光；操作磨机时，应先开水源开关，再开电源开关 
	A.2.1.3　作业后，合格毛板应打磨完全，光面磨到板材边缘，板面光度达到85°及以上；不合格板材应返工重新打磨。

	A.2.2　火烧
	A.2.2.1　火烧前，应提前对板材进行喷水处理，防止火焰直接喷烧对板材造成损坏，同时检查火焰喷烧设备的安全状况，如
	A.2.2.2　火烧时，火焰朝下，应将火焰温度控制在800 ℃～1000 ℃，喷枪口与板面距离在20 mm～40 m
	A.2.2.3　作业人员应佩戴职业防护用品，即防尘面具、防尘帽、防护手套等，乙炔瓶与氧气瓶应间隔10 m以上直径距离

	A.3　切割
	A.3.1　异形加工应根据生产订单要求，观察板材裂缝情况，精确板材切割长度、宽度和切割角度，合理切板。
	A.3.2　应先开机检查机械再上板，冬天温度较低时作业应提前开机预热。
	A.4　异形加工
	A.4.1　圆弧板加工
	A.4.1.1　应选择切割后符合订单规格尺寸要求的板材，将其放置于圆弧机上制作成型。
	A.4.1.2　成型板材应进行简单粗加工，随后检查圆弧板是否有凹凸不平的地方，如发现应及时进行修补、精加工、抛光等作
	A.4.1.3　抛光后圆弧板应再进行切角，切角后的边角料要拼装为一个圆，检查合格后才能进行包装。

	A.4.2　拉丝板加工
	A.4.2.1　应根据订单要求，调控好槽的深度、宽度等指标参数。
	A.4.2.2　拉丝时应保证石材平整，凹凸不平处应垫平，有缺角处应及时修补。
	A.4.2.3　加工后的石材应保证光度在70°以上。

	A.4.3　线条加工
	A.4.3.1　根据图纸和生产订单制作模板，调整仿形机各项参数；在试仿时，应选用不合格板材进行试仿。
	A.4.3.2　试仿完成检查合格后，再用合格板材根据不同线条进行加工，先粗加工，再用细刀仿一次。
	A.4.3.3　仿形完成后，应用手工进行板材打磨、抛光，打磨过程中如发现有问题应立即修补好。

	A.5　堆放要求
	A.5.1　应分类、分色、分规格进行堆放，安全稳固，整齐码好，堆码高度不超过2.5 m。
	A.5.2　半成品应整齐有序堆放在托盘上，成品应按要求由木箱打包后整齐堆放。


