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	4.4.1　 应配备基础的拉伸、冲击、光谱分析、金相分析、硬度测试检测的设备。
	4.4.2　 应配备UT、PT、MT等无损检测系列设备，对阀门生产过程控制性能进行检测。
	4.4.3　 应进行压力测试、三维检测、高低温测试、高压气体试验（氮气）、逸散性试验等试验。


	5　 技术要求
	5.1　 压力-温度额定值
	5.1.1　 压力-温度额定值由阀体和内部零件材料较小的压力-温度额定值来确定。
	5.1.2　 根据不同的壳体材料，压力-温度额定值的应符合与ASME B16.34标准磅级或ASME B16.42的要求。

	5.2　 设计
	5.2.1　 概述
	5.2.2　 阀体
	5.2.2.1　 阀体最小壁厚应与下列各项一致：
	5.2.2.2　 除非制造厂和买方另有协议，突面和环接法兰连接端阀门的面-面结构长度及对焊端阀门的端-端结构长度应符合ASME B16.10。
	5.2.2.3　 钢、镍基和其他合金制旋塞阀门的端法兰和阀盖法兰应是与阀体一体铸造或锻造;如果买方同意，也可使用通过全熔深对焊或惰性气体保护焊接连接的铸造或锻造法兰。当法兰是通过焊接连接时，焊接工艺、焊机或焊接操作者应按照ASME BPVC第IX卷进行合格鉴定。用作焊接辅助整体、活动的调节环以及采用情性气体保护焊接使用的电阻焊螺旋圈在焊接后应完全去除，但应注意保持最小壁厚。通过对焊连接的阀门应按照ASME B16.34的要求。球墨铸铁阀的法兰应是一体式。
	5.2.2.4　 对于规格≤DN 600 (NPS 24)的钢和镍基阀体端法兰应符合ASME B16.5的尺寸要求。对于规格＞DN 600( NPS 24)的阀体端法兰，阀体端法兰应按订单中规定符合ASME B16.47要求。除非另有规定，应提供突面端法兰。买方应规定非ASME B16.5或ASME B16.47的(如适用)法兰密封面。
	5.2.2.5　 球墨铸铁端法兰的尺寸和表面粗糙度应符合ASME B16.42的要求。
	5.2.2.6　 承插焊端尺寸应符合ASME B16.11的要求。
	5.2.2.7　 对于不使用垫环规定的孔口，阀门规格大于NPS 2的对焊端应符合ASME B16.25和ASME B16.34的要求。等于和小于DN50(NPS 2)的对焊端阀门应符合API 602的要求。对焊连接端阀门不应由法兰连接端阀门转换。
	5.2.2.8　 碳钢焊接端的化学成分应符合下列要求，除非另有协议规定。
	5.2.2.9　 螺纹连接端阀门螺纹应符合ASME B1.20.1的要求。所有内螺纹都为倒角，其距离为0.5倍螺距，与螺纹轴线成40 ～50 角。
	5.2.2.10　 如果规定阀体排放孔，密闭旋塞的内部区域以及旋塞的上下区域都应通过钻孔或其他可靠方式开孔。对于油封式锥形旋塞阀，如果旋塞小端以下的区域排放会妨碍密封剂注射系统执行预期功能，则该区域不需要开孔。如果开孔影响阀门的密封方向，则应在阀体上标注首选关闭方向。

	5.2.3　 阀盖/压盖
	5.2.4　 阀杆和旋塞
	5.2.4.1　 阀杆应具有防喷出设计，阀杆密封保持装置不应是阀杆保持采用的唯一方法。阀杆防喷出设计应保证填料压盖或驱动装置安装件拆下时阀杆不会从阀内喷出。
	5.2.4.2　 阀杆与旋塞的连接以及压力边界内的阀杆最薄弱部分，在扭转载荷下其强度应比压力边界外阀杆最薄弱部位强度高出10%。应通过破坏试验或通过对具有相同几何结构的零件已进行破坏试验验证的计算方法对此进行检验。
	5.2.4.3　 当作用在手柄或齿轮执行机构的力产生的扭矩等于20N m或制造厂发布的在干燥空气操作下的21℃时的最大压差下的最大扭矩的两倍(取两者中较大的一个)时，所设计的阀杆及阀杆与旋塞间的连接应可抵抗任何部分的永久变形或失效。应通过破坏试验或通过对具有相同几何结构的零件已进行破坏试验验证的计算方法对此进行检验。
	5.2.4.4　 如旋塞表面未涂以弹性体或塑料涂层，则旋塞的表面粗糙度Ra应≤0.40 μm。按照制造厂的规定，油封式旋塞阀阀座和旋塞间的表面粗糙度应能确保润滑剂的最大保持性。
	5.2.4.5　 与阀杆密封或填料接触的阀杆表面区城表面粗糙度Ra应≤0.80μm。(电动密封件的表面粗糙度除外)。
	5.2.4.6　 油封式锥形旋塞阀的密封应是金属—金属密封设计结构。

	5.2.5　 填料压盖
	5.2.5.1　 可调式填料压盖或压盖随动件宜采用螺纹连接式、栓接整体式或栓接两件自动调整式等。
	5.2.5.2　 除非订单另有规定，螺纹连接到阀体、阀盖或阀杆上的填料压盖不应用于规格大于DN 100(NPS 4)的阀门。
	5.2.5.3　 填料压盖应具有当压缩填料环降低挤出可能的同时允许进入填料箱的设计结构。
	5.2.5.4　 填料压盖或压盖随动件应由铸钢、锻钢或轧制钢制成或由球墨铸铁制成。球墨铸铁不应用于操作温度在343 ℃以上的流体工况。

	5.2.6　 栓接
	5.2.6.1　 阀盖应采用全螺纹螺柱、双头螺柱或螺栓栓接。全螺纹螺柱和双头螺柱宜采用符合ASME B18.2.2 或ASME B18.2.6和尺寸符合ASME B16.34或ASME BPVC第VⅢ卷，第1册，附录2的重型六角螺母。
	5.2.6.2　 直径小于或等于25 mm的阀盖/压盖/填料压盖栓接应采用粗牙(UNC)螺纹或最接近相应的公制螺纹；直径大于25 mm的栓接应是8扣螺纹系列(8 UN)或最接近相应的公制螺纹。螺栓螺纹应符合ASME B1.1中2A级要求，螺母螺纹应符合ASME B1.1中2B级要求。当提供扳手配合螺柱时，螺柱的扳手配合端和螺纹孔应符合ASME B1.12中5级干涉配合螺纹要求。当使用公制栓接时，公制螺纹公差等级应符合ASME B1.12M中6g要求、螺母的公差等级应符合ASME B1.13M中6H要求。
	5.2.6.3　 阀盖、压盖法兰、压盖、调整器或填料压盖上应使用通孔，不允许使用开口孔。
	5.2.6.4　 填料压盖螺栓应力不应超过保持阀门最大冷态工作压力(CWP额定值)而提供所需的填料平均压缩应力的螺栓最小拉伸应力的三分之一。

	5.2.7　 操作
	5.2.7.1　 除非订单中另有规定，手柄(扳手)的长度或齿轮操作机构的传动比、效率和手轮直径应符合以下要求：全开或全闭阀门所需要的输入力在5.2.4.3节规定的制造厂公布的最大扭矩下阀门操作时都不应超过360N。
	5.2.7.2　 订单中规定时应提供扳手(操纵杆)，并应作为单独零件提供。扳手宜设计成整体结构，或配备安装在阀杆上的头部并配以套简或连接伸长手柄的其他适当方法。所设计的方头应可使手柄永久固定。应采用一个绝对安全可靠的止动螺钉或通过其他可靠的方式将方头固定到阀杆或操作机构上。
	5.2.7.3　 齿轮操作的阀门应配有一个辐条式手轮；不应使用腹板的或圆盘式手轮。允许辐条延伸到轮缘以外(舵柄型)。
	5.2.7.4　 齿轮机构可选用手动操作、电动操作或其他类型的动力装置进行操作。齿轮或小齿轮应采用键或销连接固定在阀杆上。电动阀门，齿轮箱应有适当的保护措施。
	5.2.7.5　 当订单中规定时，阀门应配有可锁装置(非自动锁类)，可用买方提供的锁将阀门锁定在开启或关闭的位置上。此可锁装置应设计使一个带有直径为8 mm的柄的、长度不超过100mm的锁可直接穿过适当的孔并锁定。
	5.2.7.6　 阀门在开启和关闭位置应安装一个旋塞组件用的止动机构。旋塞在开启和关闭位置应有位置指示器指示。铸造或整体锻造的位置指示器应是突出。如果位置指示器与旋塞不是一体的，则位置指示器应设计成能防止位置指示器处在非相对于旋塞通道的正确位置上的旋塞与指示器的任何方式装配。与旋塞通道一致的阀杆扳手平面也是一个适合的整体的位置指示器。
	5.2.7.7　 如果阀门配有杠杆式手柄，则手柄应与通过旋塞的流道平行安装。手柄设计不应错误安装。
	5.2.7.8　 阀门应顺时针方向转动关闭装置(手柄或手轮)进行关闭。
	5.2.7.9　 阀门应在不拆卸任何承压件(如阀体螺栓、阀盖/压盖螺栓、法兰螺栓、填料压盖螺栓、填料保持阀杆螺母等)的情况下即可安装驱动装置或齿轮机构。

	5.2.8　 电连续性

	5.3　 材料
	5.3.1　 概述
	5.3.2　 壳体
	5.3.2.1　 壳体应由ASME B16.34中所列的材料或由ASME B16.42中的球墨铸铁制成。
	5.3.2.2　 当阀门壳体为铸钢件时，除订单另有规定外，铸件表面应不低于MSS SP-55要求。

	5.3.3　 阀体-阀盖密封件，隔膜或垫片
	5.3.3.1　 阀体—阀盖的密封件、金属或非金属隔膜和垫片，它们的温度压力额定值应满足操作条件和阀门的压力温度额定值。密封件、隔膜和垫片的压缩应通过压缩环、阀体、阀盖结构设计来控制。与操作介质接触的任何金属的耐腐蚀性应至少与阀体的耐腐蚀性相等。密封件、垫片可由ASMEB16.5-2017附录B中表B-1中列出的材料制成，或由耐碳氢化合物的塑料、合成橡胶制成。
	5.3.3.2　 当使用缠绕式垫片时，应受到充分限制，防止超压并提供防扭曲设计。

	5.3.4　 阀杆和旋塞
	5.3.4.1　 当定单未规定时，旋塞的耐腐蚀性应不低于阀体的耐腐蚀性要求。当球墨铸铁旋塞表面硬化处理时，不应通过焊接或钎焊进行表面处理。
	5.3.4.2　 当阀杆与旋塞不一体时， 阀杆材料的耐腐蚀性应不低于阀体的耐腐蚀性要求，且强度符合5.2.4.2节的要求。

	5.3.5　 操作机构
	5.3.5.1　 手轮和链轮应由碳钢、球墨铸铁或可锻铸铁制成。除非订单中另有规定，手轮和链轮应由铸造或锻造，或由其他碳钢制品形式加工制成。所有手轮均应无毛刺或尖棱。扳手和手柄应由钢、球墨铸铁、可锻铸铁、青铜或其他韧性金属制成。链条应是钢制的。
	5.3.5.2　 齿轮箱的外壳材料应由铸铁、球墨铸铁、碳钢或不锈钢制成。

	5.3.6　 阀杆密封件或填料
	5.3.6.1　 除非订单上另有规定，应采用满足阀门最大额定设计温度的耐碳氢化合物的阀杆密封件或填料。
	5.3.6.2　 API 641范围内的旋塞阀应满足API 641逸散性泄漏要求，并通过型式试验鉴定合格。

	5.3.7　 栓接
	5.3.7.1　 除了不应使用ASTM A307 B级碳钢栓接外，阀盖/压盖用栓接材料应与ASME B16.34组别4的材料一致。
	5.3.7.2　 填料压盖和调节件用栓接材料应与ASME B16.34组别4的材料一致。
	5.3.7.3　 阀门栓接材料应符合ASME B31.3中温度限制的要求。

	5.3.8　 NACE 要求
	5.3.9　 铭牌
	5.3.9.1　 铭牌的材料应采用18Cr-8Ni不锈钢或镍合金。
	5.3.9.2　 铭牌应牢固固定在阀门上。


	5.4　 密封系统
	5.4.1　 油封式旋塞阀
	5.4.1.1　 油封式旋塞阀应设有一个内部润滑系统，该系统能将润滑剂输送到阀座和密封区域内的阀体和旋塞接触面。
	5.4.1.2　 阀体和旋塞表面应有沟槽。沟槽设计应当阀门完全开启或关闭时，润滑剂在压力下被输送到系统的各个部分，并且密封通道应便于实现。
	5.4.1.3　 密封剂(润滑剂)喷嘴应是由润滑剂螺钉、密封剂(润滑剂)喷嘴或(润滑剂)喷嘴和螺钉的组合。密封剂喷嘴（包括螺钉），应是钢制的。密封剂喷嘴和螺钉的耐蚀性能不应低于阀门主体材质。
	5.4.1.4　 对于带有润滑螺钉或密封剂喷嘴和润滑螺钉组合的阀门，最少应有2个单独止回元件的钢制止回阀。对于带有一个单独的止回元件的密封剂喷嘴的阀门，可使用带有一个止回元件的钢制止回阀。止回阀使用的材料，应至少具有与阀体材料相等的耐腐蚀性能。
	5.4.1.5　 除非订单中另有规定，油封式旋塞阀应配有耐碳氢化合物的润滑密封剂(润滑剂)，其应适合满足阀门的最大额定设计温度。

	5.4.2　 非润滑式旋塞阀

	5.5　 壳体强度
	5.6　 密封性能
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