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质量分级及“领跑者”评价要求 建筑排水柔性接口铸铁管、管件

及附件

1 范围

本文件规定了建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件质量及企业标准水平评价的术语和定义、评价指

标体系和评价方法。

本文件适用于建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件质量和企业标准水平评价。相关机构开展质量分

级和企业标准水平评估、“领跑者”评价以及相关认证时可参照使用，企业在制定企业标准时也可参照本

文件。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于

本文件。

GB/T 228.1 金属材料 拉伸试验 第 1部分：室温试验方法

GB/T1771 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定

GB/T 3098.6 紧固件机械性能 螺栓、螺钉和螺柱

GB/T 9439 灰铸铁件

GB/T 12772 排水用柔性接口铸铁管、管件及附件

GB∕T 14837.1 橡胶和橡胶制品 热重分析法测定硫化胶和未硫化胶的成分 第一部分：丁二烯橡胶、

乙烯-丙烯二元和三元共聚物、异丁烯-异戊二烯橡、异戊二烯橡胶、苯乙烯-丁二烯橡胶

GB/T 18593-2010 熔融结合环氧粉末涂料的防腐蚀涂装

GB/T 19001 质量管理体系 要求

GB/T 20878-2007 不锈钢和耐热钢 牌号及化学成分

GB/T 24001 环境管理体系 要求

GB/T 30648.1 色漆和清漆 耐液体性的测定 第 1部分:浸入除水之外的液体中

GB/T 45001 职业健康安全管理体系 要求及使用指南

GB 50015 建筑给水排水设计标准

GB 50118 民用建筑隔声设计规范

CJ/T 177 建筑排水用卡箍式铸铁管及管件

CJJ/T 245 住宅生活排水系统立管排水能力测试标准

CJ/T 312 建筑排水管道系统噪声测试方法

ISO 2409 色漆和清漆—划格试验

ISO4628-2 色漆和清漆 漆膜老化评价 缺陷数量和大小以及外观均匀变化程度的规定 第 2 部分:
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起泡程度评定

ISO4628-3 色漆和清漆 漆膜老化评价 缺陷量值、大小以及外观均匀改变程度的规定 第 3 部分:

生锈等级评定

3 术语和定义

GB/T 12772-2016界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1

立管排水能力 stack drainage capacity

建筑排水立管在设定的压力范围内水封损失小于规定值的最大排水流量，单位 L/S。

3.2

排水噪声 drainage noise

排水管道系统排水时在规定的实验室测得的噪声，分为空气声噪声和结构声噪声。空气声噪声为声源

室测得的噪声，结构声噪声为接收室测得的噪声。

4 评价指标体系

4.1 基本要求

4.1.1 近三年，生产企业无较大及以上环境、安全、质量事故。

4.1.2 企业应未列入国家信用信息严重失信主体相关名录。

4.1.3 企业可根据 GB/T 19001 、GB/T 24001、 GB/T 45001 建立并运行相应质量、环境和职业健康安全，

鼓励企业根据自身运营情况建立更高水平的相关管理体系。

4.1.4产品应为量产产品，建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件领跑标准应满足国家强制性标准及 GB/T

12772-2016和 CJ/T 177-2002 规定的要求。

4.2 评价指标分类

4.2.1建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件质量分级及“领跑者”评价指标体系包括基础指标、核心指标

和创新性指标。

4.2.2基础指标包括尺寸形状及允许偏差、重量及允许偏差、表面质量、管材及接口承压能力。

4.2.3核心指标包括力学性能、铸铁质量要求、内外涂覆、卡箍质量、密封胶圈质量及抗震性能。核心指标

分为三个等级，包括先进水平，相当于企标排行榜中 5星级水平；平均水平，相当于企标排行榜中 4星级

水平；基准水平，相当于企标排行榜中 3星级水平。

4.2.4创新性指标包括立管排水能力、排水噪声，划分成平均水平和先进水平两个等级，其中先进水平相当

于企标排行榜中的 5星级水平，平均水平相当于企标排行榜中 4星级水平；鼓励根据条件成熟情况适时增

加与产品性能和消费者关注的相关创新性指标。
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4.3 评价指标体系框架

建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件“领跑者”标准评价指标体系见表 1。
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表 1建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件评价指标体系

序

号

指标

类型
评价指标 指标来源

指标水平分级

判断依据/方法
先进水平 平均水平 基准水平

1
基础

指标

尺寸形状及允

许偏差
GB/T 12772-2016

1、尺寸形状

1)接口形状及尺寸应符合 GB/T12772-2016 中 5.1 的有关规定；

2)直管及管件壁厚、长度、外径应符合 GB/T12772-2016 中 5.2 的有关规定；

3)管件的形状及尺寸应符合 GB/T12772-2016 中 5.2.2 的有关规定；

4)W 型、W1型直管及管件的端部自由长度应符合 GB/T12772-2016 中图 9和表 7的有关规定；

5）管件的最小弯曲半径应符合 GB/T12772-2016 中表 13 的有关规定。

GB/T12772-2016 中

5.1、5.2/7.6

2、外形允许偏差

1)直管弯曲度，公称直径大于 DN100 时，不应大于 1.5mm/m；当公称直径小于等于 DN100 时，不应大于

2mm/m；

2)直管及管件端面应与轴线相垂直。公称直径小于等于 DN200 时，最大偏差为 3°；公称直径大于 DN200

时，最大偏差为 2°；

3)管件两轴线角度允许偏差为±1°30′。

GB/T12772-2016 中

5.3/7.6

3、尺寸允许偏差

1)A 型、W 型直管和管件的外径允许偏差，A 型、B 型承口内径和承口深度允许偏差及插口圆度应符合

GB/T12772-2016 中表 14 的有关规定；

2)W1 型直管和管件的外径偏差应符合 GB/T12772-2016 中表 15的规定；

3)A 型、W 型直管的壁厚偏差应符合 GB/T12772-2016 中表 14 的规定。A型 B 级直管、管件壁厚均不得采

用负偏差。GB 型加强旋流器导流叶片厚度不得采用负偏差；

4)同层排水管件外径、壁厚及允许偏差应符合 GB/T12772-2016 中表 16 的规定；

5)直管长度允许偏差为±20mm，管件各分支方向长度偏差均为±5mm；

6)承口管盘厚度允许偏差为±1.0mm。各螺栓孔中心必须和管轴中心相对应。螺栓孔的中心圆直径允许偏

差为±1.0mm。相邻螺栓中心间距允许偏差为±1.0mm；

7)同一根管材两端外径偏差不应大于 0.5mm，同一系列同一口径管材、管件外径偏差不应大于 1.0mm。

GB/T12772-2016 中
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2
重量及允许偏

差

GB/T 12772-2016

1、重量

1)A 型直管的重量应符合 GB/T12772-2016 中表 2的规定，W 型直管的重量应符合 GB/T12772-2016 中表 3

的规定，W1 型直管的重量应符合 GB/T12772-2016 中表 4 的规定。

2)管件的重量应符合 GB/T12772-2016 中 5.2.2 的规定;

3)直管及管件重量为理论重量。

GB/T 12772-2016 中

5.2.1、5.2.2、5.5.1

CJ/T177-2002 2、重量允许偏差

1）每根直管重量允许偏差为士 8%；

2）每根管件重量允许偏差为士 10%。

CJ/T177-2002 中

5.11.2 、

5.11.3/7.3.5

3 表面质量

GB/T 12772-2016

1)直管及管件的内外表面应光洁、平整，不允许有裂缝、冷隔、错位、蜂窝及其他妨碍使用的明显缺陷。

允许存在不影响使用性能的冷铸花纹，不影响使用的铸造缺陷允许修补，但修补后局部凸起处必须磨平，

修补后必须符合本标准的要求；

2)承插口密封工作面除符合上述要求外，不应有连续沟纹、麻面和凸出的棱线；

3)A 型、B型的承口法兰盘轮廓应清晰，允许有不影响使用的轻微缺陷存在；

4）GB 型加强型旋流器内壁及导流叶片表面不得有容易造成污水中纤维及毛发等固形物流挂的毛刺和凸起

物。

GB/T12772-2016 中

6.4

CJ/T177-2002 直管及管件内外壁涂层不允许灰层腻子打底。
CJ/T177-2002 中

5.12.1

4
管材及接口承

压能力
GB/T 12772-2016

1、直管应进行水压试验:A型 A级、W型、W1 型及 B 型试验压力为 0.35MPa，稳压时间不低于 5s；A 型 B级

试验压力为 0.8MPa，稳压时间不低于 5s,试验压力大于 0.8MPa 时，由供需双方协商确定试验压力及管材壁

厚增加值，试验稳压时间不低于 5s；

GB/T12772-2016 中

6.3.1/7.3.1

2、接口内水耐压性能试验：两端固定，分别注入内水压力：A型 B级大于等于 0.8MPa；A 型 A级、W型、W1

型、B型均为大于等于 0.35MPa，稳压 3min，观察接口及管身部位不渗漏、不损坏，即为合格。

GB/T 12772-2016 中

6.3.2/7.3.2、E.3

3、接口外水压试验：将管道接口置于密闭的水箱装置中，向水箱装置中注水加压至 0.08MPa，稳压时间持

续 3min 接口无漏水现象即为合格。

GB/T 12772-2016 中

6.3.2/7.3.2、E.7

5
核心

指标
力学性能

GB/T 12772-2016；

GB/T 9439-2010

附录 A

1．抗拉强度：W1 型直管、A 型 B

级直管和管件本体抗拉强度不应

低于 220MPa；A 型 A 级、W 型直管

及管件，B 型、W1 型管件的本体抗

拉强度不应低于 170MPa。拉力试

棒、试验设备及试验方法应符合附

录 A 的规定。

1．抗拉强度：W1 型直管、A 型 B

级直管和管件本体抗拉强度不应

低于 210MPa；A 型 A级、W 型直管

及管件，B型、W1 型管件的本体抗

拉强度不应低于 160MPa。拉力试

棒、试验设备及试验方法应符合附

录 A 的规定。

1．抗拉强度：W1 型直管、A 型 B

级直管和管件抗拉强度不应低于

200MPa；A 型 A 级、W 型直管及管

件，B型、W1 型管件的抗拉强度不

应低于 150MPa。

GB/T12772-2016 ，

6.2.1 、

GB/T9439-2010,4 /

本体抗拉强度试验按

附录 A、 GB/T 228.1
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2．环压强度：W1 型、A 型 B 级直

管管环的压环强度三次测得的平

均值不应小于 420MPa，每次测得的

强度值不应小于 350MPa。

2．环压强度：W1 型、A 型 B 级直

管管环的压环强度三次测得的平

均值不应小于 380MPa，每次测得

的强度值不应小于 330MPa。

2．环压强度：W1 型、A 型 B 级直

管管环的压环强度三次测得的平

均值不应小于 350MPa，每次测得

的强度值不应小于 300MPa。

GB/T12772-2016 ，

6.2.2/7.2.2;

3．硬度：W1 型直管、A 型 B 级直

管和管件硬度不高于 HBW225。

3．硬度：W1 型直管、A 型 B 级直

管和管件硬度不高于 HBW245。

3．硬度：直管和管件应可切削，

钻孔。

GB/T12772-2016 ，

6.3.4/7.3.4;

GB/T9439-2010,

7.1.2 。

6 铸铁质量要求 GB/T 12772-2016

直管及管件为灰口铸铁，其铸

铁牌号不应低于 GB/T 9439-2010

中的 HT150 铸铁，W1 型直管及用于

雨水管道的 A 型 B 级直管、管件的

铸铁牌号不应低于GB/T 9439-2010

中的 HT200 铸铁。且这些铸铁磷含

量均不应大于 0.25%，硫含量均不

应大于 0.1%。

直管及管件为灰口铸铁，其

铸 铁 牌 号 不 应 低 于 GB/T

9439-2010 中的 HT150 铸铁，W1 型

直管及用于雨水管道的A型B级直

管、管件的铸铁牌号不应低于GB/T

9439-2010 中的 HT200 铸铁。且这

些铸铁磷含量均不应大于 0.3%，

硫含量均不应大于 0.1%。

直管及管件为灰口铸铁，其

铸 铁 牌 号 不 应 低 于 GB/T

9439-2010 中的 HT150 铸铁，W1 型

直管及用于雨水管道的A型B级直

管、管件的铸铁牌号不应低于GB/T

9439-2010 中的 HT200 铸铁。且这

些铸铁磷含量均不应大于 0.6%，

硫含量均不应大于 0.1%。

GB/T12772-2016 中

6.1/7.1

7 内外涂覆 GB/T12772-2016

1．内外壁防腐涂覆材料：

1）直管和管件的内外表面应涂涂

料，涂覆前表面应干燥、无锈、无

黏着颗料或杂质，如油、润滑脂等，

涂覆后的涂层应均匀，粘结牢固。

2）外涂层颜色为黑色或棕红色，

可根据用户要求确定。内外涂层材

料应采用环氧树脂涂层涂覆；

3）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头内外涂层材料应采

用环氧树脂涂层涂覆。

1.内外壁防腐涂覆材料；

1）直管和管件的内外表面应涂涂

料，涂覆前表面应干燥、无锈、无

黏着颗料或杂质，如油、润滑脂等，

涂覆后的涂层应均匀，粘结牢固。

2）外涂层颜色为黑色或棕红色，

可根据用户要求确定。内外涂层材

料为石油沥青、煤沥青或环氧树脂

漆、环氧煤沥青、环氧粉末等。涂

层材料，根据用户要求确定。

3）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头外涂层材料可根据

1.内外壁防腐涂覆材料；

1）直管和管件的内外表面应涂涂

料，涂覆前表面应干燥、无锈、无

黏着颗料或杂质，如油、润滑脂等，

涂覆后的涂层应均匀，粘结牢固。

2）外涂层颜色为黑色或棕红色，

可根据用户要求确定。内外涂层材

料为石油沥青、煤沥青或环氧树脂

漆、环氧煤沥青、环氧粉末等。涂

层材料，根据用户要求确定。

3）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头外涂层材料可根据

GB/T12772-2016 中

6.5/7.5.1全
国
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体
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用户要求选择石油沥青、煤沥青或

环氧树脂漆、环氧煤沥青、环氧粉

末等。

4）GB 型加强型旋流器内壁宜采用

环氧树脂漆、环氧粉末等涂层材

料。采用环氧粉末涂层质量应符合

GB/T 18593-2010第 2类涂层的规

定。

用户要求选择石油沥青、煤沥青或

环氧树脂漆、环氧煤沥青、环氧粉

末等。

4）GB 型加强型旋流器内壁宜采用

环氧树脂漆、环氧粉末等涂层材

料。采用环氧粉末涂层质量应符合

GB/T 18593-2010 第 2 类涂层的规

定。

CJ/T 177-2002

GB/T 12772-2016

2．涂层厚度：

1）直管内壁涂层厚度不宜小于 140

μm；直管外壁及管件内、外壁涂

层厚度不宜小于 80μm；

2）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头外涂层厚度不应小

于 80µm。

3）GB 型加强型旋流器内壁涂层厚

度不应小于 150µm。

2.涂层厚度：

1）直管内壁涂层厚度不宜小于 130

μm；直管外壁及管件内、外壁涂

层厚度不宜小于 70μm。

2）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头外涂层干漆膜厚度

不应小于 70µm。

3）GB 型加强型旋流器内壁采用环

氧树脂漆涂层材料时，干漆膜厚度

不小于 110µm；GB 型加强型旋流

器内壁采用环氧粉末涂层材料时，

涂层厚度不应小于 150µm。

2.涂层厚度：

1）直管内壁涂层厚度不宜小于120

μm；直管外壁及管件内、外壁涂

层厚度不宜小于 60μm。

2）GB 型加强型旋流器及大半径变

截面异径弯头外涂层干漆膜厚度

不应小于 70µm。

3）GB 型加强型旋流器内壁采用环

氧树脂漆涂层材料时，干漆膜厚度

不小于 110µm；GB 型加强型旋流器

内壁采用环氧粉末涂层材料时，涂

层厚度不应小于 150µm。

CJ/T177-2002 中

5.12.3、5.12.4/6.2；

GB/T12772-2016 中

6.5.3、6.5.4/7.5.2

附录 B

3．盐雾试验：

盐雾试验大于 350 小时（连

续）。起泡程度不应超过 ISO4628-2

规定的 3 级 3 类，锈蚀程度不应超

过 ISO4628-3 规定的 Ri2 级；

3．盐雾试验：

盐雾试验大于 240 小时（连

续）。起泡程度不应超过 ISO4628-2

规定的 3级 3类，锈蚀程度不应超

过 ISO4628-3规定的 Ri2级；

—

GB/T1771-2007/ ISO

4628-2、ISO 4628-3、

附录 B 中 B..3.1、

B.3.2

附录 B

4．耐酸碱试验：

耐酸、碱试验大于720小时（连

续）。起泡程度不应超过 ISO4628-2

4．耐酸、碱试验：

耐酸、碱试验大于 360小时

（连续）。起泡程度不应超过

—

GB/T30648.1/ ISO

4628-2、ISO 2409、

附录 B 中 B..3.1、
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规定的 3 级 3 类，附着力应满足

ISO2409 中的 1级要求。

ISO4628-2规定的 3级 3类，附着

力应满足 ISO2409中的 1级要求。

B.3.3

附录 C

5．抗温度周期变化性试验：

试验方法及涂层检查应符合

附录 B 的规定，15℃～93℃冷热水

循环试验 1500 个循环（连续）。

起泡程度不应超过ISO4628-2规定

的 3 级 3 类，锈蚀程度不应超过

ISO4628-3 规定的 Ri2 级。

— —

附 录 C 中 C.4.2 、

C.4.3/ ISO 4628-2、

ISO 4628-3

8 卡箍质量 GB/T 12772-2016

1、型式尺寸

W型不锈钢卡箍的型式、尺寸应符合 GB/T12772-2016附录 C中图 C.1和表 C.1的规定； W1型不锈钢

卡箍的型式、尺寸应符合 GB/T12772-2016附录 C中图 C.2和表 C.2的规定。

GB/T12772-2016 附

录 C 中 C.2.1、C.2.2

2、尺寸允许偏差

卡箍各部位尺寸允许偏差应符合 GB/T12772-2016附录 C中表 C.5的规定。

GB/T12772-2016 附

录 C 中 C.3.4

3、卡箍材质及表面质量

1） W型不锈钢卡箍各部件材质应为 GB/T 20878-2007所规定的奥氏体不锈钢 12Cr17Ni7、06Cr19Ni10、

06Cr17Ni12Mo2，其钢带应平整，不得扭曲，边缘应光洁无毛刺。

2）W1型不锈钢卡箍件各部件材质应为 GB/T 20878-2007所规定的奥氏体不锈钢分别是：钢带及耳板材质为

奥氏体不锈钢 06Cr19Ni10、06Cr17Ni12Mo2，连接螺栓、螺母材质及性能应符合 GB/T 3098.6的规定，且等

级不应低于 A2-70。

3）W型、W1型不锈钢卡箍各部件表面应光滑、平整，不允许有裂纹、划伤等不良缺陷，与管材接触面不

应有尖角突起。

GB/T12772-2016 附

录C中C.3.1、C.3.2、

C.4.1

GB/T 20878-2007 中

GB/T 3098.6

4、静水压试验

卡箍静水压试验压力 0.45MPa，稳压 3分钟，若卡箍接口处无渗漏、卡箍无永久性变形即为合格。

GB/T12772-2016 附

录 C 中 C.4.3/C.5.1

5、破坏扭力矩检验

W 型卡箍破坏扭力矩大于等

于 12N•m，W1 型卡箍破坏扭力矩

大于等于安装扭力矩的 135%。

5、破坏扭力矩检验

W 型卡箍破坏扭力矩大于等于

10N•m，W1 型卡箍破坏扭力矩大

于等于安装扭力矩的 130%。

5、破坏扭力矩检验

W 型卡箍破坏扭力矩大于等于

8.5N•m，W1型卡箍破坏扭力矩大

于等于安装扭力矩的 125%。

GB/T12772-2016 附

录 C 中 C.4.3/C.5.2
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9 密封胶圈质量

GB/T 12772-2016 1、橡胶密封圈（套、垫）规格尺寸及允许偏差

1）A型、B型橡胶密封圈的规格尺寸应符合符合 GB/T12772-2016 附录 D中图 D.1 和表 D.1 的规定，橡胶密

封圈各部尺寸偏差均不大于 1mm。

2）W型、W1 型橡胶密封套的规格尺寸应分别符合 GB/T12772-2016 附录 D 中图 D.2、图 D.3 和表 D.2、表 D.3

的规定，橡胶密封套各部尺寸偏差均不大于 1mm。

3）检查口压盖橡胶密封圈规格尺寸应符合 GB/T12772-2016 附录 D 中图 D.4 和表 D.4 的规定，橡胶密封圈

各部尺寸偏差均不大于 1mm。

GB/T12772-2016 附

录 D 中 D.2、D.3、D.4

2、橡胶密封圈（套、垫）材质

1）用于制造橡胶密封圈（套）的

材料应为三元乙丙橡胶，含量大于

等于 40%。

2）制造橡胶密封圈（套）所用材

料中，不得含有对管件和橡胶密封

圈（套）性能有害的杂质。

3）橡胶质地应均匀，不得有蜂窝、

气孔、褶皱、缺胶、开裂、飞边及

外伤缺口等缺陷。不得掺杂再生胶

和影响产品性能的填料。

2、橡胶密封圈（套、垫）材质

1）用于制造橡胶密封圈（套）的

材料应为三元乙丙橡胶，含量

25%～35%。

2）制造橡胶密封圈（套）所用材

料中，不得含有对管件和橡胶密封

圈（套）性能有害的杂质。

3）橡胶质地应均匀，不得有蜂窝、

气孔、褶皱、缺胶、开裂、飞边及

外伤缺口等缺陷。不得掺杂再生胶

和影响产品性能的填料。

2、橡胶密封圈（套、垫）材质

1）用于制造橡胶密封圈（套）的

材料应为三元乙丙橡胶或天然橡

胶、丁苯橡胶、氯丁橡胶、丁晴橡

胶。

2）制造橡胶密封圈（套）所用材

料中，不得含有对管件和橡胶密封

圈（套）性能有害的杂质。

3）橡胶质地应均匀，不得有蜂窝、

气孔、褶皱、缺胶、开裂、飞边及

外伤缺口等缺陷。不得掺杂再生胶

和影响产品性能的填料。

GB/T12772-2016 附

录D中D.6.1、D.6.2、

D.6.3/

三元乙丙橡胶含量按

GB∕ T14837.1-2014

测试

3、橡胶密封圈（套、垫）物理性能

橡胶密封圈（套、垫）物理性能应符合 GB/T12772-2016 附录 D中表 D.5 的有关规定。

GB/T12772-2016 附

录D中D.6.4/D.7.1、

D.7.2

10 抗震性能 GB/T 12772-2016

1、轴向位移（即接口引拔）试验

一端固定，一端（连接起振器的一端）可沿轴向位移，在内水压大于等于 0.35MPa 的作用下，将一端

的管段从接口内拔出，观察测量出不漏水的最大位移量（拔出值）大于等于 12mm 即为合格。

GB/T12772-2016 中

6.3.2/7.3.2、E.4

2、轴向振动位移试验

保持大于等于0.25MPa内水压

力，启动起振器，振动频率为 1.8

2、轴向振动位移试验

保持大于等于 0.2MPa 内水压力，

启动起振器，振动频率为 1.8 HZ～

2、轴向振动位移试验

保持大于等于 0.1MPa 内水压力，

启动起振器，振动频率为 1.8 HZ～

GB/T12772-2016 中

6.3.2/7.3.2、E.5
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HZ～2.5HZ。模拟地震平面波向试

验管段输入正弦波式的振动力 P，

使右侧管段（连接起振器）沿轴向

作往复振动位移（此管段从接口处

返复拔出、插入），持续时间 3min，

若两管段及接口处无渗漏，无损

坏，测量轴向其振动位移量不小于

±2.5mm 即为合格。

2.5HZ。模拟地震平面波向试验管

段输入正弦波式的振动力 P，使右

侧管段（连接起振器）沿轴向作往

复振动位移（此管段从接口处返复

拔出、插入），持续时间 3min，

若两管段及接口处无渗漏，无损

坏，测量轴向其振动位移量不小于

±2.5mm 即为合格。

2.5HZ。模拟地震平面波向试验管

段输入正弦波式的振动力 P，使右

侧管段（连接起振器）沿轴向作往

复振动位移（此管段从接口处返复

拔出、插入），持续时间 3min，

若两管段及接口处无渗漏，无损

坏，测量轴向其振动位移量不小于

±2.5mm 即为合格。

3、横向振动位移（曲挠）试验

保持 0.25MPa 内水压力，在中

点 接 口 处 ， 施 加 一 个 频 率 为

0.8HZ～1.0HZ 横向往复推拉力。在

不渗漏、不损坏的情况的下持续时

间 5min，测量其中点的横向位移值

大于等于±30mm 即为合格。

3、横向振动位移（曲挠）试验

保持 0.2MPa 内水压力，在中点

接口处，施加一个频率为 0.8HZ～

1.0HZ横向往复推拉力。在不渗漏、

不损坏的情况的下持续时间5min，

测量其中点的横向位移值大于等

于±30mm 即为合格。

3、横向振动位移（曲挠）试验

保持 0.1MPa 内水压力，在中点

接口处，施加一个频率为 0.8HZ～

1.0HZ横向往复推拉力。在不渗漏、

不损坏的情况的下持续时间5min，

测量其中点的横向位移值大于等

于±30mm 即为合格。

GB/T12772-2016 中

6.3.2/7.3.2、E.6

11

创新性指

标

立管排水能力

（DN100）
GB50015-2019

伸顶通气排水系统立管排水能力

≥4.0L/s；

专用通气立管排水系统排水能力

≥10L/s；

特殊单立管排水系统立管排水能

力≥10L/s。

—

GB50015-2019 中

4.5.7/

CJJ/T 245-2016 中

4.3

12 排水噪声 GB50118-2010
排水流量 4 升/秒时，结构声噪声

≤35dB

排水流量 4 升/秒时，结构声噪声

≤40dB
—

GB50118-2010 中

4.1.1/
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5 评价方法

评价结果划分为一级、二级和三级，各等级所对应的划分依据见表 2。达到三级要求及以上的企业标

准并按照有关要求进行自我声明公开后均可进入建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件企业标准排行榜。

达到一级要求的企业标准，且按照有关要求进行自我声明公开后，其标准和符合标准的产品或服务可以直

接进入建筑排水柔性接口铸铁管、管件及附件企业标准“领跑者”候选名单。

表 2 指标评价要求及等级划分

评价等级 满足条件

一级应同时满足 基本要求 基础指标要求 核心指标先进水平要求 创新性指标至少有 1 项达到先进水平要求

二级应同时满足 基本要求 基础指标要求 核心指标平均水平要求 创新性指标至少有 1 项达到平均水平要求

三级应同时满足 基本要求 基础指标要求 核心指标基准水平要求 —
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附录A

（规范性附录）

铸铁管及管件抗拉强度试验本体试棒

A.1 本附录适用于铸铁管及管件抗拉强度试验本体试棒。

A.2 为了获得尽可能代表成品的试验结果，抗拉强度试验应在直管或管件上取样，试样沿直管或管件轴线

平行切开，试样切割的试棒应符合图A.1的要求。

注：“～”为非加工面。

图A.1 拉力试验试棒尺寸图

A.3 试验设备和试验方法应符合《金属材料 拉伸试验 第1部分：室温试验方法》GB/T228.1的有关规定。
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附录B

（规范性附录）

铸铁管及管件表面涂层耐盐雾试验和耐酸碱试验要求

B.1 范围

本附录适用于建筑排水柔性接口铸铁管及管表面件涂层耐盐雾试验和耐酸碱试验。

B.2 涂层质量要求

B.2.1 建筑排水柔性接口铸铁管及管表面件涂层质量应符合GB/T 12772中6.5的有关规定

B.2.2 建筑排水柔性接口铸铁管及管表面件涂层应经受不少于350小时耐盐雾试验。试验后的涂层起泡

程度不应超过ISO 4628-2规定的3级3类，锈蚀程度不应超过ISO 4628-3规定的2级。

B.2.3 建筑排水柔性接口铸铁管及管表面件涂层应经受温度23℃条件下、PH值从2到12、试验时间不少

于720小时的耐酸碱性试验。起泡程度不应超过ISO 4628-2规定的3级3类，附着力应满足ISO2409中的1级要

求；

B.3 涂层检查

B.3.1 目测涂覆层应符合GB/T 12772中6.5.1的要求。涂层厚度检查按照GB/T 12772中7.5.2的有关规定。

B.3.2 耐盐雾试验试样及试验方法应符合GB/T 1771的有关规定。试验后，按ISO 4628-2的有关规定检查

涂层起泡程度，不应超过3级3类为合格。按ISO 4628-3规定检查涂层锈蚀程度，不应超过的2级为合格。

B.3.3 耐酸碱试验试验及试验方法应符合GB/T 30648.1的有关规定。试验后，按ISO 4628-2的有关规定

检查涂层起泡程度，不应超过3级3类为合格。按ISO 2409的有关规定检查涂层附着力，附着力达到 1级为合

格。
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附录C

（规范性附录）

建筑排水柔性接口铸铁管及管件涂层抗温度周期变化性能试验

C.1 范围

本附录适用于建筑排水柔性接口铸铁管及管件涂层抗温度周期变化性能试验。

C.2 适用条件

内外壁涂覆的直管和管件应按图 B.1连接一个冷热水循环试验典型接管管路，并在入水口测量水的温

度。

1—直管； 2—管件; 3—接头; 4—变径接头。

图 B.1 冷热水循环试验典型接管图

C.3 冷热水循环试验

内外壁涂覆的试验直管和管件应能承受按下列程序进行的 1500次冷热水循环试验：

a) 温度为 93℃±2℃、体积为 30L±1L的水，以稳定流速流动 1min以上；

b) 1min的静止和排水；

c) 温度为 15℃±5℃、体积为 30L±1L的水，以稳定流速流动 1min以上；

d) 1min的静止和排水；

C.4 涂层检查

C.4.1 试验结束后，应立即冲洗直管和管件内壁附着物，接着沿纵向切开管材。

C.4.2 按现行国际标准《涂料和清漆. 涂层老化评估. 缺陷数量和大小以及外观均匀变化程度命名. 第 2

部分: 起泡程度评定》ISO 4628-2的有关规定，检查内壁涂层起泡程度，不应超过 3级 3类为合格。

C.4.3 按现行国际标准《色漆和清漆.漆膜降解的评定.缺陷量值、大小以及外观均匀改变程度的规定.第

3部分:生锈等级的评定》ISO 4628-3 的有关规定，检查内壁涂层锈蚀程度，不应超过 Ri2级为合格。
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