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X T TE SRy, 243%6. 10. 20K E X SCHE G A 3 AT 5 FE WA SO A5 AR AR = AN B i
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5.9.3 AR
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5.13.2.1.2 P& _LHEBHAREL R T & 1ML 2.
5.13.2.1.3 P& LSRR [R— 07 1) i i
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5.13.3.1 MRS HUEEE B /N T 1800 mm [ B E w4 N S FH 2tk B 3B 1
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5.13.4 HERFEH

5.13. 4.1 UKz 7 NG A R ) S 2

5.13.4.2  IRBhN SR 5 8 € AR AF A B NN T 5 om BORT 12 mme

5.13.4.3 I Pl EA AN RO B B SR Y, HE/NRATCEERN AN T 3 m.
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5.13.4.7 SN E HEER: B3 R SO F (10 S SR 45 MITR AR DL 2 S TR FE R fih b 5 S 3 S5 MR A
HEAT SRR, VG SRS MR A m P AL R N (500100 N [y, 2l i b S PR S5 MR N B
R by e, W06 JE, OSSN N R fh BT, LSRR T AN NEEE 100 mm.
5.13.5 [RE#&E (F) RN&EH
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PEFEA NI 10 mm, & HME . T35 AT KA BT RIAR I G, SFEEN TS, T,

514 EHEEE

WA E RN AN T2 mm,

6 RWHE
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13



T/WZS 0009—2022
6.5.1  MEEMEI 3R RIS AR R A L, AR L 2R SR A — R SR iR B AR R4
Bl d AR TR T2 KA R bR R E IR .
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a) T SCHEAE e sl L BT
b) WIREAMIT, CRALERMEER . (AL mm)
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g R 5% 1 H (577 TR WISk
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13 I 57 MERE — — v 5.11 6.12
14 AL R — v v 5.12 6. 14
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W3 v RRNKIH, — RRARTBH.

7.2 BRI

7.2.1 H IR, N TR
a) W dh ik e B4 S I
b) FEAREH MEL TR BN, ATRERMA TR RER 5
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d) IEFEAF N, AT G
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Mt & A (BSet) HEasprEdiin

A1 [RIE

FEp e, SR AR . I N B RS B R R e T S AR R, AR N
OB AR T s A

A 2 MR &

A 2.1 MNEE
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	前  言

	小型游乐设施  转椅 

	1　 范围

	2　 规范性引用文件

	3　 术语和定义

	3.1　 
	转椅 carousel

	3.2　 
	使用者位置  userstation


	4　 分类与型号

	4.1　 分类

	4.2　 型号


	5　 技术要求

	5.1　 材料

	5.1.1　 材料的选择应符合GB/T 34272—2017的相关规定。

	5.1.2　 选用的材料燃烧性能应符合GB/T 34272—2017中4.2的规定。

	5.1.3　 与使用者直接接触的材料的有害物质限量,除应符合GB/T 34272—2017中4.3的规定外；还应符合表2要求。

	5.1.4　 塑料件经500 h的耐老化性能试验后,外观颜色变化评级应不小于3级。

	5.1.5　 承载的塑料件的理化性能应符合表3的要求。

	5.1.6　 其他材料应符合国家相关标准的规定。


	5.2　 跌落高度和防跌落区域

	5.3　 自由空间/跌落空间

	5.3.1　 转椅自由空间应符合GB/T 34272-2017的相关要求。

	5.3.2　 转椅的跌落空间里不应有障碍物（见图 1）。

	5.3.3　 若转椅与其他游乐设施相邻，转椅的跌落空间和其他游乐设施的跌落空间不能重叠。


	5.4　 使用者位置

	5.4.1　 使用者位置最大高度应符合表 4的要求。

	5.4.2　 座椅应安装靠背或扶手。

	5.4.3　 靠背或扶手应是固定连接，不使用工具不能拆卸。

	5.4.4　 扶手和座椅的设置应符合表5的要求，抓持和握持要求应符合 GB/T 34272-2017 中5.5.1、 5.5.2的规定。

	5.4.5　 当按照 GB/T 34021-2017附录C进行试验时，在自由空间高度小于1800 mm的范围内，转椅的突出物不得超过测试环的外表面。


	5.5　 转椅最大线速度

	5.6　 设施表面和突出物

	5.7　 挤夹危险

	5.8　 缠绕危险

	5.8.1　 转椅的有关身体接触部位应符合GB/T 34272-2017中5.8的规定。

	5.8.2　 在使用者可以绕轴旋转的情况下，人体可触及的轴的直径应不小于75 mm。

	5.8.3　 人体可触及的轴连接处的间隙应完全覆盖或套上保护罩。


	5.9　 结构强度

	5.9.1　 承载试验

	5.9.2　 支撑部件强度

	5.9.3　 拉力试验


	5.10　 防撞击性能

	5.10.1　 对开放式转椅的座位和其他伸出设备的部件应进行座椅防撞击试验。

	5.10.2　 按照6.11进行防撞击测试，其加速度的峰值不能超过50 g，平均表面压力不能超过900 kPa。


	5.11　 疲劳性能

	5.12　 外观和涂装

	5.12.1　 外观和涂装表面质量

	5.12.2　 金属电镀件、金属涂饰件的理化性能


	5.13　 不同类型转椅的附加要求

	5.13.1　 开放式转椅

	5.13.1.1　 转椅的直径应不大于2000 mm（见图1）。转椅的地面距离应不小于400 mm（见图1）。

	5.13.1.2　 转椅的自由空间应不小于2000 mm（见图1）。

	5.13.1.3　 在转椅的圆周上应平均分布至少3个使用者位置。

	5.13.1.4　 所有围绕转椅轴的部件均应没有毛刺，同时带有至少半径为5 mm的弧度。并且没有毛刺、锐角等突出物。

	5.13.1.5　 每个座椅前后两个方向的潜在冲击点的边缘应采用橡胶或其他具有相同缓冲作用的材料；若采用橡胶材料，经测厚仪和硬度计测量其厚度应不小于10 mm，且邵氏硬度不大于60 HA。

	5.13.1.6　 对开放式转椅的座椅和其他伸出设备的部件应按照附录A进行撞击试验，试验测得的加速度峰值不应超过50 g，表面压力不应超过900 kPa。


	5.13.2　 平台式转椅

	5.13.2.1　 通则

	5.13.2.1.1　 转椅直径（见图1）应不小于500 mm。

	5.13.2.1.2　 平台上的部件不应超过转椅平台的外边缘。

	5.13.2.1.3　 平台上的部件应向同一方向旋转。

	5.13.2.1.4　 平台式转椅轴线应垂直于平台，角度偏差应小于±5°。


	5.13.2.2　 嵌入地面的平台式转椅

	5.13.2.3　 不嵌入地面的平台式转椅

	5.13.2.3.1　 不嵌入地面的平台式转椅，转椅地面距离应为60 mm～110 mm或不小于400 mm（见图3a）；其中，对于沙子、木屑等松散地面，转椅地面距离从地面水平标记处测量，应不小于300mm；量具测量。对于平台底面至中心轴逐变窄的平台式转椅（见图b），不适用于转椅地面距离要求。

	5.13.2.3.2　 转椅平台的底面应平整光滑。

	5.13.2.3.3　 转椅平台的最小周长与最大周长之间偏差应不大于50 mm，任何圆角半径应不小于50 mm（见图4）。



	5.13.3　 悬挂式转椅

	5.13.3.1　 转椅地面距离小于1800 mm的悬挂式转椅应采用柔性悬挂部件。

	5.13.3.2　 悬挂式转椅采用刚性的、不连续的悬挂部件时，则其转椅地面距离应不小于1800 mm，且使用者位置高度应相等。

	5.13.3.3　 当悬挂部件长度大于400 mm时，安装在2000 mm以下的悬挂部件的直径或宽度应大于25 mm，并应符合GB/T 34272中抓持与握持相关规定（见图5）。

	5.13.3.4　 当悬挂式转椅采用柔性悬挂部件时，除悬挂主链条（绳索）外应设置安全链条或绳索。

	5.13.3.5　 对于悬挂式转椅，安装位置距地面1800 mm以下的座椅应按照附录A进行撞击试验，其加速度的峰值不应超过50 g，平均表面压力不应超过900 kPa。


	5.13.4　 轨道式转椅

	5.13.4.1　 驱动曲柄或脚蹬应有单向离合装置。

	5.13.4.2　 驱动曲柄或脚蹬与固定部件的距离应小于5 mm或大于12 mm。

	5.13.4.3　 使用者可触及的部位不应有毛刺、锐角等突出物，其最小圆弧半径应不小于3 mm。

	5.13.4.4　 链条、齿轮、万向轴等传动装置应完全覆盖，任何开口应小于5 mm。

	5.13.4.5　 驱动轮应覆盖，以防止挤夹危险；驱动轮覆盖物和轨道的间隙不应超过8 mm。

	5.13.4.6　 所有的保护性覆盖物在不使用工具的情况下应无法打开。

	5.13.4.7　 与使用者位置直接连接且装有驱动元件的支撑结构部件应安装在转椅轴上；支撑结构部件应进行强度试验，沿着支撑结构部件轴向对转椅施加（500±10）N 的力，尝试将转椅支撑结构部件从转椅轴上分离，试验后，支撑结构部件不应从转椅轴脱开，支撑结构部件升高度不应超过100 mm。


	5.13.5　 圆盘（环）式转椅

	5.13.5.1　 圆盘（环）表面应该是连续的平面，没有障碍物，光滑平整。

	5.13.5.2　 对于沙子、木屑等松散地面，圆盘（环）转椅的转椅地面距离应不小于300 mm（见图6），对于合成材料地面，转椅地面距离应不小于400 mm。

	5.13.5.3　 圆盘（环）转椅的支撑架和旋转部件之间的间隙应小于5 mm。

	5.13.5.4　 圆环转椅的倾斜角度应不大于10转，跌落高度应不超过600 mm，脚踏宽度应不小于250 mm（见图7）。

	5.13.5.1　 圆盘（环）表面应采取防滑措施，目视检查；按照附录B进行表面摩擦系数测试，其摩擦系数应大于0.5。


	5.13.6　 碗形转椅

	5.13.6.1　 碗形转椅的深度应大于200 mm且小于400 mm，直径不应大于1300 mm。

	5.13.6.2　 碗形转椅的边缘应符合GB/T 34272中握持的相关规定。

	5.13.6.3　 碗形转椅轴的倾斜角度应不大于20°。

	5.13.6.4　 圆盘（环）转椅的支撑架和旋转部件之间的间隙应小于5 mm。

	5.13.6.5　 碗形转椅应固定使用者，采用碟型外观、无可坐的沿框或低位手把等设置，不应有供身体支撑的部件或可站立的表面，防止使用者在转椅旋转时站立。


	5.13.7　 站立式转盘转椅

	5.13.7.1　 站立式转盘转椅的平台直径应小于500 mm。

	5.13.7.2　 站立式转盘转椅的转椅地面距离应大于60 mm。

	5.13.7.3　 站立式转盘转椅的旋转部件不应超出平台外边缘。

	5.13.7.4　 站立式转盘转椅应设置握持结构。

	站立式转盘转椅如果有中心轴，其中心轴的高度应大于775 mm（从转椅的站立面测量），量具测量。

	5.13.7.5　 站立式转盘转椅应进行拉力试验，在中心轴距离平台775 mm处加载（1000±50）N的水平拉力，持续加载（300 ±15）s后，支撑结构部件应无从中心轴上脱开的现象，受力点的支撑结构部件位移不应超过10 mm，量具测量。部件应无永久变形及坏现象，各种连接应无松动现象，手动检查。



	5.14　 镀锌管厚度


	6　 试验方法

	6.1　 一般要求

	6.1.1　 试验应在常温、无振动、无腐蚀的环境中进行。

	6.1.2　 小于230 mm的线性尺寸的未注公差按GB/T 1804-2000中的m级规定，其余线性尺寸未注公差按GB/T 1804-2000的V级规定，应选用满足检验准确度的量具测量。


	6.2　 基本参数、重要线性、镀锌管厚度和角度尺寸检验

	6.3　 易燃性能检验

	6.4　 有害物质限量的检验

	6.4.1　 有害物质限量按GB/T 34272-2017中6.4的方法检验。

	6.4.2　 有害物质限量（卤素限量）按EN 14582：2016方法测定，采用IC进行分析。


	6.5　 塑料件的理化性能试验

	6.5.1　 塑料件的力学性能试验频次为相同材料、相同工艺的塑料件抽检一次。塑料件试样应由相同材料，按相同工艺及相应的标准规定制作。

	6.5.2　 塑料件的拉伸强度、断裂伸长率按GB/T 1040.1、GB/T 1040.2规定的方法试验。

	6.5.3　 塑料件的弯曲强度按GB/T 9341规定的方法试验。

	6.5.4　 塑料件的悬臂梁冲击强度按GB/T 1843规定的方法试验。

	6.5.5　 塑料件的硬度按GB/T 2411规定的方法试验。

	6.5.6　 塑料件耐老化性能按GB/T 16422.2规定的方法试验。


	6.6　 转动速度测试

	6.7　 突出物检验

	6.8　 缠绕检验

	6.9　 挤夹危险

	按照GB/T 34272的规定测试。

	6.10　 结构强度测试

	6.10.1　 承载试验

	6.10.2　 确定支撑结构的附属部件强度的测试方法

	6.10.3　 拉力试验


	6.11　 防撞击试验

	6.12　 疲劳性能试验

	6.13　 摩擦系数测试

	6.14　 外观和涂装检验

	6.14.1　 外观和涂装表面质量按GB/T 34272-2017中6.11进行检验。

	6.14.2　 金属电镀件按GB/T 34272-2017中6.12进行检验。

	6.14.3　 金属电镀件耐腐蚀性能按GB/T 34272-2017中6.13进行检验。

	6.14.4　 金属电镀件镀层的结合强度按GB/T 34272-2017中6.14进行检验。

	6.14.5　 金属涂饰件涂层冲击强度按GB/T 34272-2017中6.15进行检验。

	6.14.6　 金属涂饰件涂层附着力按GB/T 34272-2017中6.16进行检验。



	7　 检验规则

	7.1　 出厂检验

	7.1.1　 转椅产品出厂前须经生产厂的质量检验部门按本标准检验，符合本标准并附有合格证后方可出厂。

	7.1.2　 转椅的出厂检验项目按表6的规定。


	表6（续）

	7.2　 型式检验

	7.2.1　 有下列情况之一，应进行型式检验。

	7.2.2　 型式检验项目按表6的规定。


	7.3　 抽样与判定

	7.3.1　 抽样数量为一台（套），每台样机有一项以上（含一项）不合格为不合格品。

	7.3.2　 对不合格品，经返工后必须达到合格要求，否则应重新组合或报废。



	8　 场地要求与安装

	8.1　 场地要求

	转椅的场地要求应符合GB/T 34272-2017中5.16的要求。

	8.2　 安装


	9　 标志和使用说明、使用管理 

	9.1　 标志和使用说明

	9.2　 使用管理

	A.1 原理

	A.2 测试设备

	A.2.1 测试装置

	包括测试块(A.2.2),加速度计(A.2.3),链条和悬挂用的架子（A.2.4）， (见图A.1)。

	A.2.2  测试块 

	μ=Fi/P　……………………………………………（B.1）




