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Ⅰ

前  言

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

本文件由温岭市机床装备行业协会提出并归口。

本文件起草单位：台州德尔曼智能装备有限公司、温岭市机床装备行业协会、浙江大学台州

研究院。

本文件主要起草人： 林珑、叶伟杰、王浩铭、陈浙泊。

本文件为首次发布。
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Ⅱ

引 言

为落实温岭机床工具产业集群区域品牌建设示范区要求，温岭市经济和信息化局决定，在

温岭市机床工具产业中，选择拥有自主知识产权和技术创新成果、具有国内先进技术水平、市

场销售前景良好的机床工具产品，制定严于国家标准（GB/T）和机械行业标准（JB/T）的温岭

市机床装备行业协会团体标准（T/WLJC），展示温岭市机床工具产品的先进技术水平，彰显温

岭市机床工具产业的自主创新能力。

在温岭市经济和信息化局的指导下，由温岭市机床装备行业协会组织制定了 T／WLJC

107－2022《机床装备产品三维设计 图样绘制的通用要求》团体标准。

随着制造业的计算机信息化技术与手段的不断发展与完善，我国机械制造业有 95%以上

的大、中型企业，开展了用计算机进行产品的三维建模，并已经基本替代或完全替代计算机二

维设计制图和传统的手工设计制图。目前，一个基于机械产品三维模型定义的设计、制造、检

验、预装配、轻量化等的发展，将会逐步改变企业的生产模式和管理模式，而给企业带来巨大

的经济效益和社会效益。为了满足我协会机床装备产品三维设计的需要，特制定该标准。
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1

机床装备产品三维设计 图样绘制的通用要求

1 范围

本文件规定了机床装备产品三维设计图样绘制中术语、比例、字体、图线、剖面符号的基本

要求。

本文件适用于机床装备产品三维主模型在屏幕中用三维设计视图的方式或轴测图方式，显示

或输出绘制三维图样时，对图样的绘制通用要求。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于

本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 4457.4 机械制图 图样画法 图线

GB/T 14690 技术制图 比例

GB/T 17450 技术制图 图线

GB/T 17453 技术制图 图样画法 剖面区域的表示法

T／WLJC 105 机械产品三维图样技术规则 总体要求

3 术语和定义

T／WLJC 105界定的术语和定义适用于本文件。

4 比例的基本规定

机床装备产品三维设计建模后出图时，应按 GB/T 14690 中的相关规定，合理的选用比例。

4.1 比例系列

4.1.1 机床装备产品三维设计图样中的比例分为三类：

1）原值比例：比值为1的比例，如 1∶1；

2）放大比例：比值大于1的比例，如 2∶1；

3）缩小比例：比值小于1的比例，如 1∶2。

4.1.2 需要按比例输出打印图样时，应由表1规定的系列中选取适当的比例。
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表 1

种 类 比例

原值比例 1∶1

放大比例

5∶1 2：1

5× ∶1 2× ∶1 1×

∶1

缩小比例

1∶2 1：5 1：

10

1∶2× 1∶5× 1∶1

×

注：n 为正整数。

4.1.3 必要时，也允许选取表2中的比例。

表 2

注：n 为正整数。

4.2 标注的方法

4.2.1 比例的符号应以“∶”表示。如1∶1、1∶500、20∶1等。

4.2.2 比例一般应标注在标题栏中的比例栏中。必要时，可按平面标注的要求标注比例，如图1.

也可在视图名称的下方或右侧按平行或垂直于正等轴测坐标轴（X、Y、Z）的标注平面上标注比

例，如图2；

图 1 按照平面标注的要求标注的比例

种 类 比例

放大比例
4∶1 2.5：1

4× ∶1 2× ∶1

缩小比例
1∶1.5 1：2.5 1：3 1：4 1：6

1∶1.5× 1∶2.5× 1∶3× 1∶4× 1∶6×
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图 2 按照正等轴测坐标轴标注平面上标注的比例

5 字体的基本规定

5.1 机床装备产品三维设计图样中的字体应做到：字体工整、笔画清楚、间隔均匀、排列整齐。

5.2 字体高度用“h”表示，其公称尺寸系列为：1.8，2.5，3.5，5，7，10，14，20mm。字体高

度代表字体的号数。如果需要书写更大的字，其字体的高度应该按 的比率递增。

5.3 机床装备产品三维设计图样中的字体，一般选用长仿宋体，并书写在与所表达结构尺寸的

同一表面（标注平面）上，且字头向上，如图 3所示。

图 3 字体的基本规定
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5.4 在同一机床装备产品三维设计图样中，只允许选用一种形式的字体。

5.5 字体与图幅的选用

机床装备产品三维设计图样中的字体与图幅，应按照表3中推荐的要求选用。

表 3

mm

6 图线的基本规定

机床装备产品三维设计图样中图线的线型，应遵守GB/T 17450和GB/T 4457.4的有关规定。

6.1 图线的宽度

机床装备产品三维设计图样中所有线型的图线宽度（d）应按照图样的类型和尺寸大小，在

下列数系中选择。该数系

的公比为 1∶ （≈1∶1.4）。

0.13、0.18、0.25、0.35、0.5、0.7、1、1.4、2mm。

6.2 图线的间隔

除非另有规定，两条平行线之间的最小间隙不应小于0.7mm。

6.3 图线宽度与图线组别

机床装备产品三维设计图样中的图线宽度与图线组别，一般建议按照表4中要求进行选用。

表 4

6.4 重合图线的优先顺序

在三维图样中有两个以上不同类型的图线重合时，应遵守以下的优先顺序：

（1）可见轮廓线和棱线（粗实线）；

字符类别

图 幅

A0 A1 A2 A3 A4

字体高度(h)

字母与数字 5 3.5

汉字 7 5

h =汉字、字母和数字的高度。

分 组
一 般 用 途

组别 1 2 3 4 5

线宽

mm

2.0 1.4 1.0 0.7 0.5 粗实线、粗点画线、粗虚线

1.0 0.7 0.5 0.35 0.25 细实线、波浪线、双折线、细虚线、细点画线、细双点画线全
国
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（2）不可见轮廓线和棱线（细虚线）；

（3）剖切线（细点画线）；

（4）轴线和对称中心线（细点画线）；

（5）假想轮廓线（细双点画线）；

（6）尺寸界线和分界线（细实线）。

6.5 回转体零件中心线的绘制要求

机床装备产品三维设计图样中，回转体零件及圆孔、轴等对称结构，一般情况下不应绘制中

心线，见图4。但其端面可根据需要情况用圆心符号“×”表示中心位置，见图5，或绘制出中心

线。见图6.

图 4 回转体零件中心线的绘制要求（一）

图 5 回转体零件中心线的绘制要求（二）

6.6 相交线、连接线的绘制要求

6.6.1 在机床装备产品三维设计图样中绘制相交线时，应尽量绘制在相交处，见图 6、图 7、图

9b）。
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图 6 相交线的绘制要求

6.6.2 在机床装备产品三维设计图样中绘制连接线时，连接线应尽可能在线段上相连，见图 7。

图 7 连接线的绘制要求

6.7 图线的颜色

机床装备产品三维设计图样中图线的颜色，推荐按照表 5中的要求选用。

表 5

图 线 类 型 屏幕上的颜色

粗实线 白色

细实线

绿色波浪线

双折线

细虚线 黄色

粗虚线 白色

细点画线 红色

粗点画线 棕色

细双点画线 粉红色
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7 剖面区域的基本规定

机床装备产品三维设计图样中剖面符号，应采用 GB/T 17453中的有关要求进行表示。

7.1 机床装备产品三维设计图样中，用单一剖切面剖开同一零件时，剖面线用间隔相等、方向

相同的细实线绘制，其角度应与主要轮廓或剖面区域的对称线成 45°角，见图 8。

图 8 单一剖切面剖开机件时的剖面符号绘制

7.2 机床装备产品三维设计图样中，用一个以上的剖切面剖开同一零件时，每一剖切面的剖面

线用间隔相等、方向相同的细实线绘制，其角度应与主要轮廓或剖面区域的对称线成 45°角，相

邻剖切面的剖面符号方向应相反，见图 9。

a)

b）

图 9 一个以上的剖切面剖开机件时的剖面符号绘制
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7.3 剖面区域内标注数字、字母等处的剖面线一般应该断开，见图 10。

图 10 剖面区域内标注

7.4 必要时，允许点阵或涂色来代替剖面线（图 11、图 12），剖面区域内标注数字、字母等处

的点阵或颜色应预留空白。

图 11 剖面是点阵

7.5 狭小剖面可以用完全黑色来表示，见图 12。

图 12 狭小剖面

7.6 同一物体的各个剖面区域，其剖面线画法一致。相邻物体的剖面线应以不同的方向或不同

的间隔画出，见图 13。
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a)

b)

图13 相邻物体的剖面线绘制

7.7 剖面线间隔应按剖面区域的大小适当选择，其最小间隔应为 0.7mm。

____________
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