ICS 21.060.10
CCS J13

2 (2 5 i

T/QGCML 387—2022

AEWRAEKE

Expansion bolt for gypsum board

2022 -09 - 20 X% 2022 - 10 - 05 =Ljite

EEmIVRESHLHKES %X



T/QGCML 387—2022

B /N
(= 1T
L B o 1
e D 5 < A 1
B R B Y ettt 1
A B B o 1
B R B R 2
(I 5 3
T Rl L 4
8 FRE . B B IE 4



T/QGCML 387—2022

]l

A

ARSCAHZIEGB/T 1. 1—2020 ChRuEAL TAFE N SE1ER 7> AndEAL SO A F AR SR AR
L
TR ARSI I AE LS N T REIS S B Mo AT B R AT WL A AR PR R 54 o
AT A BT ol i B2 5 D 2 B IR IR H
AR R B RL AL WL RIF S A R A A
RIS HEE AL BETYHEE LS KRR LA RA R REkea R

SO EELGETEN: BRIGE XIBERE . B kAL
A ORAT -

1T



T/QGCML 387—2022

AERA B MKE

1 SEH

ARSI T BAR R AR A RO ARTE R SC G5 M SRR R ZER L w6k i, #ris
Bk BRAEAT .
ARSCAEE A B AR R R ] 1 < AR kA CBUR IR AR AR .

2 HEMsImxH

B SO A ) P A S S AR R 5 TS A SCA AN R D SR He e, v H I 51 A S,
1% H A B AR ASE F T A AR H AR5 SO, A CBRFREITE e ss) EHTA
A

GB/T 90.1 R[4 IUscts e

GB/T 699 )i fifk & 45 /4N

GB/T 1184 JRARFILL B A ZREANEM

GB/T 5267.1 ‘R[EH{He4EZE
3 ARIBMEX

ASCAFBEA 5 25 € AREAE 3o

4 B5H. HKg

4.1 ZEfy
TR e oh < SR MR AT AN e B RHIZ AR B 4L, W R L E2FR .

o =D

bRl 5 i .

b—— AT R IV 5
d— IR E B E S
L— AR K.

E1 &RBR¢EEKeEHREE



T/QGCML 387—2022

zg>.. =
EE%ﬁF

: L_._"l‘\_l
a) KM b) KA 2

PRSP 5 Ui B «
T—— A R0d Ve
L— 8RR E R K.

E2 EREEEKEEENREER
4.2 K
4.2.1 &RBEEEAKE
& JE T KA R iR R
*1 SBEEEKENE
15 HUR /mm

[k & 2 R (D 8 11 13

JZRRAR K E (LD 16 20 34 46 36 50 50

EHNURE 3~5 3~5 6~13 6~13 6~13 6~13 6~13
4.2.2 EBREREAKIE
IR TR I KA RS I 22
x2 EREEEKEIE

TiH FAE /mm
TR K S K (L) 9 | 12 | 15 | 18 | 21

0B ROE Y (T 2K 1 45

By 56

& AU EE 6~9 | 1o~12 | 12~15 | 15~18 | 20~23

(¢,

BRARER

1 9
1.1 BRETRTE R E IR AT A, sk e B MO S RIA .
1.2 SREREMENTER. B, MREARIMLR.
1.3 BRMEIKEE R, ARV W, w5, BREARIER.
2 BlunE
FENL A ZENIFFAGB/T 1184 K I ER .
.3 REAIE
3.1 SRR R A AL S AR B
3.2 WEHEERMNBISAE G, WERRE, ANARE. BE. B,
.3.3  REEE R AN T 0.003mm, 54 GB/T 5267. 1 FIFLGE .

S IS B RS I



T/QGCML 387—2022

5.4 HLMM4RE
5.4.1 #uhiikMtee
WK AR I BURL IR I RIS R 3. RAKE .
x3 SESEBEHEIAIED

| i B 25
I RK & 2k AME (D) Smm 11mm 13mm
kA (LD 16mm 20mm 34mm 46mm 36mm 50mm 50mm
BLhitk J1/N 120 120 120 120 150 150 180
FT 4 BHNEREREIRAIIRD
i B 25
YRR K S R AK (L) 9mm 12mm 15mm 18mm 21mm
ik J1/N 50 70 90 110 130

5.4.2 #ETIERE
BZRK e O PUBY ST NAF 5 3R5 . ROMIME -
*5 EREHEAEINS

| 5 H S

K &2 AME (D) Smm 11mm 13mm

kA K (L) 16mm 20mm 34mm 46mm 36mm 50mm 50mm
i8I Ji/N 180 180 180 180 200 200 240

*®o BREWMBHAEINT

i H 5
IR AK S H K (L) 9mm 12mm 15mm 18mm 21mm
L8 71N 160 180 200 230 250

6 WMIHE
6.1 53
K F H I TR B TR 56 o
6.2 WAINE
K 0. 05mmAF B bR~ R ATk g .
6.3 FREALIE
1%GB/T 5267. 1R TR .
6.4 HUMMERE
6.4.1 HhiikERE

AT ELICHE B 10mm /minfE = ANIS P BEAT R, TSR ISR N AR 5 . T AT R R
FRIA: b B LE R — A IR L e AT It

6.4.2 fuEtRE



T/QGCML 387—2022

eIz ARAR B ] 4 ), R a6 R B 2, CREACHILAE TR BRI, 3 5 e i 2 3 L7 ) /AU
PUPE BNy, s AK A BT i (R85 g o BT A IR SR (R R i 0 LE R — ST LA 2EAT It

7 I

7.1 KRIESE
PG O )RR AR ARG . IR H . BOR SRR RS R TRHEAT
x7 KIWINH

75 i H )R LR i FEAR %At IACSWaRES
1 VAN v v 5.1 6.1
2 TEAL A7 v v 5.2 6.2
3 RIEALH — v 5.3 6.3
4 HUBRPE RE — v 5.4 6.4

F: VT RORBGETRRR, “—7 REAHERE.

7.2 HIRIE
7.2.1 At

HARL T2 B IR 800, SFERARRI dh L, I A I 8/ AL P Oy — M ds ATt
BE AL EORE A58

7.2.2 HWIHESZE
PEE RIS N AT AGB/T 90. 1HLE e .
7.2.3  FIEMRMFNSIEH N

RTP W) I A AR, A H iR S R, FP e B I L T E A
FEE BRI, SOVRLE R dh i EFOINAE RS, W AT ST 250, BRARIT G ER, i aik,
BN G

7.3 BKIE
7.3.1 RIGETHL

R AR I8 A T I D2 — AT

a) BT AR EE T ) ) e AR E

b) AR, WEit. Mk TEABORNAL, Al RN P R

o) IEEAEFAR, BEEEDFERPER R Z A E AN AT S
d) PR 1R, RE AR,

e) I RAIRE B AR A BOKE RN

£) PR LR S EEAT 7 UG 06 BRI

g FSHRIBRERIT

7.3.2 HWHAR
BRI i A T A 56 4 (17 R BE AT BSR4 TR 56
7.3.3 FIEMMFAE &N
- ?fgﬂﬁﬁ%ﬁﬁm%,%ﬁﬁﬁw&%é%,M%%QMFﬁﬂﬁﬁ%é%;@M,ﬂﬁm
PN A o

8 tr&. B, EWANE



T/QGCML 387—2022

8.1 IRax

AR BERTNHR TH AR
a) r%\ }_Ai_ljjgj*ﬂ?\ Eéé/%jiﬁ;
b)  FEmME. bRE
c) FEMBEBIHE;
d)  AEFEHSAEES .
8.2 A%
8.2.1 FENINOERGYE K &R AT k.
8.2.2 QEEFAREENEMEMKIE. P,
8.3 IiGif

P IsRIE RE R, B N S R 2, R S B R B A T T, R G B AR, NIBITRE
Bk Bl Bt ahizag.

8.4 InfF
8. 4.1 7R NLUE TEIE R R R AT B, R R 2 SN T il SR AR AE
8.4.2 fHEAFIHHNERE, ;= Lk G ORI AR RS Al =, B b A BRI R




	前言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　结构、规格
	4.1　结构
	4.2　规格
	4.2.1　金属伞形膨胀栓
	4.2.2　塑料伞形膨胀栓


	5　技术要求
	5.1　外观
	5.1.1　螺钉表面应无肉眼可见裂纹、爆头及显著偏心等不良现象。
	5.1.2　金属膨胀管冲压应无毛刺、变形、划痕等不良现象。
	5.1.3　塑料膨胀管注塑应饱满，不允许出现有漏胶、溶胶起泡、油污、变形等不良现象。

	5.2　形位公差
	5.3　表面处理
	5.3.1　金属部件表面应采用电化学镀处理。
	5.3.2　电化学镀层表面应均匀有光泽，附着牢固，不应有起泡、脱落、黑点或漏镀等缺陷。
	5.3.3　局部镀层厚度应不小于0.003mm，符合GB/T 5267.1的规定。

	5.4　机械性能
	5.4.1　抗拉拔性能
	5.4.2　抗剪性能


	6　试验方法
	6.1　外观
	6.2　形位公差
	6.3　表面处理
	6.4　机械性能
	6.4.1　抗拉拔性能
	6.4.2　抗剪性能


	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　出厂检验
	7.2.1　组批
	7.2.2　抽样方案
	7.2.3　判定规则和复验规则

	7.3　型式检验
	7.3.1　检验时机
	7.3.2　抽样方案
	7.3.3　判定规则和复检规则


	8　标志、包装、运输和贮存
	8.1　标志
	8.2　包装
	8.2.1　产品应清除污垢及金属屑后进行包装。
	8.2.2　包装箱或包装盒内有产品合格证、产品说明书。

	8.3　运输
	8.4　贮存
	8.4.1　产品应放置在清洁通风良好的库房内，周围空气应无腐蚀性气体存在。
	8.4.2　储存场地应平整，产品应避免倾斜堆放和码放过高，防止压伤或倒塌损坏。



