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前  言 

本文件参照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的

规则起草。 

本文件起草单位：石河子市质量标准化协会。 

本文件主要起草人：刘宇新、何丽娟、王雅娟。 
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  超声波测厚仪操作技术规程 

1 范围 

本文件规定了超声波测厚仪操作的术语与定义及设备选用、设备校准、厚度测量方法、维

护保养等。适用于超声波测厚仪对硬质材料厚度的测量。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适

用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T709    《热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差》 

GB/T37361  《漆膜厚度的测定 超声波测厚仪法》 

JJF/1126    《超声波测厚仪校准规范》 

3 术语和定义  

GB/T709、GB/T37361、JJF/1126中界定的术语和定义适用于本文件。 

4 设备的选用 

设备的选用应符合GB/T37361要求。 

5 设备的校准 

设备的校准应符合JJF/1126要求。 

6 设备的检查调整 

6.1 

检查工作环境，确认温度、相对湿度均符合设备使用允许的范围值。 

6.2  

开机预热，达到设备使用规定温度。 

6.3  
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依据供应商提供的技术参数和使用说明书，在全面耦合的状态下，对照阶梯试块，对设备

进行检查调整。 

7 厚度测量方法 

7.1  

测量适宜环境温度为10℃～30℃。 

7.2  

根据待测量物体表面几何状况和实际工况，选择适宜的超声波探头。 

7.3  

按6.0步骤对进行设备检查调整。 

7.4  

测量部位的选择。 

7.4.1  

盛装腐蚀性液体的设备应尽量选择底部、液面波动、以及变径等应力集中部位。 

7.4.2  

盛装固体物料的设备应尽量选择底部、受力不均匀且受力大以及变径等应力集中部位。 

7.4.3  

使用清洁剂对待测量物体表面的浮尘、油渍进行清理。 

7.5 耦合剂的选择 

使用超声波测厚仪测量时要选择合适的耦合剂。 

7.5.1 

测量光滑材料,应该选择低粘度的耦合剂(如随机配置的耦合剂,轻机油等)。 

7.5.2 
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测量粗糙材料表面,或垂直表面及顶面时,可使用粘度较高的耦合剂(如甘油膏,黄油,润滑

脂等)。 

7.5.3 

测量高温管道时，一般耦合剂在接触高温物体时，会瞬间蒸发或干结掉，此时应选择高温

耦合剂。 

7.6 测量实施 

7.6.1  

涂抹1～3ml耦合剂，使超声波探头与待测量物体表面全面耦合。 

7.6.2  

将超声波探头与待测量物体表面成垂直状全面接触（见图1所示）。 

           

说明：1—基材；2—第 3层；3—第 2层；4—第 1层；5—耦合剂；6—超声波传感器（发送器和接

收器），7—回波层 1；8—回波层 2；9—回波层 3。 

                        图 1 

7.7 测量要求 

物体厚度测量重点部位应确定3个以上测量点位，每个点位应选择不少于3处不同位置进行

实际厚度测量，并取平均值（平均值=(a+b+c+…）/n；其中abc等为各测量点位实际测量厚度，

n为测量点位数)。实际厚度测量的允许偏差值计算应符合GB/T709相关要求。 

8 注意事项 
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8.1 开机前 

避免仪器及探头受到强烈振动；避免将仪器置于过于潮湿的环境中；插拔探头时，应捏住

夹板沿轴线用力，不可旋转探头，以免损坏探头电缆芯线。 

8.2 测量中 

测量时，只有测量显示符出现并稳定时，才能良好测量。 

若探头磨损，测量会出现示值不稳，应及时更换探头。 

8.3 测量后 

若被测体表面存有大量耦合剂时，当探头离开被测体表面时，耦合剂会产生误测，因此测

量结束时，应迅速将探头移开被测体表面。 

9 设备的维护与保养 

9.1  

用清水或有温和清洁剂的软湿布擦拭仪器及部件。 

9.2  

请不要用有机溶剂擦拭，更不能用金属刷或其他工具清洁仪器和探头。 

9.3 

电源电压低时，应及时按要求更换电源，以免影响精度。 

9.4 

长时间不使用仪器设备，应每60～90d给仪器设备通电并开机一次，确保设备正常运行。 

10 设备建档 

应为每台设备建立档案，记录设备台帐、使用记录、维修记录等。 
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