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	5.2　材料
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	5.7　升降单元
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	5.7.4 升降单元各密封处应无泄漏。
	5.7.5 升降单元的升降速度应大于0.3 m/min，若客户对升降速度提出其他要求除外。
	5.7.6 不同模数升降齿轮在额定升降载荷下运行50h后，其齿面平均磨损量应满足表3的要求。

	5.8　动力单元
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	5.8.3 电磁制动器应能在1s内完全停止升降平台的升降动作。
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	6　试验方法
	6.1　材料
	6.1.1　升降装置所用锻钢件、钢板、铸钢件的检验项目、取样数量、取样方法和试验方法见表4。
	序号
	检验项目
	取样数量
	取样方法
	试验方法
	1
	化学成分
	每炉不少于1个
	按GB/T 20066—2006
	按GB/T 17107
	2
	拉伸
	每批不少于2个
	不同钢件，按GB/T 2975
	3
	冲击
	每批不少于2组a
	不同钢件，按GB/T 2975
	4
	硬度（有要求时）
	每批不少于3个
	不同钢件
	5
	超声波探伤检测
	逐件
	锻钢件逐件检测
	按GB/T 6402
	钢板逐件检测
	按GB/T 2970
	6
	渗透检测
	逐件
	铸钢件逐件检测
	按GB/T 9443
	7
	外观
	逐件
	逐件检验
	目视及测量
	8
	尺寸
	逐件
	逐件检验
	合适的量具，如卡尺、千分尺等
	6.1.2　升降装置其他材料可采用检查材料牌号和核对材质证书的方法进行检验。

	6.2　尺寸及公差
	6.2.1　升降装置零部件尺寸及公差应依据设计图样按GB/Z 24637.2的要求采用相应等级的量具进行检验。
	6.2.2　升降装置主要零部件的重要尺寸可选用表5推荐的量具，也可选用测量精度高于表内所列量具的其他量具或检测设
	序号
	零部件名称
	检测项目
	检测量具
	1
	齿轮
	齿面
	游标卡尺、齿厚卡尺、齿轮公法线千分尺、齿轮测量仪等
	2
	齿轮轴
	外径
	游标卡尺、外径千分尺、三坐标测量仪等
	3
	内孔、中心距
	游标卡尺、内径百分表/千分表、三坐标测量仪等
	4
	内径
	游标卡尺、内径百分表/千分表等
	6.2.3　升降装置零部件形位公差应依据设计图样按GB/T 1958规定的方法采用相应等级的量具进行检验。
	6.2.4　升降装置零部件的形位公差可选用表6推荐的量具，也可选用测量精度高于表内所列量具的其他量具或检测设备。
	序号
	检测项目
	检测量具
	1
	直线度、平面度、圆度、圆柱度、同轴度、
	对称度、圆跳动、全跳动、平行度
	百分表/千分表、V型块或测量支座、三坐标测量仪、形位误差测量仪等
	2
	垂直度、倾斜度
	直角尺，万能角度尺、三坐标测量仪、形位误差测量仪等

	6.3　外观
	6.3.1　目视检查升降装置零部件是否有毛刺、碰伤、划痕、锈蚀痕迹等缺陷，涂层和镀层表面是否有针孔、麻点、起皮、
	6.3.2　升降装置零部件的表面粗糙度应依据设计图样按GB/T 10610规定的方法采用粗糙度检测仪进行检验。
	6.3.3　采用涂漆方式表面处理的零部件应依据设计图样按GB/T 30790.5—2014规定的方法采用涂镀层测
	6.3.4　采用电镀方式表面处理的零部件应依据设计图样按GB/T 6463规定的方法采用涂镀层测厚仪进行检验。

	6.4　焊缝
	6.4.1　按GB 50661-2011的规定对焊缝质量进行检验。
	6.4.2　升降装置零部件的焊缝应按设计图样要求的验收规范进行质量检查和验收，但不应少于或低于表7中规定的检验项
	检验项目
	检查方法
	  焊缝质量     
	未焊满
	不准许
	不大于0.2t+0.2t且不大于1mm，每100mm长度焊缝内未焊满累计长度不大于25mm
	不大于0.2t+0.4t且不大于2mm，每100mm长度焊缝内未焊满累计长度不大于25mm
	目视及测量
	根部收缩
	不大于0.2t+0.2t且不大于1mm，长度不限
	不大于0.2t+0.4t且不大于2mm，长度不限
	咬边
	不大于0.05t且不大于0.5mm，连续长度不大于100mm，且焊缝两侧咬边不大于10%焊缝全长
	不大于0.1t且不大于1mm，长度不限
	电弧擦伤
	不准许
	允许存在个别电弧擦伤
	目视
	接头不良
	不准许
	缺口深度不大于0.05t且不大于0.5mm，每1000mm长度焊缝内不超过1处
	缺口深度不大于0.1t且不大于1mm，每1000mm长度焊缝内不超过1处
	目视及测量、 探伤检测
	表面气孔
	不准许
	每50mm长度焊缝内允许存在直径小于0.4t且不大于3mm的气孔2个，孔距应不小于6倍孔径
	表面夹渣
	深度不大于0.2t，长不大于0.5且不大于20mm
	尺寸



	焊脚尺寸不小于
	焊缝检验尺
	无损检测
	UT:超声波探伤        MT:磁粉探伤
	PT:渗透探伤
	验收等级
	注：表中t为板厚，单位为毫米（mm）。
	6.5　齿面热处理
	6.6　升降单元
	6.6.1　将升降装置连接到专用试验设备上，升降单元按表9规定分别进行空载、额定升降载荷、预压载载荷、超额定载荷
	6.6.2　载荷试验后至少解体检查1套升降单元，检测重要零部件的关键尺寸、表面质量及无损检测。
	6.6.3　噪声试验：升降单元进行6.6.1试验时，每10min～30min按照JB/T 7665规定的方法测试
	6.6.4　温升试验：升降单元进行6.6.1试验时，每10min～30min用温度测量仪检查一次各轴承温度情况。
	6.6.5　密封试验：升降单元进行6.6.1试验时，每10min～30min观察一次各处轴封与密封处的密封状况。
	6.6.6　升降单元在进行6.6.1额定升降载荷试验时，测试升降速度。
	6.6.7　升降单元置在进行6.6.1额定升降载荷试验时，运行50h后测量升降齿轮齿面磨损量。

	6.7　动力单元
	6.7.1　升降装置进行6.6.1试验时，用数字转速表检测电动机的转速。
	6.7.2　电磁制动器静态制动试验：进行6.6.1试验后，升降装置在1.5倍额定提升载荷或1.1倍最大静态支撑载
	6.7.3　电磁制动器动态制动试验：进行6.6.1试验后，升降装置在1.1倍设计预压载载荷下运行，制动器执行5次
	6.7.4　电动机按GB/T 4208的规定做相应等级的防护试验。

	6.8　电气控制单元
	6.8.1　在实验室内对电气控制单元进行信号模拟试验，检测是否能实时监控升降装置的电压、电流、载荷、运行和制动的
	6.8.2　在实验室内对电气控制单元进行报警与保护功能测试。
	6.8.3　测试中央控制台和桩边操作箱的应急切断开关是否有效，检查此开关是否有红色标志并附有铭牌。
	6.8.4　分别对中央控制台、控制箱和桩边操作箱进行应急操作功能及控制模式转换的测试。
	6.8.5　中央控制台、控制箱和桩边操作箱按GB/T 4208的规定做相应等级的防护试验。

	7　检验规则
	7.1　检验分类
	7.2　型式检验
	7.2.1　检验时机
	7.2.2　试验样品数量
	7.2.3　检验项目
	7.2.4　判定规则

	7.3　出厂检验
	7.3.1　检验数量
	7.3.2　检验项目
	7.3.3　判定规则


	8　标记、包装、运输、贮存
	8.1　标志
	8.1.1　升降装置重要零部件应有唯一的标识号，如有可能，应以永久的和明显的形式标记在零部件上。
	8.1.2　每套产品均应在平坦且醒目处固定产品标牌，标牌应标示下述内容，且符合GB/T 13306的要求：
	8.1.3　电缆应进行清晰的标识，该标识应与设计图样一致。

	8.2　包装
	8.2.1　升降装置的包装应符合GB/T 191和GB/T 6388中的有关规定。
	8.2.2　包装箱内应有出厂检验合格证、装箱清单等文件。
	8.2.3　包装方式应与运输方式相适应，包装箱上应标识吊装点。

	8.3　运输
	8.4　贮存
	8.5　随机文件

	9 质量承诺
	9.1  用户在遵守产品使用说明规定的操作条件下，从购买产品（到货）之日起，保修期为1年。
	9.2  如因操作不当或外部不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品故障或超过保修期的，企业应提供维
	9.3  对客户反馈在24h内做出响应。





