ICS 97.220
CCS Y55

Zi N 7 N T (2

T/CMAC 0001-2022

MR AR B RFR A ERHEX

Equipment requirements of car model education competition

2022-04-11 £%6 2022-04-11 =Lji

hEEREREHMS A






T/CMAC 0001-2022

H X
Al ettt —ee e e——te——eete et e et a——aa tea e aa—taateaat e et teartea s e et te et e e et e et e et teaateete et e eas e e s e eeteeateseheeartesaeenreens 1T
1 T ettt ettt et s ettt s b st b st b e st s es b b e st b st b e st b es b s estebeseebestebensebens 1
2 TG E B T ST oo 1
B RABFIIE oottt 1
B U ettt ettt ettt ettt et h e st b st et e st b e st ek e st ek Rk e st b e st b e st eb e st e b e st ehes st estebestebestebestereseebens 2
5 BB TSR oo e 3
6 N T BE SR et h ettt bttt enee 5
T R T oottt et ettt ettt ettt et te et ae et ae et ae et ae et ete et ete et eae et ene et easetens 5
B I I A oo 6
BIR A CIRTEME)  ZEATIRE T BB SR oot 8



T/CMAC 0001-2022

=

R

]l

ARICAFHZHEGB/T 1. 1-2020 (FRifEfb TAE I 51355 BRSO S5 FIRSRE RN ) 1 e

o
AR o B R R RS B e SR IR

AR ERAL: T EEPRAEE . AL RS AR A IR A .

A LEEREN: HE . 6. EHE R0, I e XS, T, T,

1T



T/CMAC 0001-2022

R ERFESR M ERER

1 SEE

ASCIFE T 2R L B SESE BN A M IO ARTEAIE S U SR b 2R O P 2R L A8 vk
AR S IAF

ASCAFE R T b [ A R 2 s P o R R R S A e SR AR, AR EL SR B, ISR 2%
A

2 MMHsIAxH

TN FUSTA R P 2 8 SO R R 5] TR A BROAS ST A AN AT D B S o e, R H I 5 A SO,
A1 H S B (R RRCAR B T AR SO ANV H I 91 I SCOfE, e oA (R348 B IR ) 1& T A
s

GB/T 1634.2-2019 Rl Fifm TR B ZE230 5 SRR RERR IS 1 77 v2:

GB/T 3398.2-2008 ¥kl HFZIIE HE285r: W IRHERE

GB 5296.5 VoMMl L 285807y In A

GB 6675.2-2014 BrH 2452807 IS5 PP BE

GB 8897.2-2005 [ HLt HE23 53 : AME R A AR ZL K

GB/T 9286-2021 a4 Al i K% i 36

GB/T 10001. 1 AIAEEEIEFFTH 1M WHMNS

GB/T 12350-2009 /NIh HL BIMLH % 4= ER

GB/T 22048 It F A L2 F il R s <05 28 — HY R I 184 28 751 1y U o

GB/T 22084. 1-2008 5 it BRH: & FEBR M Fi A o 1) 25 vt AN 25 P v 2H 50 485 U85 B PR 25 il 281
oy HRAR

GB/T 22084.2-2008 5 ittt B & JERR M i At o 1) 25 P vt AN 25 P e 2 (50 485 U85 B PR 25 vl it 382
oy SREAYE R

GB/T 26125 HLTHLA /™8 AFIRAYI (8. K. 8. AN ZEBOOMNZIE K8 [1lE

GB/T 26572 Hi~FL ™ i+ B A W ot 1 PR & 8K

GB/T 26701-2011 A7 i F 5 A TR

GB 31241 {41 7= W AR S eyt Al et 2 22 4 ok

IEC/EN62133: 2003 Secondary cells and batteries containing alkaline or other non-acid
electrolytes — Safety requirements for portable sealed secondary cells, and for batteries made

from them, for use in portable applications
3 ARiEFENX

NAUARIEANE SGE I F A1
3.1



T/CMAC 0001-2022

FHHIRE!  car model

R Zeamif AR B . FEAR. S50, . WA 42 R LA 408 /N 1T o 4 R A AR
3.2

¥HEE  wheel base

B B A A — A AR 2230 i b S, R IR BT A3 A X RRSTTH ) — R2R 2 [A) R
3.3

W tread

BRI R A SR T BB R A0 i 0 2 2 TR P B B
3.4

5Lk  gea ratio

PG A UG e B A B POl 3 s R A R VA #E LU AR H A LI = S A 2 v 1 bEAE, W25
i ZE A W TR B B A b, 2SR A 5 O R Ah G R be e DL ZE B I N G LR o
3.5

{REEISHIZE  motion controller

MR RRIE BN R &, K S AR R A R BE TR AN B ShERERRR, AR BB SLEsRES
HEAT RO BREE. BN BB & &, ARSI EM 2 M7, 6 2 TAE.
3.6

21| program control

R g B AR T EM RN FARFEAL. (LSS IS AT, 1 AL 7 B AR S Fe
A AEEEBIT.

4 =

»

1 BRAEXK

AR = 5 RO A S A, NG ™ E B M T e PR A LR

TSRS J L TR 1R W] fich B3 43 B TG B AN AR T R 1tk B R 1 2%

RSB 5 B B T VE AT R IR SRS, 3 3 7oK
FEIRBRE TARIRES T R R ZRT

TR RY N B R AR, 5 AR OGRS R R Sy

TR AE 1E 5 FH B A B2 N AR Sk 57 THT 50

AR NS GB/T 26701, " E CCC. 3E[E F963. KRB CE 25 Hrp—IiAiE .
TR R R . R RS . RIS B N I A S AGIE .

4.2 BHIRE

TR N B G ARRE AR S MBS R, F7 5 N LR LT A5 e SR 2R
4.3 MAREMEMEE
4.3.1 EAREX

4.3.1.1 L] AR 5 R ERARERIEZE GB/T 9286-2021 H R & IR RIS S5, I
BEBVERA R A KT GB/T 9286-2021 F#lEM 2 HE R,

e el e

1
1
1
1.
1
1
1
1

o N o0 OO WON -

2


https://baike.baidu.com/item/%E6%99%BA%E8%83%BD/66637

T/CMAC 0001-2022

4.3.1.2  ZEHFEAL TR TS NS GB/T 26701-2011 H 4. 1. 10 fEK.
4.3.2 Milze

4.3.2.1 L) AFEM RIS R SIS ZIRBCORAIZ IR IR,
BABRNAKT 0.1% JRESHD , Hids if?k?oo%(ﬁ HO .

4.3.2.2 ) AR R P SR TR SR R N R R 1 R E .
1 HEEIBFIREEK

I 5 e X B CAS PR /%

SRR HER =T B CAS 84-74-2

AR IR T s CAS 85-68-7 =R AR A E<0. 1
AE R (2-2.3) & (DEHP) CAS 117-81-7

VE: CAS 482 5 5 F e — B0 iR A 565

5 BWMEX
5.1 ZEiRiRE
5.1.1 ZEiHAER
51.1.1 B#E%

HAEREPEMUERGA N, D0%F, Bh%E, BHES . WIPUES . KIHREsi 1%, H
TR

51.1.2 EEX

B RS 1/10 AT, 1/16 B EE CPEIZ) | 1/16 HahEF CRBD 4. 1/18
AT, 1/18 BB 4. 1/18 Hah e 1/22 Hahfi /14, 1/24 Wb /1%, 1/27 Wshhs
F7EL 1/30 BRI E, 1/24 BahkET 45, 1/35 B, 1/16 HgBER%E,

5.1.1.3 BIFI
AP R R GR R RE . VR B, KRR,
5.1.2 ZEWIEHFN

5.1.2.1  ZANRRAMRINED. DUREUNE). 2 R UXah AT BRESRAI A S A F 7055 % 215 SR 3l 2 4
IR

5.1.2.2  PHECIKEN AT {5 I AHe G ah B Fe 9K Eh P AR AT — Rh gzl 7 3.
5.1.3 ZEWzHNEFHR

TR R A3 Beafifesl . ife ks sl B aRaE Ty S s ot s BE 4 L.
5.2 BIERZR

5.2.1 B




T/CMAC 0001-2022

TEApRE T PR P SR N2, 4 G B 28, KB TIE <100 mW,
5.2.2 {RBUTHIES
PR B N SR 2. 4 GERS. 8 GHER, RETIIZE <100 mW,
2.3 IERFEH
PG S AN A E R LB E R RS IIHRE R,
5.3 HIHE%
5.3.1 Hith (FESERFEM)
5.3.1.1 ZEEAER NS IE R ZAEF= R, AN SGE R e
5.3.1.2 ZEEHAEAE F A4 B . BeltE E . AT A0 EE B — R N T A GB 8897, 2-2005 [ R,
5.3.1.3 ZEApRiAE AR et . BR AU HE ML A RN 5 S GB/T 22084. 1-2008. GB/T
22084. 2-2008 [F1E K,
5.3.1.4 ZEEAEAE R MR A Rt . B TR . BEER B AR B N AT A GB 31241 B IEC/EN 62133
IR, 2S LA b (5 2S) HRSIA M B K Bhdr4b5e, IR AR R RIRERES (pe) « AN
W1 “IRZE OIG IR (ABS) BURBRIREE (pc) MINMKE-T MK OIL Y (ABS) ; 4h5eisEi%
IGHERE 70~110; AR TEIRELE 70°C~135°C s PHBAPER S V-2 2451,
5.3.1.5 ZEERETLAE H H98) )7 A TR B N e
5.3.1.6 —IKHEUFRE N AFEARR T PR 2.
—HJE;
—cy N
— bk,
——HAT AR
33
— AR ET.
5.3.1.7 RSN AR EAR T PR N %
— PR
— Hb
——HAT AR
HROW;
— AT EHIN,
—HJE;
— K
— AR,
5.3.2 HEIHL (BiX)

5.3.2.1 EIEAIAL SN Bk TE HAS TR 1A il AL o
5.3.2.2 ZEREIARLEHI A EBIHLNAT & GB 12350 FER.
5.3.2.3 ANFEIZEALA LG FH AT EE BRI H NIRT A B3 A IR

()]




T/CMAC 0001-2022

5.3.3 EHESR
5.3.3.1  DURAHT S NEN 1 M EFBALU G SR AN 260 mL 45 mL, S EEASMERN Y 25 nm+5 mm,
AR S AN T 11 Pas
5.3.3.2 il MU A R % 22 A M R 254
5.3.4 THGHE
TR 103 SRR A& GB 6675. 2-2014 123K

54 %%
TR MORLRLAE P 2R, B A 1 Y57 5 B N A 5 1 2R BR K
55 #hg

5.5.1.1  ZEEREHG T8 AR AL KL B g 4 A4 )
5.5.1.2 WA A GB/T 26572 [EK,

5.6 EWESHER
AR R S HON AT 15 P AR 23K
57 HAhEEM

5.7.1 B SEEHE RN #8 N A SRR EDR .
5.7.2 T 3. GE BN B L T R EK .
5.7.3 AIIBRFARIRN S GB/T 10001, 1 2R,

6 MHNRZEX

1 BERRS RS T TR B R IE S, R A R A BE B AR S A DA B

2 RN EA R A PR A 0 45 i

3 SR REA RAF A SR AR 1= R &, oA RS 5%

4 RS RN AR AR 2 B AR AU E 1) = B IRSS

5 MR E AE AL E R SRR R AR R 50 SO E B M E T LA B G 2 5 RS
3 k.

6.6 AR I EARAT R R I BT T FERE AT

o o o o

o~

7 KIEHE

7.1 MRt
I 2 B RS K P I AN S HEAT ARG
7.2 HWAN4DIR M RE

WL HW, fELGELER, MBS FLERAE K A ik J2 3853 RE4%GB 6675, 2-2014 05, 811 %
RAT BiR A S A 5



T/CMAC 0001-2022
7.3 B3 FREA

A AN, A A N S AN, RS TR K
7.4 BEYRIRE

T AR PR R T B ERAETRS R R SRR . S IREERR 22 T R RS R ) A BN
FZIEGB/T 2612500 5E M 7 A TR 56

7.5 EEEFIRE

LA AR P i A R G BT (V) BRI HEGB/T 22048 K0 5E IR 7 AT RL 56
.6 EINEREE

Ha Jth /N SE A N A% B GB/T 3398, 2-2008 K 5 I BEAT K 36 -
7.7 ARERIERE

AR AR T VL B S B GB /T 1634, 2-201911 77 TR 6

~

7.8 PEHBAM

BELR M N F2BEGB 3124110 7 13T T8
7.9 Hit

B RS AN RGEEEESKIE. KBIRER. YAEIEB TR .
8 \BEEIrE

8.1 = mbEHE

8. 1.1 L) A AT AR AL i il e SO R RLAE AR LA 2
a) PR AL
b) BRI
¢ PAhh T A

8.1.2 ViHIPBMNEFS GB/T 5296.5 fEEK .

8.2 f%

8.2.1 MRIEAIHAEAY A B BT B A . SRR A R .

8.2.2 ZEEMAIEEER, NAMEFERAR. RS AR, BaE. A HEL AHRGE

FRiR KB R4,
8.3 &

LB T IO i b N S /N N NE G 0 T LB X (RS el v Bt B et b R VAT DAt ge i
BERE, RS BRI A S I ) mh R ISR

8.4 Mnfz



T/CMAC 0001-2022

8.4.1 AWK G Gy MR o B A, ANSLAE [F] — AN A7 it 2 1] N A7 T
8.4.2 FZNHL. IR Ah EL A S B 1 AR5 o S 4 R A A SR B TR B I X B Bl R A
GRS PR 55 A, AR AR, AN 5 PR ) i — R A



T/CMAC 0001-2022

A A
Mt & A
(He)
FIRERSHER
A1 BEFE
R ER S E N AT B 3RA. TR,
=A1 HEFESH
ZE5% /mm B . B
HiEE | #FE | FK #55 ) Bhs | F£E - A | MRS RS | 3 | K
Eb 45 (HRZH HBIHL i s
/mm /mm /mm /mm . it /g EEL VI 528) /mm FA | Ak
L=
P B | EERA TR
165+ | 1524 | 250+ | 175+ & i 380 MBI | JE< | <85x32x20 | pusp
1:18 +5; %% =420 - B
10 15 30 15 pos 25 L 7.4V A IRz
B <105% 35X 20
T FRFREL | FEERSYH M
114+ 200+ | 105+ 7 Mk | =155 | 180 ZHIEL | E< <50X30X15 | Puke
bz 5 90E5 30 20 554 DL HEHL 7.4V Xz
1542 ' WA X
<105X 35X 20
A2 #HEF (KBD %
EREF CKBD RS HNTARA 20K,
FA2 HBEF (KM ESH
ZE5E /mm B . .
WiPE | #eEH K 5 i Bin | FHE - ;A | RIBRN (RS | W3 | H
LA (H&BRM EEEILIR . .
/mm /mm /mm /mm - 5 /g ZEMI 528) /mm JiA | A
— FERRE | ARSI
185+ | 176+ | 295+ | 210+ - > Jin 3BOELAT | K< <100X29X20 | Pu#g
1:16 +10; % =720
20 10 30 20 2 A L 7.4V BRI IR %)
Bf 40+5
<105X 35X 20
A3 EHE
PR SHN TS 3RA. S EKR .,
FA3 FHFE (BE) 8%




T/CMAC 0001-2022

A/
R | B | K| % S ) A | mBRT RE | %)
=7 (HEAH ZERSIVIN . . . HoAth
/mm /mm /mm /mm N R /g FiL Yt 528 /mm Fix
D)
HIREY) I
Bif%:45 ‘ 370 sl | FRFk il
160 | 100+ | 250+ | 120+ i <85X32X20 | DU
1:18 +10; % =420 | THOE | E< B
+15 10 30 15 A L IR %)
FE 1845 L 7.4V
<105 X 35X 20
ZERILY A R AT
750 | 130k 380 H A N Dy
175 | 115+ | 310+ | 135 =+ =450 FREE | <100X29X20 B
1: 16 +2; %% RN IR
+5 15 10 10 <7.4V M
20+2 L
<105X 35X 20
BHiE: 42
GIE AR 130 skl | B B
156 270 + i i
1: 16 e 106 - 12245 17 ;g | =270 | FHAE E< {EH AA FI i
- Lix
JEHETE Jit il 1.5V
20
SRR HEREY)HEID
— - - 510 Ll PR REW
260 167+ | 430+ | 190+ E< <139X47X30 | Puis
PO s | 0 | w0 | a0 | O R Bl I man | W)
. S H %
FE 3045 L A
<140X 50X 25

T AA HIIH (PR 5 5 H

A4 FHE

PN RS HNAT G RA. AR ESR
T"A4 ROESY

ZE5/mm
e i S o ehE i 5 HWRST CRE | K3
e | i FE g | R F wan | St E e
/mm /mm /mm /mm % /g ZERiE) 528) /mm i 5
BT
H FRAR
113 2004+ | 1054+ | %:35+5 ) 130 AT | R HR AW L V%t
1:22 8545 B | =175 B
+5 10 10 R FHAEHL | < <50X30X15 | IKzh
15+5 3.7V
- h <€§‘<§u%¥m
180+ %2545 | ¥k | =155 | 030 ZiLLF < =43x20x10 g
1:24 | 110 72 85+ 10
10 s )N 4.8V ARAEY BN | K3
10+5 <40X20X 10




T/CMAC 0001-2022

ZE%% /mm
MiFE | REE K 5 ®BiR | FE shry | R~ RS | 3R3)
e : R | o e ‘ T s
/mm /mm /mm /mm R /g ZEML 82 /mm Fix
B
| EEEmL e
B <50X30X15 3]
93+ 155+ 1%2:30+5 | Bk | =85 130 B LA R < e
1:27 70+5 85+10
5 25 e )N 4.8V B
13+ 1
° {3 AAA HL iR !@B
)
FRFR
N30 AL HRE
96+ 135+ | 1001 | 42:314+2 | Bk | =125 ivd, B REDIL V%
1:30 8942 Z L <50X30X15 B
2 10 0 e < X zh
15+2 3.7V
VE: AAA HLIH AR 7 S Hb .
A5 FHEF
TR S HON T & 3RA. S EKR .
FzAS5 HREESH
R LAYiE) 58 B | HFE 7 Les)
e B ek || gy | waibl | | Rt/ || St
/mm /mm /mm Ji /g it 773
HiE NGIE
37+2, B EA FRAR s
HEREA th
1794 o+ | s | M | 250 | mes | wE | R
1:18 95+2 | 280+10 <50X30X15
5 10 15+2, J& 7 DL < 0K )
C v S AL 3.7V
2242 180
A6 HTEZHE
T A SN FF A 3RA. 61K .
RA6 BEESH
HhER BER e | R | FE H
) y fk/m | F%/m | ¢ AL Nyt | iR /m
/mm /mm /mm /mm /g iteh
AL 55 [ RITA 380 5 | sty
70+ | A = 1 188 > o T s
1:16 | 30343 &R J& iy DL 2250 B ) HE<
3 AR - +5 3200 L o <T75X 40X 27
SyEEZD) )
1:35 | 94+3 | 98+3 <270 <130 < JEa | =540 | fEFPEAS 130 5% | FRFREE | BEREEYI I

10




T/CMAC 0001-2022

e e} = Loy B L
e | i ks | g | | PR ML ot | R |
/mm /mm /mm /mm /g il
105 DL 4050 1A ) <7.4V <55X35X17
FEHL
A7 ELRIUIRZE
BRAR DY B ZE A5 70 25 BN 45 B RA. TIHIESK
FKA 7 EFREOIEESHK
R4 /mm
R | kK K K hA i Hth R ~F CA H
LA (ERBEM SR IN D X Eh 5
fm ||| T |/ Ak G I
Ei L <3V,
80+ | 160+ : 130 Me | ‘ )
1: 32 0 =95 <70 <26 miE | =60 ” BATH < AA HiB V% IR S
° 4 1.5V
E: AAFEUB SORRS S b
A8 EHZE
BT S BN A RA. ST K.
#= A8 HLZESH
EEMLYAN
e S TE B | KshJ
MR R | s | | T g | wabl | e | oF CRA | St
/mm /mm /mm /g =X .
52
EEN B AT <3V Ay
300 | 80% | JEHEE | HIECEAR 31 ) AR B T
247 =90 | WAL | R, TAK= HE< i
+10 5 6543 Jafe HAE 43 il M
Fh 1.5V
A9 BEFHHhZE
I 11 TSRO T A R A OISR,
RKA9 BESHHESHK
B PE /mm 72K /mm ZE 58 /mm E 5 /mm R4 /mm H/g h7 B R/ g HAth
Mk, <
A4 2L 50 fﬁi .
16545 22045 7045 8045 | x5, 5 ER | <18 | BEwm |
MR E<0.6
5545 N

11




T/CMAC 0001-2022

A.10 XPFREEEIHZE

NPHBESN I TS SN R A 3RA. 101 EE K .
FTA10 KPEEEENNESH

& H )
P /mn | ZEK/mn | ETE/mn | HiESEL R4 /mm y FHLJth KB AEAR T AR ol HoAh
g
JR~FK 504 5mm, %% 554
B35, %4 KPABE | Smm, HJE 2.5V, K
14845 | 200+10 90+5 3.75: 1 =70 i : 300 Al
: Bt 38, T4 Z=R7e) e
1.5V AA Hijth

A1 BREHE

R R B A £ A, 1LIEER.

RAN BEFHESH

B K 5 ) H A s s | KEE
Jum Jam . Wt ZE % /mm 12 zh7 = . HAth
. ATECHEAE 40 JE4i%E | &K 202mm, - AAT AL 23° , fif
263+5 | 34545 | 100+5 ) +5; JFHE | =115 & HMZ 45mm, i 2545 SRR 2 A i 1 AR
1% 5845 =11Pa | % 260mL Uik

A 12 EHEE

BRI S HN AT G RA 1200 EK,

TA12 BEFSY

5 0K ) &%
ZEK/mm it AR FH ) . HLEIHL Hofth
/mm 77 wr
FRFRHL
) Arduino 8¢ Arduino f74EMR, I 380 M LA
1454 | MIREL . . E HAT ANBR
280=+10 / HATPAH B e PC i i) o Tl
10 biaE o o <7.4V | &it il
ArduinolDE #AT4mFEIZAT l

A.13 VRIEIZEHE

VRIEE AT S RN T4 RA. 13H R,
FA13 VRIEERESH

2247 | el | s s i

12




T/CMAC 0001-2022

75 &l 1% B ORI FoAt
PG HAE SERMEAN TR 82 2 Kt R 5. 86 M, <25 mW MR ml 5

A 14 KEEE

KRR BHNAF RN TARIZR.
TA 14 KREERSY

%
#9 | Fk/m | S/ | B /m tE bl it R
JEE /mm
A 240+10 38+5 55+5 130 EZU\TZ&%UE"]@EIJEEHL FRFRHLE<T. 4V 165
B 290+10 33+5 50+5 130 EZU\TZ&%UE"]@EIJEEHL FRFRHLE<T. 4V 165

13




	T/CMAC 0001-2022
	目  次
	前  言
	车辆模型教育竞赛活动器材使用要求
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	车辆模型  car model
	轴距  wheel base
	轮距  tread
	齿轮比  gea ratio
	体感控制器  motion controller
	程序控制  program control
	是指通过编写代码控制车辆电动机、伺服舵机、传感器等器械的运行，让车辆按程序输出的相应指令方式自主运行

	4　总则
	4.1　通用要求
	4.1.1　车辆模型产品应配件齐全，应无严重或影响功能的外观缺陷。
	4.1.2　车辆模型及其零部件的可触及部分应无毛刺和非功能性锐利边缘。
	4.1.3　车辆模型各部件及连接方法应有足够的机械强度，满足使用需求。
	4.1.4　车辆模型在工作状态下应是电气绝缘状态。
	4.1.5　车辆模型应具有自主知识产权，与其他相关产品无知识产权纠纷。
	4.1.6　车辆模型在正常使用时不应给人体带来负面影响。
	4.1.7　车辆模型应通过GB/T 26701、中国CCC、美国F963、欧盟CE等其中一项认证。
	4.1.8　车辆模型使用的电池、电子调速器、程序控制信号传输应通过相关认证。

	4.2　自制模型
	4.3　成品模型和套材模型
	4.3.1　基本要求
	4.3.1.1　工厂生产的车辆模型产品及零部件的涂层经过GB/T 9286-2021中规定的漆膜划格试验后，其涂层脱
	4.3.1.2　车辆模型的耐潮湿应符合GB/T 26701-2011 中4.1.10 的要求。

	4.3.2　材料安全
	4.3.2.1　工厂生产的车辆模型产品电子电气部件中铅、汞、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚等物质，总含量应不大于0.1
	4.3.2.2　工厂生产的车辆模型产品零部件中增塑剂限量应满足表1的规定。



	5　器材要求
	5.1　车辆模型
	5.1.1　车辆类型
	5.1.1.1　自走类
	自走类车辆模型包括橡筋动力车、空气动力车、电动车、直线车、四驱轨道车、太阳能动力车、坦克模型等。
	5.1.1.2　遥控类
	遥控类车辆模型包括1/10电动平跑车、1/16电动房车（平跑车）、1/16电动越野（大脚）车、1/1
	5.1.1.3　创新类
	创新类车辆模型包括智能车、VR遥控车、火车模型等。

	5.1.2　车辆驱动方式
	5.1.2.1　车辆可采用两轮驱动、四轮驱动、多轮驱动和无直接驱动利用反作用力等形式间接驱动车辆等形式。
	5.1.2.2　两轮驱动可使用前轮驱动或后轮驱动中的任何一种驱动方式。

	5.1.3　车辆动力传动方式

	5.2　操控系统
	5.2.1　遥控器
	5.2.2　体感控制器
	5.2.3　程序控制

	5.3　动力系统
	5.3.1　电池（不包含遥控器电池）
	5.3.1.1　车辆模型应使用正规厂家生产的电池，不应使用改造的电池。
	5.3.1.2　车辆模型使用的锰电池、碱性电池、钮扣电池等一次电池应符合GB 8897.2-2005的要求。
	5.3.1.3　车辆模型使用的镍镉电池、镍氢电池等二次电池应符合GB/T 22084.1-2008、GB/T 220
	5.3.1.4　车辆模型使用的锂聚合物电池、锂离子电池、磷酸铁锂电池应符合GB 31241或IEC/EN 62133
	5.3.1.5　车辆模型使用的动力电池外壳标签应完整。
	5.3.1.6　一次电池标签应包括但不限于以下内容：
	5.3.1.7　二次电池标签应包括但不限于以下内容：

	5.3.2　电动机（马达）
	5.3.2.1　遥控车辆模型电动机应为铁壳且不可拆卸的有刷电机。
	5.3.2.2　车辆模型使用的电动机应符合GB 12350的要求。
	5.3.2.3　不同类型的电机适用的比赛项目应符合附录A的要求。

	5.3.3　压缩空气
	5.3.3.1　以压缩空气为动力的车辆模型储气瓶容积应为260 mL±5 mL，气筒管体外径应为25 mm±5 mm
	5.3.3.2　储气瓶瓶体应具备安全泄压结构。

	5.3.4　动力橡筋
	车辆使用的动力橡筋应符合GB 6675.2-2014的要求。

	5.4　车轮
	5.5　轮胎
	5.5.1.1　车辆轮胎可使用橡胶材料或者海绵材料
	5.5.1.2　车辆轮胎应符合GB/T 26572的要求。

	5.6　车辆参数要求
	5.7　其他器材
	5.7.1　遥控竞速计时感应器应满足竞赛要求。
	5.7.2　广播、通讯设备应能满足竞赛要求。
	5.7.3　公共指示用标识应符合GB/T 10001.1的要求。


	6　供应商要求
	6.1　供应商应取得主管部门批准的营业执照的证书，应带有车辆模型或运动器材等相关经营范围。
	6.2　供应商应具有良好的商业信用和健全的财务会计制度。
	6.3　供应商应具有良好的企业形象和健康环保的产品品牌形象，无社会不良影响记录。
	6.4　供应商应对车辆模型提供法律法规规定的三包服务。
	6.5　供应商宜具有省级以上科技模型赛事的器材供应经验或认证的器材在市级以上组织单位参与活动3年以上。
	6.6　供应商的宣传行为应严格按照教育竞赛规定执行。

	7　检验方法
	7.1　规格尺寸
	7.2　机械和物理性能
	7.3　包装和说明
	7.4　有害物质限量
	7.5　增塑剂限量
	7.6　电池外壳硬度
	7.7　负荷变形温度
	7.8　阻燃性
	7.9　其他

	8　包装与贮存
	8.1　产品随带文件
	8.1.1　工厂生产的车辆模型产品随带文件应包括但不限于以下内容：
	8.1.2　说明书应符合GB/T 5296.5的要求。

	8.2　包装
	8.2.1　根据车辆模型的包装设计应满足存储、装箱和运输要求。
	8.2.2　车辆模型的包装箱，应标有产品名称、产品型号、生产企业名称、数量、生产日期、相关认证标识及运输要求等。

	8.3　运输
	8.4　贮存
	8.4.1　车辆模型应与易燃品分离存储，不应在同一个存储空间内存放。
	8.4.2　电动机、电池和其他具有危险性的产品应按照说明书要求单独存放在具有防风、防潮、防雨和防晒的库房内，满足



	附　录　A（规范性）车辆模型参数要求
	A.1　越野车
	A.2　越野（大脚）车
	A.3　平跑车
	A.4　拉力车
	A.5　方程车
	A.6　坦克车
	A.7  迷你四驱车
	A.8  直线车
	A.9  橡筋动力车
	A.10  太阳能动力车
	A.11  空气动力车
	A.12  智能车
	A.13  VR遥控车
	A.14  火车模型


