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前 言
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道路运输液体危险货物罐式车辆安全阀技术要求

1 范围

本标准规定了道路运输液体危险货物罐式车辆安全阀的基本要求、特定要求、试验方法和试验要求。

本标准适用于满足GB/T 12241和GB 18564.1规定的安全阀。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB 18564.1 道路运输液体危险货物罐式车辆 第1部分：金属常压罐体技术要求

GB/T 12241 安全阀 一般要求

GB/T 12242 压力释放装置 性能试验规范

DB 44/460 道路运输液体危险货物罐式车辆金属常压罐体定期检验规则

3 术语和定义

下列术语和定义适用本标准。

3.1

道路运输液体危险货物罐式车辆

罐体内充装液体危险货物，且与定型汽车底盘或罐式半挂车行走机构采用永久性连接的道路运输罐

式车辆。

3.2

安全附件

安全附件是指用于保护罐体安全，防止罐体超过设计条件运行的部件或装置。包括安全泄放装置、

紧急切断装置、导静电装置等，其中安全泄放装置包括安全阀、爆破片装置、紧急泄放装置、呼吸阀。

3.3

安全阀

一种自动阀门，它不借助任何外力而是利用介质本身的压力来排出额定数量的介质，以防止系统内

压力超过额定的安全值。当压力恢复正常后，阀门自行关闭并防止介质外流。

3.4
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整定压力

安全阀在运行条件下开始开启的预定压力，是在阀门进口处测量的表压力。在该压力下，在规定的

运行条件下由介质压力产生的使阀门开启的力同使阀辨保持在阀座上的力相互平衡。

3.5

超过压力

超过安全阀整定压力的压力增量，通常用整定压力的百分数表示。

3.6

排放压力

整定压力加超过压力。

3.7

回座压力

安全阀排放后其阀辨重新与阀座接触，即开启高度变为零时的阀进口静压力。

3.8

开启高度

阀瓣离开关闭位置的实际行程。

3.9

理论排量

流道横截面积与安全阀流道面积相等的理想喷管的计算排量，以质量流量或容积流量表示。

3.10

额定排量

实测排量中允许作为安全阀应用基准的那一部分。额定排量可以取为下列三者之一：

a) 实测排量乘以减低系数（取 0.9）；

b) 理论排量乘以排量系数，再乘以减低系数（取 0.9）；

c) 理论排量乘以额定（即减低的）排量系数。

3.11

频跳

安全阀阀瓣快速异常地来回运动，运动中阀辨接触阀座。

3.12

颤振
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安全阀阀瓣快速异常地来回运动，运动中阀瓣不接触阀座。

4 安全阀技术要求

4.1 基本要求

4.1.1 罐体装设的安全阀应符合相应的国家标准或行业标准的规定，其材料应与充装介质相容，并应

有产品质量证明文件。

4.1.2 安全阀应设置在罐体顶部，在设计上应能防止任何异物的进入。除设计图样有特殊要求的，一

般不单独使用爆破片装置。

4.1.3 安全阀应能承受罐体内的压力、可能出现的危险超压及包扣液体流动力在内的动态载荷。

4.1.4 安全阀的排放能力应符合下列规定：

a) 安全阀的排放能力应保证在发生火灾和罐内压力岀现异常等情况时能迅速排放；

b) 罐体完全处于火灾环境中时，安全阀排放能力应足以将罐体内的压力（包括积累的压力）限制

在小于或等于罐体的液压试验压力；

c) 多个安全阀的排放能力应当是各个安全阀排放能力之和。

4.1.5 安全阀排放能力的设计计算，可参照 GB 18564.1-2019 附录 C。

4.1.6 安全阀应有清晰、永久的标记，标记内容应包括下列内容：

a) 设定的动作压力；

b) 设定的安全阀整定压力、排放压力及允许偏差；

c) 爆破片的设计爆破压力、标定爆破压力、爆破压力允差及制造范围；

d) 安全阀或爆破片的最小泄放面积及流道直径；

e) 根据爆破片的设计爆破压力确定的爆破温度；

f) 制造单位的名称；

g) 需标注的其他内容。

4.2 公称通径和公称压力

4.2.1 阀门的公称通径应符合 GB/T 1047 的规定。

4.2.2 阀门的公称压力级应符合 GB/T 1048 的规定。

4.2.3 压力—温度等级按 GB/T 9124 的规定。

4.3 端部连接

4.3.1 法兰连接按 GB/T 9113，GB/T 17241.6，JB/T 79 或 JB/T 2769 的规定。

4.3.2 螺纹连接按 GB/T 7306.1～7306.2 或 JB/T 1752 的规定。

4.3.3 焊接端部按 GB/T 12224 的规定。

4.3.4 根据用户的要求，端部连接也可按其他标准的规定。

4.4 特定要求

4.4.1 整定压力应大于或等于罐体设计压力的 1.05 倍。

4.4.2 4.4.2 当充装介质 50 癈时饱和蒸汽压大于 0.01 MPa,且小于或等于 0.075 MPa 时，整定压力大

于或 等于 0.15 MPa。

4.4.3 4.4.3 当充装介质 50 C 时饱和蒸汽压大于 0.075 MPa,但小于 0.1 MPa 时，整定压力大于或等 于

0.3 MPa。
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4.4.4 4.4.4 额定排放压力小于或等于罐体设计压力的 1.20 倍，且小于或等于罐体的试验压力。

4.4.5 4.4.5 回座压力大于或等于整定压力的 0.90 倍。

5 试验

5.1 壳体液压试验

5.1.1 试验方法：封闭安全阀阀座密封面，在进口侧体腔部位施加试验压力，试验压力为其公称压力

的 1.5 倍。

5.1.2 试验持续时间：试验压力应在要求的数值时保持足够长的时间，以便对各个表面和连接部位进

行目视检查。试验压力的持续时间不少于 2min。

5.1.3 试验要求：用适度纯净的水作为试验介质，试验时应排除阀体及试验管路内的空气。试验介质

温度应在 5℃～52℃。试验时，阀门或其部件不应承受任何形式的冲击载荷，例如锤击。

5.2 动作性能试验

5.2.1 试验方法：试验方法按照 GB/T 12242 的规定进行。

5.2.2 试验要求：测定动作性能时的整定压力应是所用弹簧设计的最小整定压力。用于空气或其他气

体的阀门，可用蒸汽、空气或其他性质已知的气体进行试验。用于蒸汽的阀门，应采用蒸汽进行试验。

用于液体的阀门，应采用水或其他性质已知的液体进行试验。

5.2.3 性能要求应符合：

a) 整定压力偏差不应超过±3%整定压力或土 0.015MPa 的较大值。

b) 排放压力的上限应服从有关标准或规范的规定。

c) 开启高度不得小于阀门制造厂标示的设计值。

d) 阀门机械特性良好，如良好的回座能力，有无频跳、颤振、卡阻或有害的振动。

e) 阀门动作的重复性良好。

5.3 排量试验

5.3.1 试验方法：试验方法按照 GB/T 12242 的规定进行。

5.3.2 试验要求：用于排量试验的安全阀应是用于动作性能试验同一些的阀门，或是同样的阀门。阀

门的状况应与进行动作性能试验时的阀门相同，即阀门的开启高度以及对带有调节圈的阀门其调节圈的

位置应与动作性能试验时对特定通径的阀门在特定超过压力下所确定的相一致。当开启高度值在设计规

定

5.3.3 的范围内时，取其平均值。

5.3.4 性能要求：安全阀的额定排量应不大于试验测定排量的 90％。当采用排量系数方法时，额定排

量应按下列二者之一计算：

a) 理论排量乘以排量系数，再乘以 0.9；

b) 理论排量乘以额定排量系数。

6 安全阀的调整、维护和修理

6.1 安全阀的调整和修理，包括改变整定压力，应由安全阀的制造厂、制造厂授权的代表、或经专业

培训取得相应资格的人员来执行。校验和维修安全阀要有相应记录，记录表可参考附录 A 和附录 B。
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6.2 修理安全阀所用的关键备件应由原制造厂提供；如果由授权的代理机构制造时，则应满足原零件

的技术要求；所谓”关键零件”是指其设计状况对保证安全阀的性能具有关键性影响的零件，至少包括

喷嘴（阀座）、阀瓣、阀瓣座、阀瓣芯、导向套、阀杆或阀杆组件、调节圈和弹簧。

6.3 如果要改变安全阀的整定压力，应向制造厂询问阀门设计对改变后工作条件的适用性。制造厂应

决定是否需要调换弹簧。只有符合制造厂标准的弹簧才可使用。负责变更整定压力的机构应给阀门装上

标明整定压力和其他相关参数变化的铭牌。已变更的原始标志应划掉，但应保持可辨认。

6.4 该安全阀至少应通过试验来确认其整定压力和密封性，

6.5 一个标明负责修理机构的标牌应永久地安装在安全阀上（如果负责修理的机构不是阀门的制造厂，

建议将标牌紧靠制造厂铭牌安装）。阀门试验满足要求后，负责修理的机构应对所有外部调节机构进行

铅封。

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/JMTX 014—2022

AA

附 录 A

（资料性附录）

安全阀校验记录

安全阀校验记录见表A.1。

表 A.1 安全阀校验记录

使用单位

单位地址

联系人 联系电话

设备代码 位 号/安装位置

装置名称 安全阀型号

安全阀类型 公称压力 MPa

公称通径 mm 制造单位

制造许可证编号 产品编号

出厂日期 压力级别范围 MPa MPa

工作压力 MPa 工作介质

工作温度 ℃ 要求整定压力 Mpa

要求回座压力 MPa 校验方式

校验介质 校验介质温度 ℃

仪器编号 压力表编号

执行标准

检查与校验

外观检查 拆卸检查

试验次数 第 1次 第 2 次 第 3 次

实际整定压力 Mpa Mpa Mpa

开启高度 mm mm mm

排放压力 MPa Mpa MPa Mpa

回座压力 Mpa Mpa MPa Mpa

密封试验压力 Mpa 出口密封试验压力 Mpa

校验结论

铅封 校验有效期

备 注

校 验 日期

校 核 日期
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BB

附 录 B

（资料性附录）

安全阀维修记录

安全阀维修记录见表B.1。

表 B.1 安全阀维修记录

委托单位

编 号 位号/安装位置

出现问题：

处理结果：

校验员 日 期

_________________________________
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