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	5.2.4　 端法兰和中法兰应为铸造或锻造，并与阀体成一体。如在订单中注明，法兰也可焊到阀体上。焊接法兰应是锻造对焊型的，焊缝和焊接工艺、焊工资格等都应符合GB 150的规定。
	5.2.5　 端法兰按GB/T 9113和GB/T 9124的规定,或按合同的规定。
	5.2.6　 阀座的有效流道孔最小直径按表4的规定，或按合同的规定。
	5.2.7　 阀体采用内衬里方式隔热。

	5.3　 阀盖
	5.3.1　 阀盖可以用耐热不锈钢整体铸造或锻造而成，也可以是锻焊结构。
	5.3.2　 阀盖的阀杆孔应有适当的间隙，能保证阀杆顺利升降，并保证高温时不会与阀盖发生刮擦现象。
	5.3.3　 阀盖的填料箱处设一个油封或水封。

	5.4　 阀杆
	5.4.1　 阀杆由阀杆头部和阀杆主体组成。阀杆头部与阀杆主体用螺纹连接后焊为一体。
	5.4.2　 阀杆设计有循环水内孔冷却结构，阀杆主体中空，内部设置有配有进出口接头的冷却管。
	5.4.3　 阀杆的最小直径如表5规定。

	5.5　 阀芯
	5.5.1　 阀芯应设计有上下双重密封面结构，上密封面为球形密封面，下密封面为柱形密封面，中间为隔离环槽。
	5.5.2　 阀芯头部应设计有莫来石隔热结构。

	5.6　 阀座
	5.6.1　 阀座由高温合金钢整体锻造而成。高温合金钢应符合GB/T 14992的规定。
	5.6.2　 阀座与阀体内设有空腔，冷却水由阀体进入空腔进行循环冷却。

	5.7　 阀体与阀盖的连接
	5.7.1　 阀体与阀盖的连接应当采用法兰、密封垫片和螺柱螺母连接的形式。
	5.7.2　 连接法兰应当采用梯形槽的连接形式，如订货合同另有规定，可按合同的规定。
	5.7.3　 阀体与阀盖连接法兰的密封垫选用金属环形垫(八角垫、椭圆垫)。

	5.8　 阀座及阀芯密封面
	阀座及阀芯密封面应当堆焊硬质合金(CoCrW)材料，密封面的硬度为HRC≥54。

	5.9　 填料和填料箱
	5.9.1　 填料在未压紧之前，填料的截面可以是方形、矩形或V形的。
	5.9.2　 提供填料隔环，填料箱的深度应不少于隔环厚度加6圈未经压缩的填料的高度。

	5.10　 执行机构
	5.10.1　 阀门采用液动执行机构。
	5.10.2　 执行机构的输出推力应可根据阀门的工作压力和工作温度做出调节，控制阀门的密封比压在合适的范围内。

	5.11　 无损检测
	5.11.1　 阀体和阀盖应当按GB/T 12224的要求对有关部位进行射线探伤检查，其检查结果应当符合JB/T 6440标准的规定或订货合同的要求。
	5.11.2　 所有高温合金钢锻件(阀座、阀芯、阀杆头部)均应进行射线探伤检查或超声波探伤检查，其检查结果应当符合JB/T 6440标准的规定或JB/T 6903的规定。

	5.12　 压力试验
	5.12.1　 阀门的壳体试验、密封试验应符合API 598的规定。
	5.12.2　 在进行密封试验时，应当使用其所配置的驱动装置启闭操作阀门进行密封试验检查。
	5.12.3　 壳体试验时，在试验压力的最短持续时间后，在阀门的各个部位不得有可见渗漏，填料能预紧保持压力。
	5.12.4　 密封试验时，在试验压力的最短持续时间后，阀门的泄漏率应符合API 598规定。

	5.13　 材料
	5.13.1　 阀门的主要零件材料应根据使用温度、工作压力及介质等因素选用。其主要零件材料见表6，允许设计者选用不低于表中所列材料机械性能的其它材料。所有材料均应符合相应材料的最新标准的规定。
	5.13.2　 应对壳体零件阀体和阀盖材料应按照GB/T 12224表1规定的抗拉强度在内的机械性能检验。

	5.14　 阀体高温隔热要求

	6　 试验方法
	6.1　 压力试验
	6.1.1　 阀门出厂前应按API 598标准，进行壳体试验、高压密封试验。
	6.1.2　 壳体试验的试验压力为38℃时最大允许工作压力的1.5倍，在规定的保压时间内，壳体外表面及中法兰垫片处均无可见泄漏。
	6.1.3　 阀门应对两个密封面分别进行高压密封试验，试验压力为38℃时最大允许工作压力的1.1倍，在规定的保压时间内，其最大泄漏率不超过API 598的规定。若用户对泄漏率有另外要求，可按用户的规定。
	6.1.4　 阀门在液动操作进行试压时，连续操作三次以上，液动装置应无泄漏和异常现象。

	6.2　 阀体、阀盖壁厚测量
	用测厚仪或专用游标卡尺量具测量阀体流道、中腔和阀盖部位的壁厚。

	6.3　 阀座有效流道孔最小直径测量
	6.4　 阀杆直径测量
	用量具测量阀杆与填料接触区域的阀杆直径。

	6.5　 密封面硬度测量
	用硬度计在密封面的中心区域，各测量三点取平均值。

	6.6　 材料成分分析
	在壳体试棒上取样，钻屑取样应在表面6.5mm之下处。按GB/T 223的规定进行化学成分分析。也可按GB/T 15337对壳体材料采用光谱分析法进行化学成分分析。

	6.7　 材料的力学性能
	6.8　 无损检测
	6.9　 高温隔热试验

	7　 检验规则
	7.1　 出厂检验
	7.1.1　 每台阀门应进行出厂检验。
	7.1.2　 出厂检验项目按表7的规定。

	7.2　 型式检验
	7.3　 抽样方法
	7.3.1　 抽样可以在生产线上的终端检验合格的产品中随机抽取，也可以在产品库中随机抽取，或者从已供给用户但未使用并保持出厂状态的产品中随机抽取。每一规格供抽样的最少基数为3台和抽样数为1台。到用户抽样时，供抽样的最少基数不受限制。对整个系列产品进行质量考核时，根据该系列范围大小情况从中抽取2～3个典型规格进行检验。
	7.3.2　 每台被检阀门的壳体试验、密封试验必须全部达到表7中要求的规定。对其余型式检验项目，若被检阀门中有一台阀门的一项指标低于表7中要求的规定时，允许从供抽样的阀门中再抽取规定的抽样台数。再次检验时，全部检验项目必须符合表7中要求的规定，否则判为不合格品。


	8　 标志、包装及贮运
	8.1　 标志的内容
	阀门应当按GB/T 12220的规定进行标记。并符合GB/T 12235中第7条的要求。
	8.2　 阀门的包装、贮运
	8.2.1　 阀门的包装及贮运应符合JB/T 7928的规定。
	8.2.2　 应当用木质材料、木质合成材料或塑料对阀门的连接管道进行保护。
	8.2.3　 在运输期间，阀芯与阀底座上的阀座应处于关闭状态，整台阀门应当装在包装箱内。




