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	铸造用熔融陶瓷砂
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	GB/T 5611 确定的及下列术语和定义适用于本标准。
	熔融陶瓷砂（俗称“宝珠砂”）是以三氧化二铝（Al2O3）为主要成分的煅烧铝矾土，经熔融、喷吹、筛分制成不同粒度的铸造用砂。
	角形因数是铸造用熔融陶瓷砂的实际比表面积与理论比表面积的比值，用来反映铸造用熔融陶瓷砂颗粒的圆整度。
	试样在 105 ℃ ～ 110 ℃烘干后失去的重量与原试样重量的百分比。
	反映某种规格铸造用熔融陶瓷砂平均颗粒尺寸的参数。
	酸耗值  acid demand value
	反映某规格铸造用砂每 50 g砂所耗用 0.1 N盐酸的参数（ml）。
	反映某规格铸造用熔融陶瓷砂 1000 ℃灼烧后减少的质量百分数。

	4　 牌号和代号
	4.1  代号
	4.2  铸造用熔融陶瓷砂牌号表示方法
	5　 技术要求
	5.1  化学成分
	5.5  平均细度及粒度组成
	5.6  含泥量
	5.7  酸耗值
	5.8  灼烧减量
	对任一牌号的熔融陶瓷砂，其灼烧减量应≤ 0.1%。

	6　 试验方法
	6.1  角形因数按照GB/T 2684的规定执行 。
	6.3  耐火度的测定按GB/T 7322 进行。
	6.4  铸造用熔融陶瓷砂含水量的测定按GB/T 2684进行。
	6.5  铸造用熔融陶瓷砂平均细度的计算方法按GB/T 9442进行。
	6.6  铸造用熔融陶瓷砂酸耗值及含水量的测定按照GB/T 9442进行。
	6.7  铸造用熔融陶瓷砂灼烧减量的测定按照GB/T 6900进行。
	6.8  铸造用熔融陶瓷砂粒度组成的测定按附录A进行，试验筛应符合JB/T 9156的规定。
	7　 检验规则
	7.1  铸造用熔融陶瓷砂的粒度检验方法按附录A进行，其它试验取样方法按GB/T 2684 进行。
	7.2  供方所供应的每批熔融陶瓷砂应按标准规定及供需双方商定的项目进行检验，并将检验结果及牌号写入质量合格证中，需方据此进行验收。
	8　 标识、储存、包装、运输
	8.1  标识和合格证
	8.1.1  每袋产品表面应做可以进行质量追溯的标识。
	8.1.2  出厂产品应附有检验部门出具的产品合格证或质量保证书，其中可以注明:
	8.2  储存、包装和运输
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