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前  言 

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由上海市市容环境卫生行业协会提出并归口。 

本文件起草单位:航天晨光股份有限公司、上海市市容环境卫生行业协会环卫设备专业委员会、黄

浦区绿化和市容管理局、上海机动车检测认证技术研究中心有限公司、长沙中联重科环境产业有限公司、

上海沪光客车厂、青岛中集环境保护设备有限公司、上海航空特种车辆有限责任公司、上海神舟精宜汽

车制造有限公司。 

本文件主要起草人：居灿华、张晓雷、严光亮、侯翼、周浩、张寅、龙红耀、刘坚、成忠藩、孙家

星、薛江涛、夏杰、黄东峰。 

本文件首批承诺执行单位：长沙中联重科环境产业有限公司、航天晨光股份有限公司、福建龙马环

卫装备股份有限公司、烟台海德专用汽车有限公司、上海沪光客车厂、上海航空特种车辆有限责任公司、

上海神舟精宜汽车制造有限公司、北京环卫集团环卫装备有限公司、郑州宇通重工有限公司、徐州徐工

环境技术有限公司、青岛中集环境保护设备有限公司、江苏悦达专用车有限公司、重庆耐德新明和工业

有限公司、深圳东风汽车有限公司、福建海山机械股份有限公司、扬州金威环保科技有限公司、奇瑞商

用车（安徽）有限公司、上海丽港特种车辆有限公司、南京金长江交通设施有限公司、扬州三源机械有

限公司、安徽爱瑞特环保科技股份有限公司、南京金龙客车制造有限公司、上海浦东新区东宝市政实业

有限公司、上海上城环境卫生运输有限公司、上海浦东城市建设实业发展有限公司、上海群欣市政发展

有限公司、上海浦养环境服务有限公司、上海东飞环境工程服务有限公司、上海浦林城建工程有限公司、

上海欣谊环境卫生服务有限公司、上海强丰环境集团有限公司、上海欣望环境卫生服务有限公司、上海

新虹环卫综合服务有限公司、上海金欣环境卫生综合服务有限公司、上海梅陇环卫综合服务有限公司、

上海日盛环境保洁服务有限公司、上海成程市政综合养护有限公司、上海崇明环宏保洁服务有限公司、

上海东晨市容清洁服务有限公司、上海净达环境卫生发展有限公司、上海疁城环境卫生服务有限公司、

上海高境环境卫生服务有限公司、上海普环实业有限公司、上海浦东康南清运保洁服务有限公司、上海

浦东公路养护建设有限公司、上海日旭环境保洁有限公司、上海新翔清运保洁服务有限公司、上海闵骋

市容服务管理有限公司、上海张庙环境卫生服务有限公司、上海东道园川环综合养护有限公司、上海美

都环卫服务有限公司、上海浦发环境服务有限公司、上海宝谊环境卫生服务有限公司、上海浦东新区公

路建设发展有限公司、上海松婷实业发展有限公司、上海朱家角清运保洁有限公司、上海英英保洁服务

有限公司、上海虹远环境保洁有限公司、上海路吉环境工程发展有限公司、上海杨浦环境发展有限公司。 
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环卫垃圾收运车辆 密闭式桶装垃圾车 

1 范围 

本文件规定了密闭式桶装垃圾车的技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、随车文件、

运输和贮存。 

本文件适用于定型二类汽车底盘改装的密闭式桶装垃圾车。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

Q/CG 4  专用汽车通用技术条件 

QC/T252  专用汽车定型试验规程 

QC/T 413  汽车电气设备基本技术条件 

QC/T484  汽车油漆涂层 

QC/T 699  汽车起重尾板 

GB 1589  汽车、挂车及汽车列车外廓尺寸、轴荷及质量限值 

GB/T 3766  液压传动系统及其元件的通用规则和安全要求 

GB 4785  汽车及挂车外部照明和信号装置的安装规定 

GB 7258  机动车运行安全技术条件 

GB/T 7932  气动对系统及其元件的一般规则和安全 

GB/T 9969  工业产品使用说明书总则 

GB/T 18411  机动车产品标牌 

GB/T 37706  车用起重尾板安装与使用技术要求 

GB/T 37706  车用起重尾板安装与使用技术要求 

QC/T52  垃圾车 

T/CCMA 0085  市政与环卫车辆  作业标志灯 

T/STACAES 002  环卫车安全与环保通用技术要求 

  

3 术语和定义 

QC/T52和T/STACAES 002 界定的术语和下述界定的术语定义适用于本文件。 

3.1  

密闭式桶装垃圾车 closed barreled garbage vehicle 

全密闭式箱体的密闭式桶装垃圾车，可以保证垃圾收运过程中全程密闭无泄漏。 
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3.2   

纯电动密闭式密闭式桶装垃圾车battery electric barreled garbage vehicle 

以动力蓄电池为能源，并由驱动电机驱动的密闭式密闭式桶装垃圾车。 

4 技术要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 密闭式桶装垃圾车应符合国家和本市的安全、排放、噪声等相关法规和强制性标准的要求，并

应是列入《车辆生产企业及产品公告》的产品。 

4.1.2 车厢应采用密闭式结构。 

4.1.3 车厢内部应配备垃圾桶限位装置以及垃圾桶防碰撞保护装置。 

4.1.4 垃圾桶在装卸作业中应能方便移位。 

4.1.5 顶厢盖的开启、闭合应平稳、无撞击、无窜动、无卡滞现象,顶盖应能阻挡雨水进入。 

4.1.6 车辆尾部应设有电液控制的尾板升降机构。 

4.1.7 尾板机构的技术性能应符合 QC/T 699 的相关要求。 

4.1.8 外观质量应符合以下要求： 

a) 所有外露黑色金属表面均应进行防锈、防腐处理，具有良好的耐腐蚀性能； 

b) 涂装漆膜光泽度应符合 T/STACAES 002 的规定； 

c) 上装部分应采用不易粘积污物、便于清洗的结构； 

d) 车辆的技术参数、装置结构、功能状态应与送检车辆保持一致； 

e) 次新车辆金属表面应无明显锈蚀痕迹，涂层完整，无油漆脱落、开裂； 

f) 次新车辆外观及各零部件应完好，车体周正、无明显变形，联结紧固可靠。 

g) 油路、气路、水路及电路等管线应夹持牢固，管路应不与运动部件发生磨擦或干涉，同时应与

发动机高温零件保持安全距离。 

h) 操作按钮或手柄处应有直观的作业标识，各操作标识、安全标识应清晰、完整，并固定在相应

明显部位。 

4.1.9 箱体侧面设有装卸空桶的作业口。 

4.1.10 驾驶员耳旁噪声限值、密闭式桶装垃圾车驾驶员耳旁噪声、作业噪声限值应符合 T/STACAES 002

的规定。 

4.2 安全要求 

4.2.1 密闭式桶装垃圾车安全要求应符合 GB 7258 的相关规定。 

4.2.2 密闭式桶装垃圾车外廓尺寸、轴荷及质量参数应符合 GB 1589 的规定。 

4.2.3 所有安全警示标识应完整并按要求粘贴在便于观察的位置。 

4.2.4 液压尾板标识粘贴需满足 GB/T 37706 的规定。 

4.2.5 密闭式桶装垃圾车作业时应具备声音报警功能。 

4.2.6 尾板液压系统应设置安全装置，以防承载平台突然下降、倾翻。 

4.2.7 尾板应设有防止承载平台在车辆行驶和停靠时自动下落或自动打开的锁紧装置。 

4.3 专项要求 

4.3.1 箱体不应有渗漏，且需要具有足够的强度和刚度。 
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4.3.2 箱体外露金属表面应进行防锈处理，油漆涂层应附着牢固，漆膜光滑平整，无流痕、鼓泡、皱

皮、裂纹和明显刷痕 

4.3.3 尾板满载上升速度应≥60 mm/s，尾板空载下降速度应≥75 mm/s，满载下降速度应≤110 mm/s。 

4.3.4 尾板加载前后位置变化量应＜5 mm。 

4.3.5 尾板机构上升、下降动作应平稳、无撞击、无卡滞现象。 

4.3.6 应符合 GB/T 3766 的规定。 

4.3.7 应设置安全阀等过载保护装置。 

4.3.8 在 1.1 倍额定工作压力下保持 10 min，不应有渗漏。 

4.3.9 密闭式桶装垃圾车的液压管应排列整齐、夹持牢固，不得与相邻件有磨擦和干涉现象，工作时

不应震动发响。 

4.3.10 电控开关应动作灵敏可靠、回位正常，各灯具及仪表应工作正常。 

4.3.11 电气线路、气动管路应排列整齐、夹持牢固，不应与运动部件发生摩擦或干涉；接头连接牢固、

可靠，维护方便。 

4.3.12 电控开关应动作灵活、回位正常，各指示灯、照明灯及仪表等应工作正常。 

4.4 纯电动密闭式桶装垃圾车电安全要求 

纯电动密闭式桶装垃圾车电安全要求应符合T/STACAES 002 的规定。 

5 试验方法 

5.1 试验条件 

吸粪车的试验条件和试验准备按 GB/T 12534 的规定进行。各工作装置应按使用说明书的规定进行

磨合。 

5.2 常规试验 

5.2.1 整备质量测量按照 GB/T 12674 要求进行。 

5.2.2 外廓尺寸测量按照 GB/T 12673 要求进行。 

5.2.3 漆膜光泽度测量按照 GB/T 9754 要求进行。 

5.2.4 驾驶员耳旁噪声测量按照 GB 7258 要求进行。 

5.2.5 外露黑色金属表面的耐腐蚀性能根据涂装前处理工艺的影像及文字资料进行评价。 

5.2.6 新购车辆、次新车辆的作业功能、机构配置、装置结构、功能状态与送检车辆的一致性采用对

比方式抽查核实。 

5.3 作业噪声测量 

测量场地应为开阔的，由混凝土、沥青等坚硬材料所构成的平坦的地面。其边缘距车辆外廓至少10 

m，测点处的背景噪声（包括风的影响）应比被测噪声低10 dB(A)以上。测量时的风速应小于等于5 m/s。 

用声级计“慢”档测量A计权声级，其传声器放置在车辆左、右两侧的中心线处，离地高度为1.2  m

±0.02 m。距车辆外廓2 m，传声器的布置位置见图1。 

在两个240升垃圾桶内分别装满容重为0.4 g/cm
3
±0.04 g/cm

3
的散装生活垃圾或模拟物，车辆同时

提升两个垃圾桶，在自动运行模式下装载工作三次，测量装载工作循环时间内最大噪声，相同点测量结

果之差应小于等于2 dB(A)，取平均值，测试结果记入附录A的表A.1。 
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图1  

说明： 

Z——轴距； 

C——传声器。 

5.4 尾板满载上升速度测量 

在作业噪声测量中，测量尾板上升时间，并测量车厢底板离地高度，测量结果记入附录表A.1。按

式（1）计算尾板满载上升速度，并记入附录A表A.1。 

 
u

t
tu

T

S
V   ......................................... (1) 

式中： 

Vtu——尾板满载上升速度，单位为毫米每秒（mm/s）； 

St——车厢底板离地高度，单位为毫米（mm）； 

Tu——尾板上升时间，单位为秒（s）。 

5.5 尾板加载前后位置变化量测量  

在作业噪声测量中，测量尾板上升时间，并测量车厢底板离地高度，测量结果记入附录表A.1。按

式（1）计算尾板满载上升速度，并记入附录A表A.1。 

 
u

t
tu

T

S
V   ......................................... (1) 

式中： 

Vtu——尾板满载上升速度，单位为毫米每秒（mm/s）； 

St——车厢底板离地高度，单位为毫米（mm）； 

Tu——尾板上升时间，单位为秒（s）。 

5.6 可靠性试验 

可靠性试验按QC/T 52的规定进行。 

5.7 纯电动密闭式桶装垃圾车电安全试验 

按照T/STACAES 002 的规定进行。试验记录记入附录A表A.1中。 
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6 检验规则 

6.1 抽样方式 

抽样方式应符合T/STACAES 002的规定。 

6.2 判定规则 

判定规则应符合T/STACAES 002的规定。 

6.3 出厂检验 

6.3.1 生产企业应按规定的项目对每辆密闭式桶装垃圾车进行出厂检验，检验合格并附有产品质量合

格证后方可出厂。 

6.3.2 出厂检验项目包括但不限于以下项目： 

a) 外观质量检查； 

b) 液压系统密封性检验。 

6.4 型式检验 

6.4.1 凡属下列情况之一时，应进行型式检验： 

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型时； 

b) 产品停产 3年后，恢复生产时； 

c) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

d) 出厂检验与定型检验有重大差异时。 

6.4.2 型式检验时，如属 6.2.1 中 a) 、b)两种情况，应按第 4章的内容和国家有关标准进行检验；

如属 6.2.1 中 c)、d)两种情况，可仅对受影响项目进行检验。 

7 标志、使用说明书 

7.1 标志 

密闭式桶装垃圾车应在明显部位固定产品标牌，标牌的固定、位置及型式应符合GB/T 18411的规定,

标牌的内容应符合GB 7258的规定，且产品标牌的位置应在使用说明书中指明。 

7.2 使用说明书 

7.2.1 使用说明书的编写应符合 GB/T 9969 的规定。 

7.2.2 使用说明书中，功能和动作符号应符合 GB/T 31012 的规定，其内容应包括以下部分。 

a) 产品型号、名称； 

b) 生产企业名称、详细地址； 

c) 产品的主要用途和适用范围； 

d) 技术特征； 

e) 结构特征和工作原理； 

f) 使用与操作； 

g) 维护与保养； 

h) 故障分析与排除。 

7.2.3 使用说明书中应有详细清晰的电路、气路以及液压原理图。 
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8 随车文件、运输和贮存 

8.1 随车文件 

密闭式桶装垃圾车的随车文件应包括但不限于以下内容： 

a) 产品合格证和底盘合格证； 

b) 使用说明书； 

c) 随车备件和附件清单。 

8.2 运输 

密闭式桶装垃圾车在铁路、公路或水路运输时,应以自驶或拖曳的方式上下车(船),若必须使用吊装

方式装卸时,应用专用吊具,防止损伤产品。 

8.3 贮存 

密闭式桶装垃圾车长期停放时,应将水、冷却液和燃油放尽,切断电源,锁闭车门窗、放置于通风干

燥及有消防设施的场所,并按产品使用说明书的规定进行定期保养。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

密闭式桶装垃圾车测试综合性能记录表 

表A.1 列出了密闭式桶装垃圾车测试综合性能记录的各项内容。 

表 A.1  密闭式桶装垃圾车综合性能测试记录表 

A 试验项目  试验车辆 □新购车辆 □次新车辆 

车辆信息 

品牌型号  生产企业名称  

底盘型号  车辆识别代号  

发动机型号  发动机排放标准  

b
电机型号   

b
电机号  

b
副电机型号   

b
副电机号  

b
电池组容量，Ah  

b
电池组总能量，kWh   

生产（购车）日期  里程表读数， km  

基本参数 

车辆总质量，kg  载质量， kg  

整备质量， kg 
公告值  

实测值  

外形尺寸（长×宽×高），mm 
公告值 ×          × 

实测值  

轴距，mm  

车厢内尺寸（长×宽×高）， mm  

车厢材质(品牌/型号/规格)  

尾板品牌/型号/规格  

装置操控方式 □液控    □气控    □电控    □其它 

试验条件 环境噪声，dB(A)   风速， m/s   

试验记录 

驾驶员耳旁噪声，dB(A)  

尾板升降作业噪

声 

位置 左 右 
平均值 

次数 1 2 3 1 2 3 

测量值，dB(A)        

尾板满载上升速

度 

次数 1 2 3 平均值 

尾板上升时间， s         

尾板离地高度， mm     

尾板满载上升速度

(计算值)， mm/s 
    

尾板加载前后位

置变化量， mm 

 

测量点 
次数 

平均值 
1 2 3 

左前角     
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表 A.1  密闭式桶装垃圾车综合性能测试记录表（续） 

试验项目  试验车辆 □新购车辆 □次新车辆 

 

 

  左后角    

 
右前角    

右后角    

砝码总质量, kg  静载时间,mim  

    

观

察

记

录 

序

号 
项目 判定 

1 助力转向装置 □有    □无  

2 装置操控方式 □液控  □气控    □电控 

3 所有外露黑色金属表面均进行防锈、防腐处理 □是    □否 

4 液压系统渗漏、卡滞现象 □有    □无 

5 工作平稳、可靠，无异常震动及响声 □是    □否 

6 车厢采用密闭式结构 □是    □否 

7 厢盖启闭无撞击、无窜动、无卡滞 □是    □否 

8 尾板液压系统设有防承载平台突然下降、倾翻的安全装置 □有    □无 

9 尾板设有防止承载平台自动下落或自动打开的机械锁紧装置 □有    □无 

10 尾板升降动作无撞击、无卡滞 □是    □否 

11 
b
动力蓄电池系统及动力系统的绝缘电阻不小于 1000Ω/V □是    □否 

12 

b
当 B 级电压的电路系统的绝缘电阻小于 500Ω/V 时，通过仪

表和远程监控提示，并用声或光信号报警及同时出现文字警示，

车辆具有断电保护功能 

□是    □否 

13 

b
按 GB 18384 的方法进行模拟涉水试验，试验后动力蓄电池系

统及动力系统绝缘电阻不小于 1000Ω/V 
□是    □否 

14 

b
动力蓄电池系统具有低电量报警功能，当剩余电量低于一定数

值时，车辆通过仪表显示并出现声或光等信号及文字警示 
□是    □否 

15 

b
安装在距地面 1000 mm（含）以下高度或在车厢外的 B 级电

压电气设备和与 B 级电压部件相连的连接器（充电口除外） 防

护等级不低于 IP67 

□是    □否 

16 

b
总质量大于等于 4500kg 的车辆在行驶过程中，当出现需要整

车主动断 B 级高压电的异常情况时，在车速大于 5 km/h 时宜保

持转向系统维持助力状态或至少保持转向助力状态 30 s 

□是    □否 

17 
b
动力蓄电池箱体(含接插件）防护等级达到 IP67 □是    □否 

18 

b
动力蓄电池系统每个电池箱体具有维修开关，可断开电池箱体

的高压回路
 □是    □否 

19 
b
动力蓄电池系统每个支路设置有熔断器进行保护 □是    □否 

20 

b
安装于底盘下方的动力蓄电池包采取防护措施，其防护等级达

到 IPXXB 
□是    □否 
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表 A.1  密闭式桶装垃圾车综合性能测试记录表（续） 

观

察

记

录 

21 

b
驱动电机及控制器具有防尘防水能力，电机及控制器的防护等

级不低于 IP67 
□是    □否 

22 
b
具备多个充电接口时，不执行充电工作的充电接口不带电 □是    □否 

23 
b
额载情况下，能在 20%的坡道上起步并通过 □是    □否 

24 
b
远程监控系统具备实时监测和报警 □是    □否 

注：
b
为纯电动密闭式桶装垃圾车填写内容。 

试验人员：                                                        试验日期： 

 

 

_________________________________ 
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