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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020给出的规定起草。

本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。

本文件由河南省仪器仪表学会团体标准专家委员会提出并归口。

本标准起草单位：河南机电职业学院、河南明华智能系统研究院有限公司、华北水利水电大学、河

南新工匠智能系统有限公司、河南明玺智能装备有限公司、郑州大华机电技术有限公司、洛阳鹰扬机电

科技有限公司、郑州世邦教育科技有限公司、河南焊研智能设备有限公司、洛阳博智自动控制技术有限

公司、北京华航唯实机器人科技股份有限公司、河南曦哲智能科技有限公司、河南豫之港科技有限公司、

北京理工大学。

本标准主要起草人：王云飞、李亚萍、高志廷、倪增磊、赵静、徐玉涛、刘春鹏、孟银娜、孔一君、

张黎燕、毛望军、王辉、冯晓鹏、刘继广、张艳艳、张世欣、李昂、李顺利、谢丽、苏明、刘方方。
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引  言

0.1 目标

本文件是为了适应商超散装商品称重计价应用的智能化、省时省力和环保的需要而制定的。

0.2 相关专利情况说明

本文件的发布机构提请注意，声明符合本文件时，可能涉及到6.1、6.2、6.3、6.4、6.5、6.6、

7.1、7.2、7.3、7.4中相应内容的相关专利的使用。

本文件的发布机构对于该专利的真实性、有效性和范围无任何立场。

该专利持有人已向本文件的发布机构承诺，他愿意同任何申请人在公平合理且无歧视的条款和条

件下，就专利授权许可进行谈判。该专利持有人的声明已在本文件的发布机构备案。

表1中列出的专利权人持有本文件涉及的专利信息。

表 1

专利号 专利持有人 地址

CN211178705U 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

CN210321968U 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

CN210091313U 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

CN110483927A 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

CN108537280A 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

CN108520280A 河南机电职业学院 河南省郑州市新郑市泰山路

请注意除上述专利外，本文件的某些内容仍可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的

责任。
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智能识别电子计价称

1 范围

本文件给出了智能识别电子计价秤的产品分类、计量要求、技术要求、试验方法、检测规则和标志、

包装、运输、贮存。

本文件适用于称重传感器为转换元件并带有载荷承载器、视觉识别单元和打印的电子计价秤。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 191 包装储运图示标志（GB/T 191-2000，eqv ISO 780:1997）

GB/T 5271.28 信息技术 词汇 第28部分：人工智能 基本概念与专家系统

GB/T 6388 运输包装收发货标志

GB/T 7551 称重传感器

GB/T 7722 电子台案秤

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件

GB/T 14250 衡器术语

GB/T 50034 建筑照明设计标准

QB 1563 衡器产品型号编制方法

3 术语和定义

GB/T 5271.28、GB/T 7722 和 GB/T 14250 规定的以及以下的术语和定义适用于本文件。

3.1

散装商品 bulk goods

无预先定量包装，需称重销售的商品，包括无包装和带非定量包装的商品。以下简称“商品”。

3.2

种类识别 species identification

利用计算机对商品的图像进行处理、分析和理解，以分辨不同种类的目标和对象。

3.3

平衡稳定 balance and stability

商品置于载荷承载器上后，商品稳定后，称重传感器达到新的稳定状态。

4 型号

4.1 产品型号及组成

产品型号按 QB 1563 的规定及以下内容编制。
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型式代号（推荐性）

修改序号（必要时）

最大称量或者规格

示值形式

传力结构或转换特征

像素数

类别

图像颜色

4.2 图像颜色

在智能识别中相机拍出颜色为彩色用大写字母C表示，为黑白色时用大写字母W表示。

4.3 像素数

像素数据取：30,130,200,300,500,900,1200,1400,1600,2000,2500,分别表示30万像素，130万像

素，200万像素，300万像素，500万像素，900万像素，1200万像素，1400万像素，1600万像素，2000

万像素，2500万像素。

5 计量要求

计量要求按 GB/T 7722-2005 5 节的规定执行。

6 技术要求

GB/T 7722-2005 6 节规定的以及以下内容。

6.1 环境要求

6.1.1 照度

在秤的技术说明标志中，没有说明特定的工作照度，则秤应在200±20～500±20Lux照度界限内保

持其识别效果。

6.1.2 遮挡

商品上表面被遮挡面积占比不大于30%，需保持其识别效果。

6.1.3 识别单元

相机拍照像素数大于等于30万，相机拍出的图片分辨率大于10像素/mm。

6.2 功能要求

a)识别的准确率应达到99%以上。

b)对同一种商品，多次识别所得结果应一致。

6.3 抗干扰要求

商品上表面被遮挡面积占比大于 30%时，应能检测出存在遮挡干扰，并能自动提供一个可听到或
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可见到的信号，直至遮挡干扰消除为止。

6.4 打印

打印内 容 除 了 GB/T 7722-2005的规定外，还应包括：

a) 识别结果以文字记载商品名称的形式打印在小票上；

b) 识别结果对应的商品货号及单价、称取的重量及总价以数字的形式打印在小票上。

c) 通过计算机视觉获取商品种类的标识，也应打印在小票上。

6.5 识别计价周期

从把商品置于承载器上，稳定后，到打印完成的时间应小于等于 2s。

7 试验方法

GB/T 7722-2005 7节规定的以及以下内容。

7.1 外观检查

7.1.1 说明标志

铭牌：制造商的名称和商标、产品名称与型号、制造编号、识别计价周期、称重准确度等级、最大

称量、最小称量、制造许可证标志与编号。

说明书：制造厂商的名称和商标、产品名称与型号、视觉识别准确率、识别计价周期、称重准确度

等级、最大称量、最小称量、，最大除皮量、工作温度范围、制造许可证标志与编号、团体标准编号。

7.1.2 结构

检查智能识别电子计价秤的各部分单元（包括识别单元），对照文件审查是否符合要求，目测检查

零部件是否有缺陷。

7.2 性能测试

GB/T 7722-2005 7.2节规定的以及以下内容。

7.2.1 一般条件

各种测试应在正常条件下进行，每一种测试独立进行，测试之间不交叉。

7.2.2 照度测试

在大气条件下，将秤置于本文件6.1.1限定的稳定的照度下保持30s后，按照本文件7.2.2进行识别测

试。照度测试顺序如下：

a) 在6.1.1限定的照度中取值；

b) 在6.1.1限定的照度以外取值；

c) 按照本文件7.2.2进行识别测试；

试验室空间的空气相对湿度应不超过20g/m3，除非操作说明另有规定。

每个照度的测试都应有不少于20种商品的识别测试，每个照度下每种商品的测试都经历：被测秤达

到稳定的照度——保持30s——预载——识别测试——卸载。

7.2.3 识别准确率测试

将秤置于稳定的环境中、200±20～500±20Lux照度下，准确率测试顺序如下：

a) 选择不少于20种商品；

b) 被测秤达到待识别状态，从商品中随机挑 1 种，手工把其置于承载器上；
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c) 到达平衡状态后，触发识别装置拍照和识别；

d) 识别结果等信息打印在小票上，查看识别结果并记录；

e) 重复步骤b)～d)，直至所有商品的识别次数不少于100次，并全部记录结果；

f) 计算准确率，准确率=识别准确的次数/（商品种类数*识别次数）。

7.2.4 识别重复性测试

将秤置于稳定的环境中、200±20～500±20Lux标准照度下，重复性测试顺序如下：

a) 随机选择 5 种商品，随机排列 5 种商品的测试次序；

b) 被测秤达到待识别状态，手工把 1 种商品其置于承载器上；

c) 到达平衡状态后，触发识别装置拍照和识别；

d) 识别结果信息打印在小票上，查看识别结果并记录；

e) 把商品从承载器上取下；

f) 再重复步骤b)～e)4次，对比5次的识别结果，如果5次识别结果不一致，判本次测试不通过；

g) 依次测试5种商品，如果有1种或1种以上商品测试不通过，应停止测试，判重复性测试不通过。

7.3 干扰性测试

GB/T 7722-2005 7.4节规定的以及以下内容。

将秤置于稳定的环境中，通过本文件7.2.2的测试后，按以下顺序进行干扰性能测试。

a) 测试人员用遮盖物遮挡商品部分上表面，但是被遮挡面积占比不大于 30%；

b) 用遮盖物遮挡商品部分上表面，但是被遮挡面积占比不大于30%；

c) a)与b)交替进行，每种干扰方法进行不少于10次，记录每次的识别结果。

在干扰的情况下，识别错误的次数大于等于1次，此时判不通过。

7.4 识别计价周期测试

将秤置于稳定的环境中，通过本文件7.2.2的测试后，按以下顺序进行识别计价周期测试。

a) 随机选择不少于20种商品；

b) 被测秤达到待识别状态，从所选商品中随机挑1种，手工把其置于承载器上，开始记录时间；

c) 到达平衡状态后，触发识别装置拍照和识别；

d) 识别结果等信息打印完成，结束记录时间；

e) 重复步骤b)～d)共不少于100次，要求每种商品至少记录1次识别计价周期；

f) 统计所有数据，如果有1次或以上大于20s，此时判不通过。

8 检测规则

GB/T 7722-2005 8节规定的以及以下出厂检的测试项目，见表2。

表 2

序 号 项 目 技 术 要 求 试 验 方 法

1 照度 6.1.1 7.2.2

2 识别准确率 6.2 7.2.3

3 识别重复性 6.2 7.2.4

4 干扰性能 6.3 7.3

5 识别计价周期 6.5 7.4

9 标志、包装、运输、贮存
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GB/T 7722-2005 9节规定的以及以下内容。

9.1 说明标志的内容

a) 视觉识别标志；

b) 识别计价周期。

_________________________________
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河南省仪器仪表学会
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河南省仪器仪表学会标准化专家委员会编印
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