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前    言 

本文件按照GB/T 1.1—2020给出的规则起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。 

本文件由绍兴市标准化研究院牵头组织制定。 

本文件主要起草单位：浙江中清大建筑产业化有限公司。 

本文件参与起草单位（排名不分先后）：中产清绿科技有限公司、中远清建装配式建筑有限公司、

研预（上海）建筑工程设计事务所、绍兴市标准化研究院、浙江省混凝土协会装配式预制构件分会、绍

兴建筑产业现代化发展联盟、绍兴文理学院、上海闵联临港联合发展有限公司、同创工程设计有限公司、

浙江力维钢结构技术有限公司、浙江环宇建设集团有限公司、天津市春鹏预应力钢绞线有限公司、济宁

兖州区天合新型建材有限公司、浙江益森科技股份有限公司、绍兴市标准化协会。 

本文件主要起草人：应森源、徐科杰、孙一栋、张瑛、孙潇飞、何余良、朱伟明、张建军、孙祝军、

李伟锋、俞福利、童仙敏、管东华、裘卫明、茹越强、汪青磊、杨宗明、徐梁、孙超、董涌波、郑维琴、

单红峰、梁莎莎、钱云江、相益明、许亮、张静。 

本文件评审专家组长：余建明。 

本文件由绍兴市标准化研究院负责解释。 
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预应力混凝土空心板 

1 范围 

本文件规定了预应力混凝土空心板的规格尺寸与标记、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、

标志、堆放、运输和产品合格证、质量承诺。 

本文件适用于抗震设防烈度不大于8度、环境类别为一类及二a类的工业与民用建筑用预应力混凝土

空心板（以下简称空心板）。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 175  通用硅酸盐水泥 

GB/T 5223  预应力混凝土用钢丝 

GB/T 5224  预应力混凝土用钢绞线 

GB/T 50081  混凝土物理力学性能试验方法标准 

GB/T 50107  混凝土强度检验评定标准 

GB 50119  混凝土外加剂应用技术规范 

GB 50204  混凝土结构工程施工质量验收规范 

JGJ 52  普通混凝土用砂、石质量及检验方法标准 

JGJ 63  混凝土用水标准 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 规格尺寸与标记 

4.1 规格尺寸 

空心板的主要规格尺寸见表1。 

4.2 推荐规格尺寸 

4.2.1 高度宜为 100 mm、120 mm、150 mm、180 mm、200 mm、250 mm、300 mm、380 mm。  

4.2.2 标志宽度宜为 600 mm、900 mm、1 200 mm。 

4.2.3 用做楼板的空心板标志长度不宜大于高度的 40 倍，用作屋面板的空心板标志长度不宜大于高度

的 50 倍。 
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表1 空心板主要规格尺寸 

高度 

mm 

标志宽度 

mm 

标志长度 

m 

100 500、600、900、1 200 3.0、3.3、3.6、3.9、4.2、4.5、4.8、5.1 

120 600、900、1 200 3.0、3.3、3.6、3.9、4.2、4.5、4.8、5.1、5.4、5.7、6.0 

150 600、1 200 4.5、4.8、5.1、5.4、5.7、6.0、6.3、6.6、6.9、7.2、7.5 

180 600、1 200 4.8、5.1、5.4、5.7、6.0、6.3、6.6、6.9、7.2、7.5、7.8、8.1、8.4、9.0 

200 600、1 200 
5.1、5.4、5.7、6.0、6.3、6.6、6.9、7.2、7.5、7.8、8.1、8.4、8.7、9.0、9.6、

10.2 

240 

250 
600、1 200 

5.7、6.0、6.3、6.6、6.9、7.2、7.5、7.8、8.1、8.4、8.7、9.0、9.3、9.6、9.9、

10.2、10.8、11.4、12.0、12.6 

300 600、1 200 
6.9、7.2、7.5、7.8 、8.1、8.4、8.7、9.0 、9.6、10.2、10.8、11.4、12.0、12.6、

13.2、13.8、14.4、15.0 

360 

380 
600、1 200 

8.4、9.0、9.6、10.2、10.8、11.4、12.0、12.6、13.2、13.8 、14.4、15.0、15.6、

16.2、16.8、17.4、18.0 

4.3 空心板截面 

4.3.1 形状 

空心板截面可采用圆孔或其他异形孔形式，圆孔及异形孔的截面示意图见图1、图2。孔形尺寸应能

满足空心板混凝土成形要求、受力计算要求。 

 

 

说明： 

b——板宽，mm； 

b1——边肋宽度，mm； 

b2——中肋宽度，mm； 

h——板高，mm； 

t1——板面厚度，mm； 

t2——板底厚度，mm。 

图1 圆形孔空心板截面示意 
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注：各符号的含义同图1。 

图2 异形孔空心板截面示意 

4.3.2 尺寸 

空心板截面各部位尺寸应符合表2的规定。 

表2 空心板截面各部位尺寸 

单位：mm 

h b1 b2 t1 t2 

100、120、150、180、200 ≥25 ≥25 ≥20 ≥20 

240、250、300、360、380 ≥30 ≥30 ≥25 ≥25 

4.4 标记 

空心板的标记由代号、板高、预应力筋代号、板轴跨（100 mm）、钢绞线根数组成，其表示方法如

下： 

SP  ××  ××  ××  ×× 

                                          钢绞线根数 

                                                板轴跨（100 mm） 

                                            预应力筋代号 

                                                 板高（10 mm） 

                                          空心板代号 

注：预应力配筋以英文字母A、B、C、D标记。A代表直径为12.7 mm的1860 MPa七股钢绞线，B代表直径为11.1 mm的1 860 

MPa七股钢绞线，C代表直径为9.5 mm的1 860 MPa七股钢绞线，D代表直径为8.6 mm的1 570 MPa三股钢绞线。 

4.5 标记示例 

示例1：板高250 mm、轴跨8.4 m、钢绞线8根、预应力筋代号A的空心板型号为SP25A8408。 

示例2：板高200 mm、轴跨6.8 m、钢绞线10根、预应力筋代号B的空心板型号为SP20B6810。 

示例3：板高150 mm、轴跨4.8 m、钢绞线10根、预应力筋代号C的空心板型号为SP15C4810。 

5 基本要求 

5.1 设计研发 

应依据客户需求，开展计算机辅助的深化设计，个性化定制不同长度、强度的空心板。 

5.2 原材料 
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5.2.1 混凝土 

5.2.1.1 混凝土的原料应符合 GB 175、JGJ 52、JGJ 63、GB 50119 的相关要求。 

5.2.1.2 混凝土强度等级不应低于 C40。混凝土强度的检验评定应符合 GB/T 50107 的规定，试验方法

应符合 GB/T 50081 的规定。 

5.2.2 钢材 

5.2.2.1 预应力筋应符合 GB/T 5223、GB/T 5224 及其他相关国家标准的规定。不同规格空心板的预应

力筋种类可参见表 3。 

表3 不同规格空心板的预应力筋种类 

板高 

mm 
预应力筋种类 

公称直径 

mm 

100、120 1 570 MPa 三股钢绞线、螺旋筋 8.6 

150 
1 570 MPa 三股钢绞线、1 860 MPa 七股

钢绞线 
8.6、9.5 

180、200、240、250、300、360、380 1 860 MPa 七股钢绞线 9.5、11.1、12.7、15.2 

 

5.2.2.2 钢筋、钢丝和预埋件钢材应有产品合格证、出厂检验报告和进厂复检报告，并应严格按钢号、 

规格堆存，不得混淆，同时应防止锈蚀和污染。进厂复检应符合 GB 50204 的有关规定。 

5.3 工艺及装备 

5.3.1 放松预应力钢绞线时板的混凝土立方体抗压强度应达到设计混凝土强度等级值的 75 %，并应同

时在两端左右对称放张，不应采用骤然放张。 

5.3.2 应采用干硬性混凝土冲捣挤压一次成型，连续大批量叠合生产、无需模板、无需蒸汽养护的先

进工艺。 

5.3.3 应对混凝土搅拌站的骨料堆场、配料仓、搅拌机筒仓、传送带、进料口等进行封闭处理，并用

喷淋降尘。 

5.4 检验检测 

5.4.1 应配备水泥细度负压筛析仪、电液伺服材料试验机、水泥恒温恒湿标准养护箱、混凝土抗渗仪

和全自动压力试验机等检测设备。 

5.4.2 应开展钢筋保护层厚度和混凝土抗压强度、承载力检验系数和抗裂检验系数等项目的检验检测。 

6 技术要求 

6.1 构造要求 

6.1.1 预应力筋之间的净间距对螺旋肋钢丝不应小于 15 mm，对七股钢绞线不应小于 25 mm，且不应小

于钢筋公称直径的 1.5 倍。 

6.1.2 预应力筋与空心板内孔净间距不应小于钢筋公称直径，且不应小于 10 mm。 

6.2 施加预应力的技术要求 
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6.2.1 预应力筋的张拉控制应力应符合设计要求。预应力筋张拉锚固后实际建立的预应力总值与检验

规定值的偏差不应超过±5 %。 

6.2.2 浇筑混凝土前发生断裂或滑脱的预应力筋应予以更换。 

6.3 外观 

空心板的外观质量应符合表4的规定。 

表4 外观质量 

项目 指标要求 检验方法与手段

露筋 预应力筋 不应有 目测 

蜂窝 
主要受力部位 不应有 

目测、尺量 
次要部位 总面积不超过所有构件面面积的 1%，每处不应超过 0.01 m2 

孔洞 任何部位 不应有 目测 

板底麻面、掉皮 任何部位 
板底不应有超过 1 mm 深的麻面，板侧允许有露骨料，不应

有掉皮 
目测、尺量 

裂缝 

板面横向裂缝 不应有 

目测、刻度放大

镜测量 

板面纵向裂缝 不应有 

板底裂缝 不应有 

肋裂缝 不应有 

钢绞线回缩值 板切割端部 
所有钢绞线回缩平均值不应大于 2 mm，且单根钢绞线回缩值

不应大于 3 mm 
目测、尺量 

注：对不影响结构性能及安装使用性能的外观质量缺陷，允许采用提高一个强度等级的细石混凝土、水泥砂浆或修

补剂及时修补；对经过处理的部位，应重新检查验收。 

6.4 尺寸偏差 

空心板的尺寸允许偏差应符合表5的规定。 

表5 尺寸偏差 

单位：mm 

项目 允许偏差 检验方法 

规格尺寸 

板长 ±5 
用尺量测平行于板长度方向

的任何部位 

板宽 ±2 
用尺量测垂直于板长度方向

底面的任何部位 

板高 ±2 
用尺量测与长边竖向垂直的

任何部位 

肋宽 ±2 用尺量测 

对角线 10 用尺量测板面两个对角线 

外形 表面平整 ≤2 
用2 m靠尺和塞尺，量测靠尺

与板面两点间的最大缝隙 
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表5 （续） 

项目 允许偏差 检验方法 

外形 
侧向弯曲 L/1 000且≤5 

拉线用尺量测，侧向弯曲最

大处 

翘曲 L/750 用调平尺在板两端量测 

预应力筋 

主筋保护层厚度 
-3 

+5 

用尺或用钢筋保护层厚度测

定仪量测 

主筋在板宽方向的中心线位

置偏差 
±5 用尺量测板端面 

预埋件 

预埋件中心位置 ±5 
用长量测纵、横两个方向中

心线，取其中最大值 

与混凝土平面高差 
-3 

0 
用平尺和钢板尺量测 

预埋螺母 ±5 用平尺和钢板尺量测 

预留孔洞 

中心线位置 ±5 用平尺和钢板尺量测 

尺寸规格 
0 

+10 
用平尺和钢板尺量测 

注：“L”为空心板的标志长度。 

6.5 结构性能 

结构性能中承载力检验系数不应小于1.38，抗裂检验系数不应小于1.00，其他指标应符合设计要求

及GB 50204的有关规定。 

7 试验方法 

7.1 构造要求 

构造要求中的所有尺寸可用直尺检查。 

7.2 施加预应力的技术要求 

预应力筋实际建立的预应力总值的检验，应采用千斤顶或张拉应力测定仪器在张拉后1 h量测检查。 

7.3 外观 

外观的检验方法见表4。 

7.4 尺寸偏差 

尺寸偏差的检验方法见表5。 

7.5 结构性能 

结构性能的试验方法应符合设计要求及GB 50204的有关规定。 

8 检验规则 
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8.1 型式检验 

8.1.1 当有下列情况之一时，应进行型式检验： 

——对新产品的鉴定性检验； 

——首次投入生产的试制定型鉴定时； 

——设计、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时； 

——出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

——正常生产的周期性检验，每年一次； 

——上级质量监督检查机构提出检验要求时。 

8.1.2 型式检验项目包括第 6章规定的全部技术指标要求。 

8.1.3 根据检验条件的规定确定检验批量。检验与复检规则按 GB 50204 的规定进行。 

8.2 出厂检验 

8.2.1 出厂检验项目包括外观、尺寸偏差、结构性能。 

8.2.2 检验批量、抽样数量与复检规则等应符合 GB 50204 的规定。 

9 标志、堆放、运输和产品合格证 

9.1 标志 

空心板应有出厂标志，其内容包括： 

——制造厂名称或商标； 

——标记； 

——生产日期（年、月、日）； 

——检验合格章。 

9.2 堆放 

9.2.1 空心板应按型号、品种和生产日期分别堆放。 

9.2.2 空心板堆放时的支垫位置应符合设计要求，设计无规定时垫木应放在距板端 200 mm～300 mm 处，

并应上下对齐，垫平垫实，不应有一角脱空现象。 

9.2.3 堆放场地应平整夯实，堆放层数不宜超过 10 层，高度不宜超过 2.5 m。 

9.3 运输 

空心板装运时的吊装、支垫位置和方法应符合空心板的受力状态，并符合设计要求。 

9.4 产品合格证 

空心板出厂时应签发产品合格证，合格证应包括以下内容： 

——合格证编号； 

——采用设计图纸的名称和编号； 

——制造厂名称、商标、生产日期； 

——型号、规格和数量； 

——混凝土、预应力筋力学性能的检验结果； 

——外观质量和尺寸偏差的检验评定结果； 

——检验部门盖章。 
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10 质量承诺 

10.1 服务部门应安排技术人员对用户进行技术交底，并由专业的技术人员现场指导安装。 

10.2 非因操作不当或外部不可抗拒的因素造成的质量问题导致产品不能正常工作时，制造商应根据用 

户的需求协助维修或更换。 

10.3 若用户对产品质量提出异议，制造商应在 24 小时内响应，并及时提供解决方案。 
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