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	电锤在旋转设备上，按电锤旋转测试要求进行耐久测试。电锤负载净时间应符合4.1条规定。
	电锤（镐）负载耐久测试后，立即进行电气强度试验，应符合GB/T 3883.1—2014中第17章的规定。
	试验期间允许更换碳刷，并按正常使用方式对工具加注润滑油脂。

	实用操作
	电锤实用操作按电锤实用操作要求进行测试，电锤实用操作净时间应符合4.1条规定。
	电镐实用操作按电镐实用操作要求进行测试，电镐实用操作净时间应符合4.1条规定。

	螺钉的表面处理
	材料有害物质要求
	电锤（镐）产品使用材料中铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚及邻苯二甲酸脂中的含量不超过表2的规定值。
	电锤（镐）产品使用材料中所含多环芳烃物质的含量不超过表3的规定值。与皮肤接触时间超过30秒的部件应符合二类要求；与皮肤接触时间少于30秒的部件或与皮肤没有接触的部件应符合三类要求。


	试验方法
	外观检查
	噪声试验
	试验按GB/T 4583—2007的规定进行。测量时电锤(镐)额定电压下施加负载运行。试验结果应符合6.4条的规定。
	电锤（镐）空载运行15分钟后，应无尖叫、风鸣等杂音或异音；配上相应的凿子做冲击测试时，应无尖叫、风鸣等杂音或异音。

	换向火花的检查
	基本参数测量
	电锤在额定电压下，用电锤铭牌规定的最大混凝土钻孔直径的80％的钻头，在C30号混凝土试块上钻削1分钟，同时在钻削方向施以8 N的固定重力，测量其钻孔深度并换算成钻孔体积。同时，测量电锤钻孔时的输入电流和功率。共分别进行5次操作，去掉最高值和最低值，取剩余三个数值平均值。钻削率须满足4.1条中表1的要求。
	电镐用C50号混凝土进行测量。测量结果应符合4.1和6.7条的规定。

	脱扣力矩检查
	电锤装夹到传感器脱扣仪上，启动电锤，读取显示屏上的数值，共进行5次操作，取平均值。测量结果应符合4.1条规定。
	按7.5.1条的装夹方式，开机3秒，停止15秒为一个周期，应达到15000个周期。紧接着用标称最大的钻头在C30号混凝土上，打深度400 mm的孔，电锤应不出现脱扣。测量结果应合4.1条规定。

	电磁兼容
	发热试验
	电源线检查
	插头耐电压测验
	电锤（镐）头部的结构检查
	用手将符合GB/T 6335.1—2010中所列与头部结构一致的某型标准钻杆插入电锤头部，滑动夹组锁定钻杆后检查头部结构。
	用手将符合GB/T 6335.1—2010中所列与头部结构一致的某型标准钻杆插入电镐头部，锁定电镐上的钎卡装置后检查头部结构。
	检查结果应符合6.10条规定。

	功能转换检查
	负载耐久测试
	实用操作测试
	跌落测试
	10公斤以下的电锤（镐）1米高不同点各跌一次，共3次，试验后不影响电气、机械安全，功能正常。
	10公斤以上电锤（镐）装上最长钻头（凿）不同部位倾倒3次，试验后不影响电气、机械安全。

	其余试验方法
	材料有害物质检查
	铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚6项ROHS限用物质的检测按GB/T 26125—2011和GB/T 29783—2013中相应规定进行。结果应符合6.15.1的要求。
	邻苯二甲酸盐4项限用物质的检测按EPA 3540C-1996和EPA 8270D-2014相应规定进行。结果应符合6.15.1的要求。
	多环芳烃18项的检测按GB T 29784.2—2013中相应规定进行。结果应符合6.15.2的要求。


	检验规则
	每台电锤（镐）应经质量检验部门按本标准的规定试验合格后才能出厂，出厂时应附有证明产品质量合格的文件。
	产品例行检验项目由检验员按规程进行检验。检验项目见表4。
	产品出厂检验项目由检验员按规程进行检验。检验项目见表4。
	产品定期检查试验项目由试验室按规程进行检试验。检验项目见表4。
	型式试验按表4中规定的检试验项目及顺序进行，试验由第三方试验室进行。除需用提供零件试样（如防锈试验的电刷弹簧、螺钉及开关和内部布线上的套管等）进行有关试验外，其余项目应尽可能在同一台样机上进行，并应通过全部试验。

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	随机文件和附件
	每台电锤（镐）出厂时应附有下列文件和附件：
	使用操作维护说明书应至少有下述内容：

	包装
	外包装上的标记应符合GB/T 191—2008 的规定。
	电锤（镐）包装必须牢靠，以防止运输过程中发生意外的碰伤。
	包装场所保持清洁，确保包装箱内无杂物、毛发、昆虫等异物混入。
	使用的包装箱和内衬材料应满足技术文件要求的趺落要求。

	贮存
	电锤（镐）贮存在空气干燥、通风良好、无有害气体侵入的库房内；环境温度0 ℃～40 ℃；相对温度≤75％。严禁与酸、碱类化学药品存放在一起。
	电锤（镐）应按型号分类存放，堆码高度应考虑包装箱承受强度，并便于取放，不得超过堆码极限，防止挤压和倒垛损坏。

	运输
	电锤（镐）搬运必须轻拿轻放，堆码整齐，严禁翻滚和抛掷。
	在运输过程中，应防止剧烈震动、挤压、雨淋。


	质量承诺
	生产厂家应建立相应的质保大纲和程序。
	产品出厂时应提供必要的安装或装配说明和图解，操作、维护及保养说明。
	用户按照说明书的规定，在正确地运输存放和使用的情况下，如产品在4个月内出现因质量问题而产生的损坏或不能正常工作时，厂家无偿为用户修理机器或更换易损零部件。
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