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前	 	 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020的规定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由浙江省品牌建设联合会提出并归口。 

本文件由台州市标准化研究院牵头组织制定。 

本文件主要起草单位：浙江伟星光学有限公司。 

本文件参与起草单位（排名不分先后）：台州市标准化研究院、台州市吉星安全防护用品有限公司、

临海市劳尔机械有限公司。 

本文件主要起草人：汪山献松、陈标新、赵卫萍、应献、陈璋。 

本文件评审专家组长：施进。 

本文件由台州市标准化研究院负责解释。
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眼镜镜片 光致变色光学树脂镜片 

1 范围 

本文件规定了光致变色光学树脂镜片的术语和定义、分类、基本要求、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输和贮存及质量承诺。 

本文件适用于具有光致变色光学性能的高分子材料制成的眼镜镜片。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 2828.1—2012  计数抽样检验程序  第 1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计划 

GB 10810.1—2005  眼镜镜片  第 1 部分：单光和多焦点镜片 

GB 10810.2—2006  眼镜镜片  第 2 部分：渐变焦镜片 

GB 10810.3—2006  眼镜镜片及相关眼镜产品  第 3 部分：透射比规范及测量方法 

GB 10810.4  眼镜镜片  第 4 部分：减反射膜规范及测量方法 

GB 10810.5  眼镜镜片  第 5 部分：镜片表面耐磨要求 

GB/T 26397  眼科光学  术语 

QB 2457—1999  太阳镜 

QB/T 2506—2017  眼镜镜片  光学树脂镜片 

3 术语和定义 

GB 10810.1—2005、GB 10810.2—2006、GB 10810.3—2006、GB 10810.4、GB 10810.5、GB/T 26397、

QB 2457—1999、QB/T 2506—2017 界定的术语和定义适用于本文件。 

4 分类 

按照产品面型设计分： 

a) 单光和多焦点镜片； 

b) 渐变焦镜片。 

5 基本要求 

5.1 设计研发 

5.1.1 应采用辅助设计软件对树脂镜片造型进行设计和优化的能力。 

5.1.2 应采用光学设计软件对镜片膜层进行设计，模拟实现产品的膜层优化。 
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5.1.3 应采用树脂原料复配技术，实现树脂原料加工成型后树脂镜片变色功能。 

5.2 原材料 

树脂镜片所用的树脂原料色度指标≤20。 

5.3 工艺与装备 

5.3.1 应采用全自动合模机合成模具。 

5.3.2 应采用光学真空镀膜设备对镜片进行真空镀膜，以增加镜片的透过率。 

5.3.3 应采用全自动加硬设备对镜片进行表面硬化处理，增加镜片表面硬度。 

5.4 检验检测 

应具备焦度计、镜片测厚仪、镜片磨擦仪、落球测定仪、分光光度计等设备，对基本性能、几何尺

寸、耐磨性、抗冲击性能、透射比性能、折射率、阿贝数等技术指标的检测。 

6 技术要求 

6.1 基本性能 

6.1.1 单光及多焦点镜片远用区的顶焦度偏差应符合 GB 10810.1—2005 中 6.1 的规定。 

6.1.2 多焦点镜片的子镜片顶焦度偏差应符合 GB 10810.1—2005 中 6.4 的规定。 

6.1.3 柱镜轴位偏差适用于多焦点眼镜镜片以及附有预定方位的单光眼镜镜片，如棱镜基向设定、梯

度染色等镜片，其允许偏差符合 GB 10810.1—2005 中 6.2 的规定。 

6.1.4 光学中心和棱镜度偏差应符合 GB 10810.1—2005 中 6.3 的规定。 

6.1.5 表面质量和内在疵病应符合 GB 10810.1—2005 和 GB 10810.2—2006 中相关的规定。 

6.2 几何尺寸 

6.2.1 镜片的直径应符合 GB 10810.1—2005 中相关的规定。 

6.2.2 镜片基准点的厚度应不小于
 
1.0 mm。 

6.2.3 基准点厚度偏差的极限值为±0.3 mm。 

6.2.4 子镜片的各尺寸（宽度、深度和过渡区深度）偏差的极值为±0.5 mm。作为一副镜片，子镜片

的各尺寸（宽度、深度和过滤区深度）相互偏差不大于
 
0.7 mm。 

6.3 镜片透射比 

可见光透射比τv(0)≥90 %，15 min光照射后变色状态下的透射比τv(15)≤30 %。 

6.4 光致变色响应值 

可见光透射比τv(0)和15 min光照射后变色状态下的透射比τv(15)的比值不应小于
 
4.8，差值不小

于60 %。 

6.5 有关交通讯号识别的透射比特性 

6.5.1 色极限应符合 QB 2457—1999 中 5.5.3.1 的规定。 

6.5.2 镜片的交通信号透射比应符合 QB 2457—1999 中 5.5.3.2 的规定。 

6.6 耐磨性 
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应符合 GB 10810.5 的规定。 

6.7 折射率（n） 

测量值与标称值的允差为±0.004。 

注：n可为nd或ne，但必须标明其基准波长（d谱线或e谱线，本文件推荐使用d谱线）。 

6.8 阿贝数（v） 

测量值与标称值的允差为±4 %。 

注：v可为vd或ve，但必须标明其基准波长（d谱线或e谱线，本文件推荐使用d谱线）。 

6.9 紫外线透过率 

紫外线透过率应符合 1 %＜τSUVA≤5 %。 

6.10 阻燃性 

阻燃性应符合 QB/T 2506—2017 中 5.8 的规定。 

6.11 抗冲击性能 

抗冲击性能应符合 QB/T 2506—2017 中 5.9 的规定。 

7 试验方法 

7.1 试验条件 

应符合 QB/T 2506—2017 中 6.1 的规定。 

7.2 基本性能 

7.2.1 单光及多焦点镜片远用区的顶焦度偏差按 GB 10810.1—2005 中 6.1 的规定检验。 

7.2.2 多焦点镜片的子镜片顶焦度偏差按 GB 10810.1—2005 中 6.4 的规定检验。 

7.2.3 柱镜轴位偏差按 GB 10810.1—2005 中 6.2 的规定检验。 

7.2.4 光学中心和棱镜度偏差按 GB 10810.1—2005 中 6.3 的规定检验。 

7.2.5 表面质量和内在疵病按 GB 10810.1—2005 和 GB 10810.2—2006 中相关的规定检验。 

7.3 几何尺寸 

7.3.1 镜片直径可用游标卡尺测量。 

7.3.2 镜片厚度可用厚度测定仪在镜片凸面的基准点上，且与该表面垂直地进行测定。 

7.3.3 子镜片尺寸按 GB 10810.1—2005 中 6.5 的规定测量。 

7.4 镜片透射比 

按GB 10810.3—2006中6.6规定检验。 

7.5 交通信号识别的透射特性 

按QB 2457—1999中6.2.3的规定检验。 

7.6 耐磨性 
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按GB 10810.5的规定检验。 

7.7 折射率、阿贝数 

按QB/T 2506—2017中6.6的规定检验。 

7.8 紫外线透过率 

按GB 10810.3—2006中6.5的规定检验。 

7.9 阻燃性 

按QB/T 2506—2017中6.8的规定检验。 

7.10 抗冲击性能 

按QB/T 2506—2017中6.9的规定检验 

8 检验规则 

8.1 批量 

以同一次交付的同一种规格的产品经检验合格后，根据测量参数视为同一种规格的同一批量产品。 

8.2 检验分类 

检验分出厂检验和型式检验两种。 

8.3 出厂检验 

8.3.1 批量生产的产品按 GB/T 2828.1—2012 中的一次抽样方案进行。 

8.3.2 对表
 
1
 
中序号

 
1
 
到序号

 
2
 
项目进行验收时，采用一般检查水平Ⅱ，接收质量限（AQL）为

 
4.0。 

8.3.3 出厂检验的项目见表 1，如有不合格项，则判该批产品为不合格。 

表1 检验项目 

序号 检验项目 技术要求 试验方法 出厂检验 型式检验 

1 基本性能 5.1 6.2 ● √ 

2 几何尺寸 5.2 6.3 ● √ 

3 镜片透射比 5.3 6.4 ○ √ 

4 交通信号识别的透射特性 5.5 6.5 ○ √ 

5 耐磨性 5.6 6.6 ○ √ 

6 折射率、阿贝数 5.7、5.8 6.7 ○ √ 

7 紫外线透过率 5.9 6.8 ○ √ 

8 阻燃性 5.10 6.9 － √ 

9 抗冲击性能 5.11 6.10 ○ √ 

注：“●”表示全检，“○”表示抽样检验，“√”表示检验项目，“－”表示非检验项目。 

8.4 型式检验 
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8.4.1 有下列情况之一时，应进行型式检验： 

a） 新产品试制定型鉴定时； 

b） 正常生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时； 

c） 停产一年后，恢复生产时； 

d） 出厂检验结构结果与上次型式检验有较大差异时； 

e） 正式生产后，每年进行一次。 

8.4.2 型式检验的项目应包含表
 
1
 
全部项目。 

8.4.3 型式检验的样品应从出厂检验合格的产品抽样，样品数量为
 
8
 
片。 

8.4.4 型式检验的全部项目合格，即判断该次型式检验合格。如有不合格项，则判该批产品为不合格。 

9 标志、包装、运输和贮存 

9.1 标志 

镜片每片装一纸袋或纸盒，纸袋或纸盒上应注明下列技术参数。 

9.1.1 对所有镜片 

镜片的包装上或附带文件中至少应标明： 

a) 产品名称、商标； 

b) 制造商的名称和地址； 

c) 执行标准号； 

d) 远用顶焦度(D)； 

e) 镜片尺寸(mm)； 

f) 基准点厚度(mm)； 

g) 设计基准点位置（如未标明，则该点即为镜片几何中心）； 

h) 镀层的情况； 

i) 光透视比分类； 

j) 材料折射率（4 位有效数字）和基准波长（若未标明，则默认为 e 谱线）； 

k) 阿贝数（色散系数）（3位有效数字）和基准波长（若未标明，则默认为 d 谱线）； 

l) 生产日期或批号。 

9.1.2 多焦点镜片应附加标注 

多焦点镜片应附加： 

a) 子镜片顶焦度数值(D)； 

b) 子镜片的规格尺寸(mm)； 

c) 右眼或左眼； 

d) 子镜片的棱镜度（△）。 

9.2 包装、运输和贮存 

9.2.1 每片装一纸袋或纸盒，包装袋或包装盒上除注明 8.1 全部内容外，应标明数量、出厂日期和检

验标记。 

9.2.2 运输、搬运时应轻装、轻放，严禁碰撞、雨淋、受潮。 

9.2.3 贮存时应注意干燥、通风。 
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10 质量承诺 

10.1 若因用户操作不当或其他非质量问题导致产品无法正常使用，制造商应根据用户的需求协助解决

问题。 

10.2 制造商应在产品包装上施加唯一性批次号，可进行产品追溯。 

10.3 当客户有诉求时，应在 24 h 内响应。 

_________________________________ 
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