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w oW SR e o 019, 0. 020, 0. 021, 0. 022, 0. 023, 0. 024, 0. 02
S [ I T ahmde 100200 wm | 0 026, 0. 027, 0.028, 0. 029, 0. 030, 0. 032,
T8 R 0. 033, 0. 035, 0. 038, 0. 040, 0. 043, 0. 044, 0.
045, 0. 050, 0. 060, 0. 070
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=3
RV 2
ARELR
() HERTWE R WA RN
(mm) (g/m)

0.013 +0.001 . 002 19~0. 002 97
0.014 +0.001 . 002 56~0. 003 41
0.015 +0.001 . 002 97~0. 003 89
0.016 +0.001 . 003 41~0. 004 39
0.017 +0.001 . 003 89~0. 004 92
0.018 +0.001 . 004 39~0. 005 48
0.019 +0.001 . 004 92~0. 006 07
0. 020 +0.001 . 005 48~0. 006 69
0. 021 +0. 001 . 006 07~0. 007 34
0. 022 +0.001 . 006 69~0. 008 03
0. 023 +0.001 . 007 34~0. 008 74
0. 024 +0. 001 . 008 03~0. 009 48
0. 025 +0. 001 . 008 74~0. 010 26
0. 026 +0.001 . 009 48~0. 011 06
0. 027 +0. 001 .01026~0.011 90
0. 028 +0.001 .011 06~0.012 76
0. 029 +0.001 .01190~0. 013 66
0. 030 +0. 001 .01276~0.014 58
0. 032 +0.001 . 014 58~0. 016 52
0. 033 +0. 001 .01554~0.017 54
0. 035 +0.001 . 017 54~0. 019 67
0. 038 +0.001 . 020 77~0. 023 08
0. 040 +0.001 . 023 08~0. 025 51
0. 043 +0.001 . 026 77~0. 029 38
0. 044 +0.001 . 028 06~0. 030 73
0. 045 +0.001 . 029 38~0.032 11
0. 050 +0. 002 . 034 96~0. 041 03
0. 060 +0. 003 . 049 30~0. 060 23
0. 070 +0. 003 . 068 12~0. 080 86

E: R R ALK
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T4
o .
TR ) @(:f fir e
(mm) %)
GS GW TS AG2 AG3 SN b
0.013 2.5 2.5 3.5 3.5 3.5 2.5 4. 2
0.014 3.0 3.0 3.5 4.0 3.5 2.5 4. 2
0.015 3.5 3.5 4.0 4.5 4.0 2.5 4. 2
0.016 3.5 3.5 4.0 5.0 4.5 2.5 4. 2
0.017 3.5 4.0 4.5 5.5 5.0 2.5 4. 2
0.018 3 B 4.5 5.0 6.0 5, B 2.5 4. 2
0.019 4.0 5.0 (3}, (3) 6.5 7.0 255 5. 3
0. 020 4.5 5.5 6.0 7.0 6.5 2.5 5. 3
0.021 ) B 6.0 6.5 1l (5 7.0 2.5 5. 3
0. 022 6.0 6.5 7.0 8.5 7.5 2.5 5. 3
0. 023 6.5 7.0 758 9.5 8.0 2.5 5. 3
0. 024 7.0 8.0 8.5 10. 5 9.5 2.5 6. 3
0. 025 7.5 8.5 10. 5 11.5 11.0 2.5 6. 3
0. 026 8.0 9.0 10. 5 12. 5 11.5 255 6. 3
0. 027 8.5 9.5 10. 5 13.5 12.5 255 6. 3
0. 028 955 10. 5 11.5 14.5 13.5 255 7. 3
0. 029 10.0 11. 5 12.5 15.5 14.5 295 7. 3
0. 030 10. 5 12.0 13.5 16.5 15.5 3.5 7. 3
0.032 11.5 13.0 14.5 17.5 16.5 3.5 7. 3
0.033 12.5 13.5 15.5 18.5 17.5 3.5 7. 3
0. 035 14.5 15.5 17.5 20.5 19.5 3.5 8. 3
0. 038 15.5 18.5 19.5 23.5 21.5 3.5 9. 4
0. 040 18.5 20.5 23.5 26.5 24.5 3.5 9. 4
0.043 21.5 22.5 28.5 32.5 30.5 3.5 9. 4
0. 044 23.5 24.5 30.5 35.5 33.5 3.5 9. 4
0. 045 24.5 25.5 31.5 38.5 35.5 3.5 9. 4
0. 050 25.5 32.5 35.5 41.5 38.5 3.5 11. 4
0. 060 45.5 45.5 52.5 60.5 56.5 7.5 13. 4
0.070 55.5 55.5 68. 5 80.5 75.5 7.5 13. 4
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	设计输入应包含化学成分、力学性能和尺寸偏差等关键指标要求；应对设计输出进行验证。
	应具备产品稳定性和可靠性的优化设计能力。

	原材料
	应采用纯度≥Au99.99 %的原料金。
	可采用生产过程中一次返回料，比例应≤50 %。

	工艺和装备
	应具备真空连铸炉、十万级电子天平、高精度微米拉丝机、动态退火炉、精密绕线机等设备。
	应具备恒温恒湿、千级无尘净化车间（其中绕线工序应具备百级净化）。

	检验检测
	应配置元素光谱分析仪、材料拉力试验机、金相显微镜等检测设备。
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	每轴合金金丝标记：
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	直径及允许偏差
	力学性能
	表面质量
	金丝表面应清洁，无指印、附着物等沾污，指印和附着物典型缺陷图示参考GB/T 8750附件B。
	金丝表面应无超过金丝直径允许偏差的典型缺陷图示参考GB/T 8750附录B。

	工艺性能
	金丝从轴上自由放下时应无明显卷曲，允许金丝有不降低其使用功能的轻微卷曲。
	金丝应无轴向扭曲。

	绕丝要求
	金丝应绕在规定线轴上，单层或多层绕线，线轴应符合GB/T 8750附录C的规定。
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	金丝的直径及其偏差测量按GB/T 15077规定的方法进行,金丝长度及其偏差测量方法按GB/T 8750附录D的规定进行。
	金丝的力学性能测试按GB/T 10573规定的方法进行，试样标距为100 mm，拉伸速度为10 mm/min。
	金丝的表面质量检验方法按GB/T 8750附录B的规定进行。
	金丝的卷曲和扭曲试验按GB/T 8750附录E的规定进行。
	绕丝检查采用X20目视显微镜检测。
	放丝性能检测试验按GB/T 8750附录F的规定进行。

	检验规则
	出厂检验
	金丝应成批提交验收，每批由同一炉号、型号、状态及同一直径的产品组成，取样规则及数量应符合表5的规定。
	出厂检验要求及试验方法见表5。
	出厂检验合格的产品附质量证明书方可出厂。

	型式检验
	有以下任一情况时，应按照标准规定进行型式检验：
	金丝应成批提交验收，每批由同一炉号、型号、状态及同一直径的产品组成，取样规则及数量应符合表5的规定。
	型式检验要求及试验方法见表5。

	检验结果判定
	化学成分检验不合格判该批产品不合格。
	产品力学性能、直径及其偏差、长度及其偏差、表面质量、卷曲扭曲及放丝性能中的任意一项不合格,判该批产品不合格。
	绕丝不符合要求时判该轴产品不合格。
	表面质量不合格，判该轴产品不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	在检验合格产品的包装箱上应作如下标志：
	产品标签应有如下内容：
	外包装箱上要求标明“易碎物品”、“防潮”和“向上”标志。

	包装
	包装用的塑料盒要求：
	外包装要求：

	运输
	不应同化学活性物质，潮湿性材料等对产品包装及产品本身有危害的材料混装在一起。
	搬运和装卸时应注意轻拿轻放，以防产品碰伤、摔伤。

	贮存

	质量证明书
	质量承诺
	产品交付1年内，经检验属于产品质量问题，免费更换。
	客户有诉求时，应在24小时内做出响应，根据客户的需求及时为客户提供服务和解决方案。
	每批产品单轴应有条形码，若发生质量问题时，可以追溯到相应的原材料、工序、设备、操作人员等信息。
	当产品出现批量性质量问题时，应积极配合客户进行调查，如属于设计和制造的缺陷，应进行退货和赔偿。
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