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3.3
FHEMSEM  resistance to surface staining
77 it 2 TR X R Tl A 2k ) B T R, RS K AR 32 88 70
[GB/T 18259—2018, & X3.4.81]
3.4
FREMEEM  resistance to surface wearing
77 R T — 58 BEE VR I T ORFR A B R K R I RE
[GB/T 18259—2018, & X3.4.82]
3.5
M2 #ABIFME  surface resistance to high-low temperature cycle
Fe e BRI RS JR ,  ORFF LA R I REARE I RE T -
[GB/T 18259—2018, 5 X3.4.85]
3.6
BFAERIR  edges and corner breakage
PRIHUBRER N D38 A AN 2 T3 RS PR 7 i D A B 50 2 R R s D I L R
[7£: S5 GB/T 18259—2018, JE X 2.46]
3.7

Bl A ILEL color unmatching
HE—EREMBO S % e R B A —
[GB/T 18259—2018, & X3.4.73]

4 RAREXK

4.1 IR=E

I s T ) o AR A S UL B > AR . A R NSRS
I s A T A1) e 2 T AR BT R 1 E

*®1 REWE@REIINREEK

%
B 42 7

i e L
i A R
B A A0




T/CNFPIA 3008—2019

*1 REMESSREINEREER ()

. w Y
SRR ) P
iy Rt R
L, R R
B iz R Rt
W RAetE R
Ve RAetE R
FE R KAt
e FRbr R
e FRvr FRTF
AR W1 A o W1 A o
TEAL/ R R ®E, FUOLHE, L. G TH, FUOGE, BRI, G
SEe WG LR ML B BOBCI 0.5 m WP AT EL, 0.5 m WAL

4.2 FEEMESIAIBILIERE

Ji s 1) it FH NG AR A LA 5 R S AT M Ao 2K
R A T A1) s (R PE BER AT 45 2 BUE

*2 FEEMEH@MEREER

PEfE TR
EIKE 4%~13%
i R R P =0.5N 2R 1 0 % B LR
2R THI T 5 =150t
T *}ifﬁlﬁ)}'ﬁ%& 500 mm LR, *ﬁﬁ#1ﬂﬂ@4&%<1.o mm; AFH
UL THEE NS 2 . SIS %R
i e € 7 i WEEEMo Y, KTREEIL
T, *ﬁﬁ:)}'ﬂ“%j?f 500 mm LT, W%TJ@I&%KLO mm; AFH
BT P MES R S
F I 3a WHREA T, S LB OIS
i SAd P, At b R B S AR (0 G
e —— WHREA T EREIE, SRR R H B AR e
K251k
M4« RHE R ANRVFEFFH. Sl Ak L B S F 6P
SE: M. THEIE I E X7 AT




T/CNFPIA 3008—2019
4.3 BEVRRE
R .t T 1) it PR AT 35 40 i PR B A 53R 3 I LE
*3 BEYRRE

il BURE| LA PR EHE
A28 IR —BR+A0R R TRER AR R T OE TR % <0.100
A28 R IE S FR+4B 2K — R — 5 55 I % <0.100
WAy RN mg/kg <5
B T T PR mg/m> <0.124
AL mg/kg <90
AT mg/kg <75
BIERMWAENALEY TVOC (72h) mg/m>h <0.500

5 KWHE

51 SMURERE

K98 PR ZER T

a) KI R EN 700 mm A AT .

b) HEEEIEN 40 W HOGRAT B =3¢, T EEZ) 400 mm, TEKEHMSRK T H—8, T8
PG = EZ) 2 m.

o) K N G AEARAK s g AT IR KA S, MLEECH 0.5~1.5m, LA 30°~90°.

5.2 IBEMRERNGE

WERIH « W RSE R LR 4.

F4 AHERT B{I: mm
F5 RIEIH W R~ o
1 TIKE 100x100 3
2 TRl R A 100x100 3
4 R THI N 5 100x100 3
| I <500 I, BEARE RTING5> 500 ), SR KDFE
5 - ﬁﬂn K HT‘ ?%‘l ﬁfp‘mﬁﬁuhﬁ il o, il SR A R X
;A 500, DlRdEE N E#AT IR
7 i e €2 2 B B4 T A -
[ = A S INEE L OH 4 > . =] S = R O = =
o T ﬁéqnumkm@okokﬁi %‘l aiqf;\.mﬁmﬂﬂﬁt, il >500 B, il b KA 7 |
;A 500, DlRdEE NG AT IR
9 LI K FRIR 100x100 1
10 LR 5 Ge 100x100 1
Hl AL <500 B, HEANEE ST IR 5 >500 B, SR IAL R
11 T T 1
. H 500, LUBHEHA S AT IR




T/CNFPIA 3008—2019
5.3 AKE
% GB/T 17657—2013 ' 4.3 KIFERAT . kI A T EHEAT-F AT AL B
5.4 FEMXIRME
% GB/T 17657—2013 ' 4.39 BREBEAT . WA AT ab .
5.5 FREMEM
% GB/T 17657—2013 ' 4.43 [HERAT, BEFLSORIMEE— K. WIF AT LT AT A2
5.6 THARMETME

K AR A B TR TR T 50°CAREE 1 /NI, SEZIVEAG: 60 CALEE 1 /NI, SEZIPFAL; 70°C
Ko 4 /NS, BRZSLZIVPAL . WA T EAEAT AT AL B IR TR AR IR R R+ C, R RN
40 'C~200 C,

5.7 TreaEE

# GB/T 17657—2013 ' 430 MMEBAT. WA T ZIAT AT LB .
5.8 M4 MRMEIR

% GB/T 17657—2013 1 437 WIHEREAT, TR 65+2°C . WA T E AT P ab HE .
5.9 FREMKZER

% GB/T 17657—2013 ™ 4.35 PURUERAT. WA TR EBAT T AL B
5.10 ZREMGHRM

% GB/T 17657—2013 ' 4.40 HRLEREAT. Wl FIMNMERZL 257K o X1 AT Z AT i Ab 2.
511 WHE. FEpgm

BARE BN A G T RIS FE T, IRFE N 40°C, FXTIREE N 85%, JUERSA] N 14 K, 2 HI7E 4 K.
10 KA 14 KJa, EHEZZIMEREIRES . WA BT PATAABE . 5 3 56 46 iR B Ja FEl 20°C ~
100 °C, FHXEEE 30%~98%.

512 HEENE
¥ GB 18580—2017 (I EHEAT.
513 BEYREE

¥ GB/T 34440—2017 HIFEHEAT

6 WG

6.1 HImsE



T/CNFPIA 3008—2019

R L O o s D i LB s W o o
6.1.1 W #wiEme

a) AN AR
b) FALTERERIRIE . EUKFE. KM G G

6.1.2 BKKIINH

RIS RSN R BAERE AT FEWRM A I E o IEERROL T MK, A RIS —
i, AT R AR

a) HEMELAE R T EH BRI

b) ANELEA, G = H F AR

o) JREME M I A AR I BRI
6.2 HREFIEFNFIE RN

6.2.1 HNREILE

KM GB/T 2828 A IEH —RIFE 5%, REAT NI, SREKT N 4.0, &S,

£S5 INUKRIEHET R Bfi: A
b FEA FEAR KN RUTFEA KN Bk ANEHEH B
o 13 13 0
<150 .
=i 13 26 3 4
o 24 20 1 3
151~280
i 24 40 4 5
B 32 32 2 5
281~500 .
- 32 64 6 7
B 50 50 3 6
501~1 200 .
= 50 100 9 10
B 80 80 5 9
1201~3 200 .
- 80 160 12 13

6.2.2 IBiLMERERIE

BALYE REASLIG P FEAR 23R 6 HLEREN LI WIS FEAAL I 45 RAFAEAN SR FEARIN, SCVRAE [FIHL dh
OIS S IURE S AN AR R AT A IR AR M G 4%, Pl WA GRS




T/CNFPIA 3008—2019

*o IEUMREMERR B A
& CIRER e A
<1000 1 2
1.001~2 000 2 4
2001~3 000 3 6
=3 001 4 8

6.2.3 HRBHEMEEVRSE

RO ARG, A P B A A D T 1 m? B A EYRE B, MFAHE
77 it R AL ORI 5 RS R A

6.2.4 LZEFIE
K. AU . PERERES . WESRORE L EY RS B B NS RN ER, A ReHE A,
B NHE NG .

7 & B NEMSH

7.1 FRE&
P il NALE P S A ERALARIC A R, PR LS PRSI g, AEPRIT RS,
7.2 A%

77 i BOR U E RS, B e s AR G A AR s B B AE A R AR K
fabrie. HoE. A H.

7.3 InfF
WAFIS N AZ SR . RS S A, e N A AR B ARIC
7.4 i

PR AR ISR R T ST REHE G, B RTINS RO










PFEKETILH
& i f
PR E R # &
T/CNFPIA 3008—2019

*

b E bRl R A AR & 1T
(EEHERMXEAREXEHAR 7S5 GRBE%RE: 100009)
REHE: = IR HRH
%
BEREREHEZEIRIERAR
210mmX297mm 16 F 1EM3k 20 F=F
20194F 1285 1R 2019 12 A 51 JRED

ER&kl 1000 AR
ZG—HS: 155219 - 100X
Effr: 30.00 T
FEEIRSIMEBIT: 010-83143606
EITERERIE: 010-83143585

WRIETA  BEDLR

2019

T/CNFPIA 3006

WSHEH HSIHEB

(7N
s

t



	目  次
	前  言
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	膜压饰面制品  decorative products with film by pressing
	热塑性装饰膜 thermoplastic decorative film 
	表面耐污染性  resistance to staining

	产品表面对酸碱化学试剂及常用的饮料、调料等作用的承受能力。
	表面耐磨性  resistance to wear
	耐冷热循环性  surface resistance to high-low temperature
	边角缺损  defects at the edges
	颜色不匹配 color unmatching

	4　技术要求
	4.1　外观质量

	膜压饰面制品根据外观质量分为优等品、合格品两个等级。
	膜压饰面制品表面外观质量应符合表1规定。
	4.2　膜压饰面制品理化性能

	膜压饰面制品用人造板基材应符合相应的行业标准要求。
	膜压饰面制品的性能应符合表2规定。
	4.3　有害物质限量

	膜压饰面制品的有害物质限量应符合表3的规定。
	5　检验方法
	5.1　外观质量检验

	检验环境要求如下：
	a)  检验台高度为700 mm左右。
	b)  照明光源为40 W日光灯管三支，灯管间距约400 mm，灯管长度方向与板长方向一致，灯管距台
	c)  检验人员应在板长两端进行逐张检验，视距为0.5～1.5 m，视角为30°～90°。
	5.2　理化性能检测方法

	试验项目、试件尺寸及数量见表4。        
	5.3　含水率
	5.4　表面耐划痕性
	5.5　表面耐磨性
	5.6　耐热循环性

	将测试板件置于恒温干燥箱中：50℃处理1小时，立刻评估；60℃处理1小时，立刻评估；70℃处理4小时
	5.7　耐光色牢度

	按 GB/T 17657－2013 中 4.30 的规定进行。试件不需要进行平衡处理。
	5.8　耐冷热循环

	按 GB/T 17657－2013 中 4.37 的规定进行，干燥箱温度为65±2℃。试件不需要进行
	5.9　表面耐水蒸汽

	按 GB/T 17657－2013 中 4.35 的规定进行。试件不需要进行平衡处理。
	5.10　表面耐污染性

	按 GB/T 17657－2013 中 4.40 的规定进行。试件选用咖啡和红药水。试件不需要进行平
	5.11　耐候、耐潮湿性

	将试件放入合适的耐候试验箱中，温度为40℃，相对湿度为85%，放置时间为14天，分别在4天、10天和
	5.12　甲醛释放量

	按 GB 18580－2017 的规定进行。
	5.13　有害物质含量

	按 GB/T 34440－2017的规定进行。
	6　检验
	6.1　检验分类

	产品检验分出厂检验和型式检验。
	6.1.1　出厂检验项目

	a)  外观质量检验；
	b)  理化性能检验项目：含水率、表面耐污染性。
	6.1.2　型式检验项目

	型式检验包括外观质量、理化性能及有害物质的所有项目。正常情况下一年两次，有下列情况之一时，应进行型式
	a)  当原材料及生产工艺有较大变动时；
	b)  不连续生产，间隔三个月再生产时；
	6.2　抽样方法和判定规则
	6.2.1　外观质量检验


	采用 GB/T 2828 中的正常二次抽样方案，检查水平为Ⅱ，合格质量水平为4.0，见表5。
	6.2.2　理化性能检验

	理化性能检验用样板按表6批量随机抽取。初检样本检验结果存在不合格指标时，允许在同批产品中加倍抽取样品
	6.2.3　甲醛释放量和有害物质含量

	甲醛释放量检验，从同批量产品中随机抽取面积不少于1 m2 样品；有害物质含量检验，从同批量产品中随机
	6.2.4　综合判断

	规格、外观质量、性能检验、甲醛释放量及有害物质含量结果均应符合相应要求，才能判定合格，否则判定为不合
	7　标志、包装、贮存和运输
	7.1　标志

	产品应在产品的适当部位标记规格尺寸、产品型号、产品类别、等级、生产订单号。
	7.2　包装

	产品应采取必要的包装，避免搬运过程中造成各种损伤；成品包必须注明生产厂名、产品名称、依据标准、数量、
	7.3　贮存

	贮存时应按照类别、规格、等级分别堆放，每堆应有相应的标记。
	7.4　运输

	产品在运输过程中应平整堆放，防止污损，不得受潮、雨淋和曝晒。 

	空白页面
	空白页面
	空白页面
	空白页面



