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	目  次
	前  言
	高速列车制动系统用精密不锈钢无缝管
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	同心度concentricity

	基本要求
	管坯应采用电弧炉+炉外精炼或其他相当的工艺冶炼，锻造或热轧变形比不低于4。
	应具备产品尺寸及性能实现等方面的变形工艺设计、热处理试验等研发能力。
	应具备热挤压或热穿孔制造荒管、高速断面冷轧成型加工或冷拔成型加工、保护气氛光亮热处理进行成品热处理等关键生产能力，以及相应的预处理和精整的能力，保证产品的尺寸精度及性能要求。
	应具备尺寸及表面检查、无损检测及化学成分、力学性能、工艺性能、抗腐蚀性能等理化性能检验的能力。

	技术要求
	尺寸
	外径和壁厚
	外径D 的允许偏差为：±0.5％D 或±0.05mm，取其中较大者。
	壁厚S 的允许偏差为：±7.5％S 或±0.1mm，取其中较大者。

	同心度
	不圆度
	长度
	弯曲度

	表面质量
	钢管的内外表面不允许有裂纹、凹坑、轧折、离层和结疤等缺陷。
	钢管内外表面粗糙度Ra应不大于1.6 μm。
	钢管两端的端面应与钢管轴线垂直，并应清除端口毛刺。

	钢的牌号和化学成分
	力学性能
	工艺性能
	压扁
	弯曲
	每种规格取2根钢管以规定的中心线处弯曲半径进行整管弯曲试验，弯曲半径见表3，冷弯180 后（内径18mm以上的钢管弯制时允许加芯棒），钢管表面不应出现起皱、裂纹等影响使用功能或外观的情况。
	弯曲半径等于或大于两倍的钢管外径时，壁厚减少不应超过公称壁厚的20 ％；
	弯曲半径小于两倍的钢管外径时，壁厚减少不应超过公称壁厚的30 ％；
	钢管在冷弯时，弯曲半径应不大于两倍的钢管外径，应保证钢管不被拉伤，没有裂纹。

	扩口

	晶间腐蚀
	无损检验
	液压试验
	有特定要求时，钢管应进行液压试验。试验压力按公式（3）计算，最大试验压力应不超过7 MPa。在试验压力下，稳压时间应不少于5 s，钢管不允许出现渗漏现象。


	试验方法
	尺寸
	表面质量
	化学成分
	力学性能
	按GB/T 228.1的规定进行室温拉伸性能检验。
	按GB/T 230.1、GB/T 231.1或GB/T 4340.1的规定进行洛氏硬度、布氏硬度或维氏硬度的检验。

	工艺性能
	按GB/T 246的规定进行压扁试验。
	按5.5.2的规定进行弯曲试验。
	按GB/T 242的规定进行扩口试验。

	晶间腐蚀
	无损检验
	超声波检验时，按GB/T 5777—2008的规定执行。
	涡流波检验时，按GB/T 7735—2004的规定执行。

	液压试验

	检验规则
	出厂检验
	组批原则
	每批应由同一牌号、同一炉号、同一规格、同一状态、同一制造工艺的钢管组成。外径不超过10 mm的钢管，每批支数应不超过500支；外径大于10 mm的钢管，每批支数不超过200支。
	检验项目及抽样比例
	复验与判定规则

	型式检验

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	产品自出厂之日起，在遵守管材安装和使用规则条件下，质保期8年。
	在质保期内，由于管材本身材料或制造工艺原因导致的质量问题，由供方免费维修和更换。
	如因操作不当或外部不可抗拒的因素导致产品故障，供方应根据用户需求协助维修或补料。
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