IGS 85. 060

7B
— \ ﬂ_
71 I N 7 N
T/ZZB 1586—2020
111
FLIB 4R
Corrugated fiberboard
2020 - 04 - 30 X #n 2020 - 05 — 30 SLji

A IS MBS EAES £ %






T/7ZB 1586—2020

B /N
= E S PP IT
R PP 1
PR 5 = I 2 £ 1
3 RIE. B S L 1
O A 1 N 2
R N5 2
B R R L 3
T R T Y o e 4
B R L 4
9 FRE. B BT 6
LU = 0 4 7 O 6
BEse A GRVETERESE) G B B 7



T/7ZB 1586—2020

.

R

]l

AIRAERHEGB/T 1. 1—2009%5 H: (I FI N AR EL

AFRER L A AT BeIS S B R, AKRIE R R AT WU AN AR R X 28 B R 53 4E

AARE LA R R A 3R A D EE

A v 7 N T 5 B R WA I a7 Sk A 2 5

AARE RN WIS A IR R I PR A A

Kbt SN GEAAD YD « MNP E R R MBI O WL IR IO A PR 2
H] . WL FK LA PR A

AP EERE N RS . SKIE. BRVOR. BEEE. Emde. X8, 2., RifEg. %
THE. EE K

KAiEPHE ERAK: B LE.

A1 EH A M T 5T A A M B A v 0 B T AR

11



1/278 1586—2020
FLAB4RAR
1 el

APRHERE T FCBS AR ARV « € U « S, 73 JFIRGT L AR EDR . SR ER . i ik,
I, bR BEE. B, AR TR R .
AShRHETE T A0 3 BORE 4RAR

2 MR

BN SCASSFAS ST 1 R A AN AT D 1 MUy H AR 51 R S, A0E H B RRCAS & B A S0
NRAEH B S FSCHE, HE#hiAs CBREA MBS & H T AR

GB/T 450 4CANZRAR  IRFEARE A ARFEI B ) . 1E S I (GB/T 450—2008, 1S0 186-2002,
MOD)

GB/T 451.2 #RAN4LH E EMMIE (GB/T 451.2—2002, ISO 536-1995, EQV)

GB/T 462 4%, ARMAIAUK  HHrilA Ko BllE (GB/T 462—2008, ISO 287-1985, MOD; ISO
638-1978, MOD)

GB/T 2679.7 #4%#R BRZF L HMIZE (IS0 3036-1975, MOD, GB/T 2679.7—2005)

GB/T 2828.1 THEUIMFFRIGFE T 28 1 #6570 FARWUR =R (AQL) £ R AR IR AL THRI (GB/T
2828.1—2012, ISO 2859-1-1999, IDT)

GB/T 6544—2008 [FLISALHR

GB/T 6545 LA ACH I A 3 5 (O 5E ¥ (GB/T 6545—1998, IS0 2759-1983, EQV)

GB/T 6546  FULESACHR I & 55 FF R s89% (GB/T 6546—1998, 1SO 3070-1987, IDT)

GB/T 6547 TFLABARHR S FE M 5ET%: (GB/T 6547—1998, ISO 3034-1991, EQV)

GB/T 10342 #RiKAIEEEMbRE

GB/T 10739 4% ARHFALARHR iR AL E AALS AR E RS2 F (GB/T 10739—2002, 1SO0 187-1990,
EQV)

GB/T 13023 FLABS (JF) 4K

GB/T 13024 FHARIR

3 RiE. EXFRE
3.1 ARIBRENX
GB/T 6544—2008 5t 7€ MIAIE A & & A .

3.2 K&

AP AT RACT RUE QT -

a) S——HRLHARR (ZRELHARLO ;

b)  S-1~S-5——2 Ry LB AR 55 1 28~5 5 35,
¢ D——XURLAFARMR (TLZ FLAB AR

d)  D-1~D-5——2 A X BLAG AR5 1 2R~%8 5 %



T/7ZB 1586—2020

e) T——=IHAHW LZHHEAER ;
£)  T-1~T-4——7p BN = FLAF AR 56 1 28 ~26 4 2K,

4 L5 MRS

4.1 RIRGEH
PUAB AR 25 A4 (PR 72 DL B S5 A

4.2 S
FAPUAS ACHR A FLAS A % PR B /NS B 8 AN R 70 W1 2R ~52K, Z T a2 I /N & e
wmANES N1~ 424,

4.3 1RRGEHNRERST
4.3.1 UV BYFLARACMR BB B S50 Je RS ER AR & 1 1 FIER 1 R

t

Bl R
4.3.2 TUMFARIRUSRE: B TUATACIRUS RS i TR 1 T E AR RIS B R BRAE . 22 )2 LA RS 2 R vy
T R AR R KR BRAEZ A

®1 RBRRAIRT

- 1 ih Brgit V5
mm mm AN/300 mm
A 4.5~5.0 8.0~9.5 34+£3
C 3.56~4.0 6.8~7.9 414£3
B 2.56~3.0 5.5~6.5 50£4
E 1.1~2.0 3.0~3.5 93+£6
F 0.6~0.9 1.9~2.6 136220
5 EAREXK

51 &itiftk

5.1.1 NGH= B B, B HE TG

5.1.2 NSRBIV (40 ERP REE55) X p= Sh &S Mgk AT ot R it .
5.1.3  RiXPREEFIEC T B AT AL BT

5.2 RE#E

2




T/7ZB 1586—2020

5.2.1 FAFIRANFFE GB/T 13023 HHALEES I A ZLER, LR /K MR AT 60g/ms FRACNFF &
GB/T 13024 HHL55 M IIEER
5.2.2 SRHAVERFLEE R AL LA R SRR PR E 7.

5.3 IZ5%%

5.3.1 MEARRAGIL. T LR WP EESEY) RS
5.3.2 NABREENAEERSEERERS.

o
w

3 LR FLAR IR AR E L RS SIS . ARBROTH R SRR I T S A Bhid R T Rg
gl

5.4.1 MNECEAIFESRE . 4 HERE R T B o B A 4%

5.4.2 JFRIRAGAERE . MRREE . P, WA, RETK. SRR, TKMETH S5HE 71
IR S . REPE . S RS0 H DAL AHOL RS . T sn s . AE Ao . B omE . KT H
ARSI o

b
IN

6 FHAREXR

6.1 FLEBAMRIIER I 1.
6.2 TUAFARMR I TERE K e (75 X5 W Rt » 9 B8 Al 2 I AN e = 2 o, K PEE {22 2 AN BRI 3 e
6.3 FULARAIR I BRIERE N T 52 2 LE

R2 RABKIRIIIEMERE

o FUAR AR BN £ o i/ gt s 7@4&6@)& 0 B
(g/m*) (METD /kPa | (AMET)/(KN/m) (AMETFD /T
250 s-1 720 3.20 —
320 §=2 870 4.00 —
S 360 S-3 1120 4.80 —
420 S-4 1230 6. 00 —
500 S5 1590 6. 75 —
375 D-1 950 5. 00 8.50
450 D-2 1250 5. 60 10. 00
D 560 D-3 1600 7.50 12.50
640 D-4 1850 8.75 14.20
700 D-5 2055 9.50 15.60
640 T-1 1940 8.20 18.00
720 T-2 2200 11.00 22.00
! 820 T-3 2350 14.40 25.00
1000 T-4 2500 20. 00 27.00

6.4 TS AR AT — K55 )2 RS A o N AME T 450 N/m.
6.5 TLABAMR IS TR K 5y AN KT 14 %.




T/7ZB 1586—2020

6.6 FLESAMRIISMILE: ANATENS . A, DRSS, RN
PRI E, AN KT 20 mm ()5 i .

7 RWEFHIE

~

S AEESRER

%GB/ T 4501 E AT o
2 IEEALTE

F%GB/T 107391 E HEAT
7.3 BEBERINE

FZGB/T 6547HIRLEHEAT
7.4 KEMEEANE

$%GB/T 6544—200816. 2f\ )30 EHH4T .

~

7.5 EERINE

F%GB/T 451. 2[R AT
.6 TR SR B RO E

$%GB/T 6545 I HLE HEAT -
7 IBESRERINE

F%GB/T 6546 [ IHLE HEAT -
.8 BEFFRERINE

F5GB/T 2679. THIFLEBEAT -
9 MERERINE

F%GB/T 6544—2008 P FEB A HLE HEAT o
7.10 ZEIKGHINE

F%GB/T 4620 AT o

1 N RERINE

~

~

~

~

~

$%GB/T 6544—2008716. TIHHILE AT -

(o]

Lo

(o]

S L s S

PR, FERE 1 m YRR L

fale oyt A g AN S A 8, HH A 9 AN R SRR 96 XA 96000 H A3



*3 KWIWIMBESE

T/7ZB 1586—2020

(L Tt
5 o535 H BRI R I TARTS
H R W L
1 YRARJEFE v v 6.1 7.3
2 YRR FEAN B8 v v 6.2 7.4
3 JE R v v 7.5
4 T 5 5 5 v v 63 7.6
5 SR v v 7.7
6 B EF R v v 7.8
7 R o v v 6. 4 7.9
8 TSy J J 6.5 7.10
9 AR J J 6.6 7.11
F VT FRoRBHTRIUR A

8.2 W KIE

8.2.1

S5

1

PL—IRAE B B N —Htt, 72 B Nk
8.2.2 U7 MNARUEH] HIF= i

TEAPRERIESR, IR AR LS SR IR

8.2.3 WS AhFE s 4% GB/T 2828. 1 MEREAT, FEAAIY5K. U ERR (AQL) « MHBGRIE.

RSB B SRR AQL 2 4.0, FHERRIEE. B,

T AL -

LYK KL W ARUBTE R AQL 04 6. 5.

KRG ACE R R 30 /KT S-2 MIERRIS —Uciee, Hahie s Z W& 4.
=4 HHEAER

SRR IR KPS -2 1K IEH RIS — U T R

AL/ 5K v AQL=4. 0 AQL=6. 5
HAE
Ac Re Ac Re
3 0 1 — —
<150
2 . ] — 0 1
3 0 1 — —
151~1200 5 — — 0 2
5 (10) — — 1 2
8 0 2 — —
8 (16) 1 2 — —
1201~3500
5 — — 0 2
5 (10) — — 1 2
8 0 2 0 3
>3500
8 (16) 1 2 3 4

8.2.4 WIHWCIERITAE: B RIS HORE R BN SE TR R I R R HEATR K
BUEIAS RS S BUN T BT 58— 3, BOAJYIZA R FTHRCH s BnR S —REA PO LI AN S 6 R EOK
TEEET S —1EIE, RO R A AT I RS — R RIS f BN T 58 — il S
SR 8], NEAGLIG: T R4 PR A RN B REASE RUHE S — BN EE A T R B AN G B

5




T/7ZB 1586—2020

o WERAEHE L RO T BT 5 U A At R AT U s R AN SR e R T EOR T
SR AR ARG WAL E IZA R A AR .

8.2.5 WIABHEASRERATICR:, WAL EA 7, NAERBE —H AR R .
B LERE VAT EAVSERE, WA G, B0 ST 2, SRR S AIRAERHE, W
FIOAREENE, BT TR

8.3 HKIE

8.3.1 RRIIIH WA 3. U TAEILL I, N7 R K

a) W EBOT I E

b) MG, TE. MEHEERSARN,

o e RKHIE A, WEE .
8.3.2 AUZUKGIG M KB AR AL BEALIREL 10 3Kk, 5 IkAGLG, 5 IKMAFEE, (RAFRTIA 3 AN A
8.3.3 BATRIN, ASHEIH RVEIMEAFE R K, I E AR SRR, R A
BER, SNHENNER.

9 . BR. BiEE

9.1 fREMBER

9.1.1  TFLFBLUHR BIFR EFEE 4 GB/T 10342 O EL sk 8% ph £k 55 XU 5 7 22
9.1.2 BN FLATARARBE P2 T A AL, HEAAGIE LIRS . M. S8, BE. A7 K. 4
FH RS,

9.2 i&ify
B NAERAE. BN B, s T
9.3 fiEfF

9.3.1 AFBOR R NARRRE TR, B KR, K HIHER N R T 100mm, NOEEGR TR, BRRANTS 3L,
FFEPHEER ) o
9.3.2 WUARARHH) JRAEAE A A

10 FRERKiA
101 BRRZ R, EEMMIZFET, P GRITPIE, FORIA LR b 3 o &) e, il

3 T I B A S B B 45 IR 55 BB DR AL P
10.2 BRI, SR NAE 24h AN, AE, IR BUSS T EORSIR .



T/7ZB 1586—2020

Mt R A
(e FIsR)
AR RN A REE

A1 BRRBSAURGE KR E R, IWEA. 1.

WAVAVAVAVAV AW,

EA 1 BRABRIRGH

A2 UEE AR E MR E &, KA. 2.

[i 7} mig
hY /
WV VAV - AVAVE UL

N  \VAavawe™ ¢

A=
LR 3 B2

EA 2 WERAFRRGEH

A3 ZRHAURGEHRERE, IWEA. 3.

Y av Y Y hY
Y NN e

N N N NN

EA. 3 =RIFKIREEH




	目  次
	前  言
	范围
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	术语、定义和代号
	术语和定义
	代号

	结构、分类和尺寸
	纸板结构
	分类
	楞型结构及其尺寸
	UV型瓦楞纸板的楞型结构及尺寸要求应符合图1和表1的要求。
	瓦楞纸板厚度：单瓦楞纸板厚度应高于表1所规定相应楞高的下限值。多层瓦楞纸板厚度应高于表1所规定相应楞高的下限值之和。


	基本要求
	设计研发
	应对产品防潮、厚度、楞型进行设计。
	应采用辅助软件（如ERP系统等）对产品结构进行研发设计。
	应对粘合剂配方进行优化设计。

	原材料
	瓦楞原纸应符合GB/T 13023中优等品的A级要求，其吸水性应不超过60 g/㎡；箱板纸应符合GB/T 13024中优等品的要求。
	采用淀粉粘合剂或其他具有同等效果的粘合剂。

	工艺与装备
	应具备原纸输送、干燥、上胶、调节产品平整度等自动系统。
	应具备设备停机和故障信息采集系统。
	应具备生产线瓦辊间隙、糊辊间隙、粘合剂配方、纸板计数等控制工艺参数自动记录功能。

	检验检测
	应配备环压强度仪、全自动旋转式粘度计、戳穿强度仪等检测设备。
	开展原纸环压强度、耐破强度、平滑度、耐折度、裂断长、含水率、吸水性等项目与粘合剂的糊化温度、粘度、固含量等项目以及纸板边压强度、耐破强度、粘合强度、戳穿强度、交货水分等项目的检测。


	技术要求
	瓦楞纸板的厚度见表1。
	瓦楞纸板的宽度、长度由供需双方协商确定，宽度偏差应不超过±2 mm，长度偏差应不超过±3 mm。
	瓦楞纸板的物理性能应符合表2规定。
	瓦楞纸板的任一粘合层的粘合强度应不低于450 N/m。
	瓦楞纸板的交货水分应不大于14 %。
	瓦楞纸板的外观质量：不应有缺材、薄边，切边应整齐，表面应清洁、平整，在每1 m的单张瓦楞纸板上，不应有大于20 mm的翘曲。

	试验方法
	试样采取
	试样处理
	厚度的测定
	长度和宽度的测定
	定量的测定
	耐破强度的测定
	边压强度的测定
	戳穿强度的测定
	粘合强度的测定
	交货水分的测定
	外观质量的测定

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	以一次交货的数量为一批，产品单位为张。
	供方应保证出厂的产品符合本标准的要求，并附有质量检验合格证书。
	交收检验抽样方案按GB/T 2828.1规定进行，样本单位为张。接收质量限（AQL）：耐破强度、边压强度、戳穿强度的AQL为4.0，粘合强度、厚度、交货水分、长度、宽度、外观质量的AQL为6.5。采用检验水平为特殊检验水平S-2的正常检验二次抽样，其抽样方案见表4。
	可接收性的确定：第一次检验的样品数量应等于该方案给出的第一样本量。如果第一样本中发现的不合格品数小于或等于第一接收数，应认为该批是可接收的；如果第一样本中发现的不合格品数大于或等于第一拒收数，应认为该批是不可接收的。如果第一样本中发现的不合格品数介于第一接收数与第一拒收数之间，应检验由方案给出样本量的第二样本并累计在第一样本和第二样本中发现的不合格品数。如果不合格品累计数小于或等于第二接收数，则判定该批是可接收的；如果不合格品累计数大于或等于第二拒收数，则判定该批是不可接收的。
	需方有权按本标准进行检验，如对批质量有异议时，应在到货后一个月内通知供方共同复验。复验结果若仍不符合本标准规定，则判为批不合格，由供方进行处理；复检结果符合本标准的规定，则判为批合格，由需方负责处理。

	型式检验
	型式检验项目见表3。当有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验从出厂检验合格批中随机抽取10张，5张检验，5张保存备查，保存时间3个月。
	进行型式检验时，不合格项目允许加倍抽样复检一次，所有项目都符合标准要求，判定型式检验合格，否则判定为不合格。


	标志、包装、运输和储存
	标志和包装
	瓦楞纸板的标志和包装按GB/T 10342的要求或由供需双方商定。
	每个规格瓦楞纸板附产品合格证，并在合格证上注明规格、材质、楞型、数量、生产厂家、生产日期等。

	运输
	储存
	存放地点应保持通风干燥，远离火源，长期堆码应高于地面100 mm，应避免雨淋、曝晒和污染，并严禁大型物品挤压。
	瓦楞纸板出厂后储存期一般不超过半年。


	质量承诺
	自发货之日起，在合规储运条件下，产品质保期为两年，质保期内出现属产品制造质量问题，制造商应提供免费更换服务或退货处理。
	客户提出问题时，制造商应在24 h内做出响应，必要时，到客户现场给予技术支持。


	（规范性附录） 瓦楞纸板结构示意图
	单瓦楞纸板结构示意图，见图A.1。
	双瓦楞纸板结构示意图，见图A.2。
	三瓦楞纸板结构示意图，见图A.3。
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