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	直接接触产品的包装材料不应使用废弃回用的原材料，纸质包装材料中铅、镉、汞和六价铬的总含量不应超过100 mg/kg，塑料包装材料中重金属（以Pb计）含量不应超过1.0 mg/L，溶剂残留量总量不应超过5.0 mg/m2且苯类溶剂为不得检出。

	4.2  工艺装备
	从投料到成品下线全过程应采用生产速度不低于600片/min的连续性自动化生产线。
	应采用全自动包装机进行自动排片、套袋、封口。
	生产过程中应采用污点视觉检测系统对次废品进行自动识别和剔除。
	采用粉尘隔离设备对生产过程中掉毛、掉粉现象进行控制并定时吸尘。
	生产现场环境应采用臭氧消毒；设备传送皮带、中包机、工作台、人工手及现场地面应采用消毒液消毒。
	生产环境卫生指标应符合以下要求：

	检验检测
	原材料检测
	应配备电脑抗张试验机、电脑柔软度测定仪、紫外分析仪、数字白度仪、电热恒温鼓风干燥箱等检测设备，具备原材料的拉力、柔软度、白度、水分的检测能力。
	制造过程检测
	生产过程应配备精度不低于0.2 mm的污点视觉检测系统对次废品进行自动识别和剔除。
	包装线上应配备精度不低于1.0 mm的金属检测仪对产品进行自动金属检测。

	成品检测
	应配备吸收速度测定仪、pH计、电热恒温鼓风干燥箱、电脑抗张试验机等检测仪器，具备产品吸水倍率、吸收速度、pH、交货水分、背胶剥离强度等指标的检测能力。


	技术要求
	感官要求
	卫生巾应洁净，无污物，无破损。
	卫生巾内不应有异物。
	卫生巾应采用每片独立包装。
	卫生巾两端封口应牢固。
	卫生巾在常规使用时应不产生位移，与内衣剥离时不应损伤衣物，且不应有明显残留。
	卫生巾离型纸不应自行脱落，并能自然完整撕下。

	理化要求
	微生物指标

	试验方法
	感官要求
	本标准4.1.1、4.1.3和4.1.4条采用目测进行检验。
	本标准4.1.2条中异物采用目测、触摸的方式进行检验。
	本标准4.1.5条通过将卫生巾粘贴在纯棉内衣上，检查是否粘贴牢固和是否会发生位移，然后将卫生巾剥离，检查是否有损伤内衣和在内衣上是否有明显的残留。
	本标准4.1.6条通过将卫生巾平铺展开，离型纸一面朝下拿起，观察离型纸有无自行脱落，然后将离型纸一面朝上放置，用手将离型纸撕下，检查离型纸是否完整。

	理化指标
	样品前处理和试验条件
	偏差
	全长偏差
	全宽偏差
	条质量

	吸水倍率
	吸收速度
	pH
	甲醛含量
	可迁移性荧光物质
	交货水分
	背胶剥离强度
	可萃取重金属
	邻苯二甲酸酯(DBP、BBP、DEHP)总含量
	按GB/T 35613—2017中附录F进行测定。

	微生物指标
	按GB 15979—2002中附录B进行测定。


	检验规则
	检验分类
	检验批的规定
	抽样方法
	出厂检验
	产品应经制造厂质量检测部门按出厂检验项目检验合格后才能出厂，并应附有产品合格证明书。
	出厂检验项目按表3要求进行检验。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目按表3要求进行检验。
	型式检验应从出厂检验合格的产品中抽取不少于200片。

	判定规则
	出厂检验结果符合各项要求时，则判定该批为合格品；当检验项目中任一项出现不合格时，则判定该批为不合格品。
	型式检验全部项目均符合标准规定时,则判定为型式检验合格，当检验项目中任一项出现不合格时，则判定为型式检验不合格。

	质量保证

	标志、包装、运输、贮存
	标志和包装
	产品销售包装上应标明以下内容：
	产品的销售包装应能保证产品不受污染，销售包装上的各种标志信息应清晰且不易褪去，产品标志使用的汉字、数字和字母，其字体高度应不小于1.8 mm。

	运输和贮存
	已有销售包装的成品放于包装箱中。包装箱上应标明产品名称、企业（或经销商）名称和地址、内装数量等。包装箱上应标明运输及贮存条件。
	产品在运输过程中应使用具有防护措施的洁净的工具，防止重压、尖物碰撞及日晒雨淋。
	产品应保存在干燥通风，不受阳光直接照射的室内，防止雨雪淋袭和地面湿气的影响，不应与有污染或有毒化学品共存。


	质量承诺
	在正常运输、贮存和销售情况下，自收货之日起3年内，因设计、制造缺陷等原因造成卫生巾损坏或不能正常使用时，制造商应负责包退和包换服务。
	客户对产品质量有诉求时，应在24小时内做出响应，及时为用户提供合理范围内的服务和解决方案。
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