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	创作全过程应由作者主导完成，作品应为纯手工制品。
	作品附件中应有作者基本信息。

	艺术效果
	作品应因材施艺，凸显自然形态之美。
	作品应主题鲜明、内涵丰富，凸显奇巧构思。
	作品应布局合理、比例协调，凸显扎实的工艺水平。
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	标志、包装、运输和贮存
	标志
	每件（套）作品应有作者署名，并配有作品说明，作品说明应包含（不限于）以下内容：
	标识制作的材料应不易损坏、褪色，放置易于识别的位置。
	标识内容应清晰易于识别。所用文字应为规范的汉字，可以同时使用汉语拼音，汉语拼音不得大于相应的汉字。

	包装
	包装时按产品的规格、品种分别包装，并附产品合格证和保养说明。
	包装质量应符合产品在正常条件下安全装卸、运输的要求，并有警示标识。

	运输
	贮存

	质量承诺
	产品在正常使用情况下1年内出现开裂、脱漆、变形质量问题，生产企业免费提供维修服务。
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