@B

12 S N -

T/Z7ZB 1332—2019

€58k, B3R~ m

Memory pillow and cushion

2019-11-15 %% 2019 - 11 - 30 L

A IS MBS EAES £ %






T/77ZB 1332—2019

H X
Al B e 11
L BB . 1
2 T S 1
3 R B I Y ettt 2
d R R R 2
T N 3
B A 7Y o 5
O L 6
8 AR VL. B 7
N - & 7 A 8



T/77ZB 1332—2019

F3.

11

.

R

]l

AFRAERHEGB/T 1. 1—2009%5 H FFE M F 2E ,

AFRER L A AT BeIS S B R, AKRIE R R AT WU AN AR R X 28 B R 53 4E

AARE LA R R A 3R A D EE

A B BT 2 bR UG 78 e 2 Sk S 2 5

ARt BT R AT W A R R BRA B ST A2 Mgt i R IR A F L A Y5
AbriEZ G RAL: W ER K BRI R A A WL 2R AR RA T (H2 ARG
AbrfEFREREN: REZE. REL. BEigE. M8 BEE, Atk WEH. tER. AL,
PREE. SAERIN. FAECE. REm. i BRE. Bty

KA T RAK: oK.

AR T8 b A AT 72 Bt 07 57 A e



1 SEE

T/77ZB 1332—2019

1€, B3~ m

AARAERLE 112 [0l AL B R EORTEAE L FEARER . HORER I TE. s, br
E VT BB

Atritd F T DU [m] 5 4005 S B v Uk SR O 2 BRI R A sty DLAF SRR SR B 1
AME I EIREFLER R AL B8

AERHEAER T (0~36) NHRJLEIKL. 2K, A& TIRE.

2 MeMsIAxH

TEISCAFXS T AL FE e AN T A o Mot id F IR 51 SO, 0304 FIR A& T A5
JURAEHHRSI HSCrE, Hmdfick (BT REseh) &M 430t

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

250 gl AR e HKER R

29010 CATAEHRSY)  9igli wEMF T

2912.1 ZiZdih WEEIMIE 2515050 e BSA/KMRI RS OKZERGE)

3920 gl RIS M EER R

3921 gidimh GRERL T Btz

3922 il CRFEIRLS MR e R A

4802.2 ZiZls LW EBEIKMERENIIE 2y MY T RURTE
6344—2008  TLIA TG AR (e 5 R AT W 2 32 10 i (TS0 1798:2008, 1DT)
6669—2008 AR SRl R K AR EIIN 2 (IS0 1856: 2000, IDT)
6670—2008 FURILATE G RL VEEkiE SR AR I 2 (ISO 8307:2007, MOD)
7573 ik KAHGK pHE Kl E

8628 Zigldh M R AR ARG o AR R RS O HE A . Anic S &
8629 g W H K BE e AN TR 7

8630 ZiZh Yl AT E RSk i 2

9345. 1—2008 BERLK 5y il e S 1E 7 B

10807—2006 B R G AR BEEERIE (ERFEE

10808—2006 = 5K Z LA VER R i nm B 1l

17592 giZddh SRR EGLRH 2

17593. 1—2006 ZiZifh BEEEPINE F1E: RIS LR

N

I
=E Zm 2

N

N

Ny
oo

GB 18401—2010 [E K45~ ML AR 22 AINIE

GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

18886 44 TR LIRS N M A 7R

18941 IR Z FLARYERRL A far s 98 57 )00
19976 g TRy e HEkiE

20388—2016 2 AR —HERER A E DY Sk
22843—2009 Fh. A,

23344 GigiEh A~ AREECK RN e

24121 G5 T 2% B P AR Ty v
24451—2009 18 [a] 34 5 5 R Bs v ok 2Bk



T/77ZB 1332—2019

GB/T 26392—2011 {2 [HI5HIEUR & JE i 8] il s

GB/T 29862 ZiZifh #F4EE mMIbRiR

GB 31604.47—2016 & LA EZARME & MILMAEL K HIM 4%, A0S ARH] & A 58 63 E R
e

FZ/T 01026 2l E2F ot WA 4EREY)

FZ/T 01057 (AT iR Gigi4r 4 SR ik

FZ/T 01095 Zi4ifh &&= i 41 4 & 5 10 7 1%

FZ/T 62024—2014 18 [m5Hpk . 857 g,

GSB 16-1523 &ML B ERFEIR

3 AIBMZEX

GB 18401—2010. GB/T 22843—2009. GB/T 24451—2009F1FZ/T 62024—2014H 55 I ARIEF5E X
BT o N Y

4 HAREXR
4.1 itk
4.1.1  NERFVHENUR B AR S i A T A B, AR g R AN BdE R .

A

2 DO A ThRESEIL. ARHZRMILEC BTG . D2 E B
3 ARAE N TR R B, DU N 3B P PRI, PR i (0 BT @ PEREAT B A

R HY

B IRE N ER S B <50 mg/kg.
2.2 BRI FREABEIRIERE K N<] % FESENITS GB 18401—2010 H& 1 # A KK
FNIE o
2.3 PHEERYILNK 202, BUAEEIIZLN K 603,
FrEENT G DR R, FifE S TH i3
2.5 @A, AT AR B A R AR 4 o

ITZ5%%

J T T 2R A D) ) Bl R B 2 AR

DI s R R FH K D) e o

15 9 PR LR s LB TR A P28 0 B s3I T PR e 2%
Arag MG T PR Bz in T2,

Y MR TE5K 71 B sl HL 5 24T R8T .

4.4 MG

7L g% YA I (1 e
AT SRR 2R . R ERPERE AR [ S . B RANSR L . BT . 7% R4 K AL TE |
{55 AT s B2 e R 5 P E D BRI Y ) e A U

A

&
N

EalE
N

> > >
N
IN

>
w

Sl el
O~ W N =



T/ZZB 1332—2019
5 HARER
51 HNERE
5.1.1 1BE#EE. RSN ER 1T,
1 1BEEERY . BERIBEILIEEE

5 R 5% 1 H TR
1 SRR/ s 3~15
2 75% 45 K AT /% <6
3 [ L2 /% <12
4 B ERE/ (kPa) =50
5 WA 2 /% =100
6 PnZdas g/ (N/cm) >1.30
7 SRS GRINERE IR /% <3.0
8 65%/25% i L =2.0
9 L5 7 A7 S PR [ 3 57 S 40% B TR BE B 2R 3/ % <26
10 o AR 7 /% -5, +10
11 K53 /% <1
12 SR — HIERMS (DEHP. DBP. BBP. DINP. DIDP. DNOP) &g /% <0.1
13 & & (ng/kg) <20

5.1.2 SFMEHSMER IR AT &3 2 BUE
*®2 SHEERSNERIREILIEEE

75 LI H 2R
1 A= /% }GB/T 2986244T
. Ba. 938 =150
2 T /N
e XU 24 =220
3 HCERTERE "/ =3.5
4 KBRS /% +3.0
A, >4
firt 2 ¥
pUNE) =4
A, >4
[IRaRE -
pUNE) =4
5 Yot R JE /2
i T e >4
h i JBE 3-4
A >4
i el 7
MENED >4
6 B [ 5 TEEH (ARFEID
7 HE/ (mg/kg) <50
8 PH {# 4.0~8.5




T/77ZB 1332—2019

+F2 (B
s W HOR
i <0. 1
9 A AEEU B4R S/ (ng/ke) N CaYiD) <1.0
Y <0.2
10 SR e
11 TR EUE TS B AR Y/ (ng/kg) <20

C BRI ST

" R E AL ERTEBE

© KBRS ENER R BRI, RLGWAE KT B,
U R RS0 55 A G HUL GB 18401—2010 Pk C.

5.2 9[\251.'. J{%
5.2.1 gElsbts, BEEHISNIRN AR 3 HE .

R3 IBEEERLE. BRI YR

A=) Hor 3T H R
1 i IS, ATEREMAR G, TG
2 DIEIRS . 8 AR EAKRT6 mmRt 2591, FRIARNA &R K T10 mn
L. 2% H R RTS moff) <AL, ARNANIRERAE, BB, 8. RESILE
NN TT emy FEANT4 em, BB 5 em, KT emX 1 emf) IR
ANECA BI04
3 V5 G AN FCVEREA A B B S5 G

5.2.2 HFZIHBHSNERISIN AT 53 4 BE .
x4 SHAEMSNERIINRER

P o 15 H =R
1 FUHE RS 225 /% <#+1.5
HA =4-5
/% t
[ 4tk =4
BHCAB IR A0 ARVE
LRI A ARVE
2 HMWLE 5
ZRHOIRIE A5 ARVE
BAe, ENEAR R
Jri ¥ 8 i ARvr
BHEIAR. R A

5.2.3  FEWMANIRIFFA R 5 E.




T/77ZB 1332—2019

R"5 FEMIMRER

hur}
Jdo
=
&E
=
o

ZER

1 SEJVi Pl S B AL 1 AN i

EaZ/Lapus P/ INIRE S AN £ NI U Y T N2

Aragftih GERIND | Jolbet. e e B REL. Bk

GEOIHEE]. H M. M. BIL. PHEETIGTE, w8, AERE,
M CHD RHEEHEAN T ems

3 £ 37l i PATEIESEE T om DAL E4EH], R 1EAE AT [l

BB T4E=85/3 cm, WEE=TEHE/3 cm;

HRERGES GRS NS R I AT

PR IR, EITA, it kAL NAT B, BB AR AL 5 em
AL e g, Jogksk, HEESTIL.

5.3 HfthEk
PR TCAEEE . A SS ST ARG 1 SRR B -

6 WA

6.1 FERETALIE

M E P . B E R A, To% RS K AT RIS Rignfs . W MR, MiRsRsE .
RREEGL . 65%/25%ERA LY 1HE A I B2 I 57 i 40% s PR 4 R 28 o o ffw 22 ARSI 7% B 72 AR
FEZ HRAE B AR GFAE FICE T2/ JE AT . WUREFEIRAE (23+2) °C, MHXNBEE (50+10) %)kt Tt
ATADF16h PR TS

6.2 RAER=EN

6.2.1 K JEN AR I GB/T 26392—2011 BEHAT -

6.2.2  T5%E4E K AZSTEAG IR GB/T 6669—2008 J53 C M EAT, IR [H] 24h, K45 E 40°C.

6.2.3 [AIBRFKIFEIE GB/T 6670—2008 J53% A FIE HUAT

6.2.4 FHTREE . WA AR ITEIE GB/T 6344—2008 HUEIAT. FifH#E (500450) mm/min,
WAEERE 10 mm, A 20hREE 50 mm, RFF 5 1.

6.2.5 HiFLGRAE FIAT 4% GB/T 10808—2006 AT . HiAdiE A 50 mm/min, AR (2540.5)
mmX (2540.5) mmX (15041.0) mm, HAE—3) 04K 50 mm.

6.2.6 SRR IIEIE FZ/T 62024—2014 B3 B ME AT

6.2.7 65%/25%% [ EL ARG I 3% 18 GB/T 10807—2006 7532 B #H & $AT .

6.2.8 ‘rﬁ%ﬁﬁ}iﬁﬂﬁf %F 40% ) e Al 4 2 22 (A4 8 GB/T 18941 RE #4047 -

6.2.9 STERZERKI: FRENO0.01 M FRPHRER, HHmE.

6.2.10 R4 BRI 44 1R GB/T 9345. 1—2008 J5i% A (600°C) ﬂ%ﬁm

6.2.11 AFZE_WEES (DEHP. DBP. BBP. DINP. DIDP. DNOP) st [I#ill4% & GB/T 20388—2016 ¥
EPAT

6.2.12 WS REPIRNZE GB/T 2912. 1 47,

6.2.13 45BN IMIZIE GB/T 2910, FZ/T 01026+ FZ/T 01057, FZ/T 01095 Z&HH & 44T .




T/77ZB 1332—2019

6.2.14  THRESE SR I8 GB/T 19976 #MEHAT, BERIELR (38-+0.02) mm.
6.2.15 EBRVERERIATIIFZIR GB/T 4802. 2 e AT, MERIKZEL 2000 X, PEZF% GSB 16-1523 41414

T EREEE .

6.2.16  JKP R T AL R N4 I8 GB/T 8628, GB/T 8629 (5A F2/F Pl T) . GB/T 8630 HixE
PAT -

6.2.17 Tl SR (0 A2 B (KA M4 I8 GB/T 3921 FUEHAT, RIS ZF3% A (1D 47,
6.2.18 Tl ¥Fist (2 B (PRSI 8 GB/T 3922 B e AT

6.2.19 T BEFE (A2 FE (PRSI GB/T 3920 BB AT -

6.2.20 i eI €6 7R B R4 B GB/T 18886 AL E AT -

6.2.21  BOGIGERR AL HIRA W, AJTES I 6B 31604. 47—2016.
6.2.22 PHAERIRCIAZHR GB/T 7573 $44T o

6.2.23 AIEEHUHE S JE A2 A% R GB/T 17593. 1—2006 447 .

6.2.24  FURARIR ARG, #4508 GB 18401—2010 H 6. 7 MUEPAT
6.2.25 0] 3RS0 T B GLRHRTIIFEIE GB/T 17592 A1 GB/T 23344 44T -

E: —ROGEGB/T 17592460, 244 H 2R B ek 1, 4- 2K i, BEEZGB/T 2334445,
6.3 MU RERRN

6.3.1 TEEAREHEH I THAT, MG RIBEAKT 600 1x, HIREXET, 50 N\ A IR
a2 75 mm, A A O3 DL E G TR .

6.3.2 SALEE R E i K

6.3.3 FKE R ~F w2 RN I% IR FZ/T 62024—2014 1 6. 2. 3 FMEHAT .

6.3.4 fff. {07 GB/T 250 KOPERIHTIFE.

6.3.5 AN AR, RS FZ/T 62024—2014 Pk A.

6.3.6 5. WAL SRR IR IR GB/T 24121 MEHAT, YEH 1.2 mm ARdAERER RS .

7 AN

7.1 WIS
FEO6: 70 R HE T A 36 A 2R ARG 566
7.2 #ISINE

7.2.1 HRBITENR LHFR 1. 3. 4. 5. 7, R2HFH 1. 20 3. 4. 5 f5.2~5. 3 T A .
7.2.2 HEMEMEIRE ST E FEOE CRRE— 2 A E A RS SR s A 50 A A R
J R [F 2RI H R .
7.2.3 BSUKIEEAN 5. 1~5. 3 R M IH, A RGN —Bf BT 2 A5

a) T R ) 8 TG

b)  IEREFEE, g, R, TEHERNAE, AR AR

c)  FERMIESATIEES, IKE AR

d) 50 E B IR AL 4 H AT B SR 50 BRI

e) IEWAFER, BT IR B

7.3 GEBLFNFNIHAETS 2



T/77ZB 1332—2019

7.3.1 At AR By B L2544, E8AMEEAET 10000 2~ A,
7.3.2 MR RWT:

—— WA E I 7 R LK 6;

—— 4N AT IS T R T,

*6 NEREREHMERR

LA
LR N ELEES e I E KA A B E K Re
2~1200 2 0 1
1201~3200 3 0 1
3201~10000 5 0 1
>10000 8 0 1
®7 SNRERE SR
FfL A
HEEVEHIN ik £ En EHEFE KA NG E HiRe
20~1200 20 1 2
1201~10000 32 3 4
10001~35000 50 5 6
>35000 80 10 11

7.3.3 KRS REAS N ARG T R, MU e
7.3.4  SEREHAERS, BEEA KD n KFHEE N, SCitiet, SHEHES Ac A 0.
7.3.5 DT R AAMEME R, 15 RHE RS R PHRAT .

7.4 FIEHM

7.4 BATEALERE. S EEMER, WZHE SR, HAEA i, MAEARE
1%

7.4.2 HLAER, WEREIER 6 T, SMURELR 7 HAT. AEREUNTEEET Ac, NIAERK
HAGH:; AEHERTBEET Re, MPHALERISHA G 1%

7.4.3 SR URMHE L NAE R A SN B AR B E .

8 tr&. ERAR. B3

8.1 1F&
77 i BAR B RS RO CRAG R ERARD
8.2 {EMIEA

8.2.1 fEA U AIRERNR. RGN I B
— IR AR BIE B A P L L P R AR 7 RS B . A ANE R IE TSI« AT R R T
TR ;

—— /KGR B B ek i B o



T/2ZB 1332—2019
8.2.2 fHEFHVLHIBRIEI S WA UL (RIFTR . PUORVEE L LRI H] .
8.3 %k

72 it S SRS R ARA B, BB/ A= F T o« BB RERA P& Y, RLARIE gz Hh =
AR ETE . AN AN . R, AR R, BEER O P R .

9 REXia

9.1 EM P HEIEUE IERICAT . S SISO, ed B2 HE L EA, D5 R A iz e 5 H
1P ST i Lk
9.2 XEPMEMEILYR, FATE 48 /N IR, FH T DL HER




	目  次
	前  言
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	基本要求
	设计研发
	应采用计算机辅助软件对产品曲面进行合理设计，并可将设计结果输入数控设备。
	设计模块应包含功能实现、人体曲线的匹配或舒适度、记忆变形和自动塑型。
	应根据人体工效学的原理，以试用人员或客户的体验感知，对样品的舒适性进行确认。

	原材料
	针织面料外套的甲醛含量应≤50 mg/kg。
	慢回弹软质聚氨酯泡沫塑料的灰分应≤1 %，甲醛含量应符合GB 18401—2010中表1中A类的规定。
	平车缝纫线应采用202，锁边缝纫线应采用603。
	拉链应开合功能良好，拉链头消磁处理。
	适用时，可由供应商提供原材料检测报告。

	工艺与装备
	成型工艺可包括切割成型或模塑成型。
	切割成型应采用数控切割设备。
	模塑成型应采用带机械手操作控制的自动注料和自动开闭模设备。
	绗缝和围边工序应采用自动化数控加工工艺。
	裁剪应采用无张力自动铺布机铺后进行裁剪。

	检测能力

	技术要求
	内在质量
	慢回弹枕芯、垫芯的理化性能应符合表1规定。
	针织面料外套的理化性能应符合表2规定。

	外观质量
	慢回弹枕芯、垫芯的外观应符合表3规定。
	针织面料外套的外观应符合表4规定。
	产品外观应符合表5规定。

	其他要求

	试验方法
	样品前处理
	内在质量检测
	复原时间的检测按照GB/T 26392—2011 规定执行。
	75%压缩永久变形检测按照GB/T 6669—2008方法C规定执行，压缩时间24h,压缩温度40℃。
	回弹率的检测按照GB/T 6670—2008 方法A规定执行。
	拉伸强度、断裂伸长率的检测按照GB/T 6344—2008 规定执行。拉伸速度（500±50）mm/min，试样厚度10 mm，有效标距50 mm，试样5个。
	撕裂强度的检测按照GB/T 10808—2006 规定执行。拉伸速度50 mm/min，试样尺寸（25±0.5）mm×（25±0.5）mm×（150±1.0）mm，试样一端切口长50 mm。
	气味等级的检测按照FZ/T 62024—2014 附录B规定执行。
	65%/25%压陷比的检测按照GB/T 10807—2006 方法B规定执行。
	恒定负荷反复压陷疲劳后40%压陷硬度损失率的检测按照GB/T 18941规定执行。
	灰分的检测按照GB/T 9345.1—2008方法A（600℃）规定进行。
	邻苯二甲酸酯（DEHP、DBP、BBP、DINP、DIDP、DNOP）总量的检测按照GB/T 20388—2016规定执行。
	纤维含量的检测按照GB/T 2910、FZ/T 01026、FZ/T 01057、FZ/T 01095等规定执行。
	顶破强力的检测按照GB/T 19976 规定执行，球的直径（38±0.02）mm。
	起球性能的检测按照GB/T 4802.2 规定执行，起球次数2000次，评级按GSB 16-1523 针织物起毛起球样照。
	水洗尺寸变化率的检测按照GB/T 8628、GB/T 8629（5A程序、平摊晾干）、GB/T 8630 规定执行。
	耐皂洗色牢度的检测按照GB/T 3921规定执行，试验条件按A（1）执行。
	耐汗渍色牢度的检测按照GB/T 3922规定执行。
	耐摩擦色牢度的检测按照GB/T 3920规定执行。
	耐唾液色牢度的检测按照GB/T 18886规定执行。
	荧光增白剂采用供应商自我声明，检测方法参照GB 31604.47—2016。
	PH值的检测按照GB/T 7573执行。
	可萃取的重金属含量的检测按照GB/T 17593.1—2006执行。
	异味的检测采用嗅觉法，按照GB 18401—2010中 6.7规定执行
	可分解致癌芳香胺染料的检测按照GB/T 17592和GB/T 23344执行。

	外观质量检测
	在自然背光或日光灯下进行，检验台表面照度不低于600 lx,且照度均匀，检验人员眼部距产品约75 mm，检验人员以目光进行检验。
	气孔直接用钢尺测量最大尺寸。
	规格尺寸偏差率检测按照FZ/T 62024—2014中6.2.3规定执行。
	色花、色差按照GB/T 250灰色样卡进行评定。
	外观疵点轻微、明显程度参见FZ/T 62024—2014附录A。
	缝针、断针等金属残留物按照GB/T 24121规定执行，选用1.2 mm标准检针测试块。


	检验规则
	检验分类
	检验项目
	出厂检验项目为表1中的1、3、4、5、7，表2中的1、2、3、4、5和5.2～5.3规定的项目。
	当原材料检验报告与出厂检验项目的数据保持一致，可使用原材料检验报告的检验数据作为出厂检验同类项目的数据。
	型式检验为5.1～5.3规定的全部项目，有下列情况之一时应进行型式检验：

	组批规则和抽样方案
	组批：同一原料、同一配方、同一工艺条件，连续生产数量不超过10000个为一批。
	抽样方案如下：
	检验样本应从检验批中随机抽取，外包装应完整。
	实施抽样时，当样本大小n大于批量N时，实施全检，合格判定数Ac为0。
	抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行。

	判定规则
	单件产品内在质量、外观质量全部合格，则该判定合格，其中任何一项不合格时，则判定不合格。
	批判定时，内在质量按表6执行，外观质量按表7执行。不合格数小于或等于Ac，则判定检验批不合格；不合格数大于或等于Re，则判定检验批不合格。
	综合质量批判定按内在质量和外观质量抽样检查评定。


	标志、使用说明、包装
	标志
	使用说明
	使用说明包括法律标、水洗标和使用说明书。
	使用说明书应注明产品使用说明、保养方式、质保范围、质保时间。

	包装

	质量承诺
	在用户按照规定正确贮存、使用与存放情况下，产品自出厂之日起1年内，因质量问题影响使用时，生产厂家负责免费更换。
	对客户的咨询或投诉，应在48小时内响应，并及时予以安排解决。
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