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	附  录  A
	光伏用硅片制造业绿色工厂评价指标表格式
	表A.1给出了光伏用硅片制造业绿色工厂评价指标表格式。
	表A.1  光伏用硅片制造业绿色工厂评价指标表
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	0
	基本要求
	合规性与相关方要求
	按本标准5.1.1.1
	—
	—
	—
	一票否决
	按本标准5.1.1.2
	—
	—
	—
	按本标准5.1.1.3
	—
	—
	—
	按本标准5.1.1.4
	—
	—
	—
	管理要求
	按本标准5.1.2
	—
	—
	—
	一票否决
	1
	基础设施
	建筑
	工厂新建、改建和扩建建筑时，应遵守国家“固定资产投资项目节能评估审查制度”、“三同时制度”、“工业项
	必选
	10
	15%
	工厂的建筑应满足国家或地方相关法律法规及标准的要求。
	必选
	5
	厂房内部装饰装修材料中醛、苯、氨、氡等有害物质必须符合国家和地方法律、标准要求。
	必选
	5
	危险品仓库、有毒有害操作间、废弃物处理间等产生污染物的房间应独立设置。
	必选
	5
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	建筑材料：（1）选用蕴能低、高性能、高耐久性和本地建材，减少建材在全生命周期中的能源消耗；（2）室内
	可选
	4
	建筑结构：采用钢结构、砌体结构和木结构等资源消耗和环境影响小的建筑结构体系。
	可选
	3
	绿化及场地：（1）场地内设置可遮荫避雨的步行连廊。(2)厂区绿化优良，优先种植乡土植物，采用少维护、
	可选
	3
	再生资源及能源利用：（1）可再生能源的使用占建筑总能耗的比例大于10%；（2）采用节水器具和设备，节
	可选
	3
	适用时，工厂的厂房采用多层建筑。
	可选
	2
	照明
	工厂厂区及各房间或场所的照明功率密度应符合GB/T 36132规定现行值。
	必选
	6
	工厂厂区和办公区采用自然光照明。
	可选
	3
	使用节能灯等节能型照明设备。
	可选
	3
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	采用分区照明、自动控制等照明节能措施。
	可选
	3
	专用设备
	工厂的专用设备，如单晶炉、铸锭炉、切片机等应满足GB/T 36132中5.3.1的相关要求，且应符合
	必选
	5
	通用设备
	工厂的通用设备应满足GB/T 36132中5.3.2的要求，且应满足相应设备所对应的国家标准中的要求
	必选
	8
	用能设备或系统的实际运行效率或主要运行参数应符合该设备经济运行的要求。
	必选
	4
	工厂使用的通用用能设备采用了节能型产品或效率高、能耗低的产品。
	可选
	3
	设备计量
	工厂应依据GB 17167、GB 24789等要求配备、使用和管理能源、水以及其他资源的计量器具和装
	必选
	9
	工厂若具有以下设备，需满足分类计量的要求：（1）照明系统；（2）冷水机组、相关用能设备的能耗计量和控
	必选
	6
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	污染物处理设备设施
	工厂应投入适宜的污染物处理设备或委托有能力的第三方处理，以确保其污染物排放达到相关法律法规及标准要求
	必选
	6
	应满足通用设备的节能方面的要求。
	必选
	4
	2
	管理体系
	质量管理体系
	工厂建立、实施并保持满足GB/T 19001的要求的质量管理体系。
	必选
	10
	15%
	通过质量管理体系第三方认证。
	可选
	10
	职业健康安全管理体系
	工厂建立、实施并保持满足GB/T 28001要求的职业健康安全管理体系。
	必选
	10
	通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	可选
	5
	环境管理体系
	工厂建立、实施并保持满足GB/T 24001要求的环境管理体系。
	必选
	15
	通过环境管理体系第三方认证。
	可选
	10
	能源管理体系
	工厂建立、实施并保持满足GB/T 23331要求的能源管理体系。
	必选
	25
	通过能源管理体系第三方认证。
	可选
	5
	社会责任
	按本标准5.3.3
	可选
	10
	3
	能源与资源投入
	能源投入
	工厂应优化用能结构，在保证安全、质量的前提下减少不可再生能源投入。
	必选
	20
	10%
	工厂建有能源管理中心。
	可选
	5
	工厂建有厂区光伏电站。
	可选
	10
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	工厂建有厂区智能微电网。
	可选
	5
	工厂使用可再生能源或低碳清洁能源代替不可再生能源。
	可选
	10
	资源投入
	工厂应按照GB/T 7119的要求开展节水评价工作，且满足相关取水定额标准要求。
	必选
	5
	工厂应减少材料、尤其是有害物质材料的使用，限制使用有害物质的产品应满足相关法规、规章要求。
	必选
	5
	应按照GB/T 29115的要求，在保证产品性能质量的前提下，对其原材料使用量的减少进行评价。
	必选
	4
	评估有害物质及化学品减量使用或替代的可行性，宜使用回收料、可回收材料替代原生材料、不可回收材料。
	可选
	4
	采购
	工厂应制定并实施选择、评价和重新评价供方的准则。
	必选
	8
	工厂应确定并实施检验或其他必要的活动，确保采购的产品满足规定的采购要求。
	必选
	12
	必要时，工厂向供方提供的采购信息包含有害物质使用、可回收材料使用、能效等环保要求。
	可选
	6
	满足绿色供应链相关评价要求。
	可选
	6
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	4
	产品
	生态（绿色）设计
	工厂在产品设计中引入生态设计的理念，包括：减少所使用材料的种类、使用产品本身的材料或兼容材料进行标识
	必选
	20
	20%
	按照GB/T 24256对生产的产品进行生态设计。
	可选
	5
	依照GB/T 34664、《绿色设计产品评价技术规范 光伏硅片》及相关评价标准开展生态（绿色）设计产
	可选
	5
	有害物质使用
	工厂生产的产品应减少有害物质的使用，避免有害物质的泄露，满足国家对产品中有害物质限制使用的要求。
	必选
	10
	适用时，实现有害物质替代。
	可选
	5
	节能
	满足绿色产品相关标准的基础值。
	必选
	20
	满足绿色产品相关标准的预期值。
	可选
	20
	减碳
	采用适用的标准或规范（如PAS 2050、ISO 14067等）对生产的光伏用硅片产品进行碳足迹核算
	可选
	10
	核算或核查结果宜对外公布，并利用结果对产品的碳足迹进行改善。适用时，产品宜满足相关低碳产品要求。
	可选
	5
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	5
	环境排放
	大气污染物
	工厂拉晶/铸锭工序产生的废气等大气污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准和法规的要求并定期
	必选
	15
	10%
	工厂的主要大气污染物排放满足标准中更高等级的要求。
	可选
	5
	水体污染物
	工厂切片工序产生的废水等水体污染物排放应符合相关国家标准、行业标准及地方标准和法规的要求并定期监测，
	必选
	15
	采用联网的在线监测。
	可选
	5
	工厂的主要水体污染物排放满足标准中更高等级的要求。
	可选
	5
	固体污染物
	工厂应依照GB 18599及相关标准的要求贮藏、处置一般固体废物；依照GB 18597及相关标准的要
	必选
	15
	噪声
	工厂的厂界环境噪声排放应符合GB 12348标准要求并定期监测。
	必选
	10
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	温室气体
	工厂应采用GB/T 32150或适用的标准或规范对其厂界范围内的温室气体排放进行核算和报告。
	必选
	10
	获得温室气体排放量第三方核查声明。
	可选
	10
	核查结果对外公布。
	可选
	5
	可行时，利用核算或核查结果对其温室气体的排放进行改善。
	可选
	5
	6
	绩效
	用地集约化
	按照GB/T 36132附录A计算工厂容积率，指标应不低于0.7或地方标准及法规要求。
	必选
	3
	30%
	按照GB/T 36132附录A计算工厂容积率，指标高于0.84 或超出地方标准及法规要求20%。
	可选
	2
	按照GB/T 36132附录A计算工厂建筑密度，指标应不低于30%或地方标准及法规要求。
	必选
	3
	按照GB/T 36132附录A计算工厂建筑密度，指标达到40%或地方标准及法规高一级要求。
	可选
	2
	工厂的单位用地面积产能应高于行业平均水平。
	必选
	6
	工厂的单位用地面积产能高于1.2倍行业平均水平。
	可选
	4
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	原料无害化
	工厂应识别、统计和计算工厂的绿色物料使用情况。 
	必选
	6
	提高绿色物料的使用率。
	可选
	4
	生产洁净化
	废水排放符合GB 30484或地方法规及标准的要求。
	必选
	6
	废水排放符合GB 30484或地方法规及标准更高一级要求。
	可选
	4
	废气排放符合GB 16297或地方法规及标准的要求。
	必选
	6
	废气排放符合GB 16297或地方法规及标准更高一级要求。
	可选
	4
	废物资源化
	按本标准5.7.5，主要原材料循环利用率应优于其基本要求。
	必选
	6
	按本标准5.7.5，主要原材料循环利用率优于其预期性要求。
	可选
	4
	按本标准5.7.5，工业固体废物综合利用率应优于其基本要求。
	必选
	6
	按本标准5.7.5，工业固体废物综合利用率优于其预期性要求。
	可选
	4
	按本标准5.7.5，废水回用率、中水回用率应优于其基本要求。
	必选
	6
	按本标准5.7.5，废水回用率、中水回用率应优于其预期性要求。
	可选
	4
	序号
	一级指标
	二级指标
	评价要求
	必选/可选
	符合性说明/证据
	评分标准（满分）
	得分
	权重
	能源低碳化
	按本标准5.7.6，单位产品能耗应优于其基本要求。
	必选
	6
	按本标准5.7.6，单位产品能耗优于其预期性要求。
	可选
	4
	按本标准5.7.6，单位产品碳排放量应优于其基本要求。
	必选
	6
	按本标准5.7.6，单位产品碳排放量优于其预期性要求。
	可选
	4

