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	外观质量检验用的样本抽取数量，按GB/T 2828.1—2012中正常检验一次抽样方案、一般检验水平Ⅱ、接收质量限AQL=2.5，具体方案见表4。

	检验结果判定
	安全性项目的判定
	内在质量的判定
	外观质量的判定
	综合判定


	包装和标志、运输、贮存要求
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