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前  言 

本标准依据GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 

本标准的某些内容可能涉及专利，本标准的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口管理。 

本标准由浙江省家具与五金研究所牵头组织制定。 

本标准主要起草单位：永固集团股份有限公司。 

本标准参与起草单位：浙江省家具与五金研究所、浙江精创电力科技有限公司、上海永固电力器材

有限公司、浙江工贸职业技术学院、固力发集团股份有限公司（排名不分先后）。 

本标准主要起草人：黄金飞、郑革、陈杰、任永琼、方伟、曹少华、唐静、刘伟、徐驰达、陈敏、

林继兴、刘勇龙。 

本标准评审专家组长：张正。 

本标准由浙江省家具与五金研究所负责解释。
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低电阻楔型线夹 

1 范围 

本标准规定了低电阻楔型线夹的术语和定义、基本要求、结构及型号、技术要求、试验方法、检验

规则、标志、包装、运输、贮存和质量承诺。 

本标准适用于额定电压 10 kV及以下架空配电线路裸导线和绝缘导线接续的楔型线夹。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 2314  电力金具通用技术条件 

GB/T 2317.1  电力金具试验方法  第 1部分：机械试验 

GB/T 2317.3  电力金具试验方法  第 3部分：热循环试验 

GB/T 5075  电力金具名词术语 

GB/T 9327  额定电压 35 kV（Um=40.5  kV)及以下电力电缆导体用压接式和机械式连接金具  试验方 

法和要求 

DL/T 765.1—2001  架空配电线路金具技术条件 

3 术语和定义 

GB/T 5075、GB/T 2314、DL/T 765.1界定的术语和定义适用于本文件。 

4 基本要求 

4.1 研发设计 

4.1.1 产品设计和开发过程应具有设计和开发控制程序，并在控制过程形成文件信息。 

4.1.2 应具备使用三维造型软件设计出产品三维模型，并对产品进行分析、仿真、优化的能力。 

4.1.3 低电阻楔型线夹的设计应与被安装导线间有充分的接触面和夹紧力，以减少由故障电流引起的

损伤。 

4.1.4 低电阻楔型线夹的设计应减少微风振动对导线产生的影响，并应避免对导线产生应力集中或损

伤。 

4.1.5 低电阻楔型线夹的设计应具有防止松动的功能，线夹出线口应具有防止导线磨损的功能。 

4.2 原材料 

低电阻楔型线夹使用材料应符合DL/T 765.1—2001中5.3的规定；挤压使用材料宜采用 Al-Mg-Si 

系变形铝合金。产品材质的化学成分应符合表1的规定。 
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表1 化学成分 

序号 化学成分 
质量分数 

% 

1 Si 0.20～0.6 

2 Fe ≤0.35 

3 Cu ≤0.10 

4 Mn ≤0.10 

5 Mg 0.45～0.9 

6 Cr ≤0.10 

7 Zn ≤0.10 

8 Ti ≤0.10 

9 其它 
单个 ≤0.05 

合计 ≤0.15 

10 Al 余量 

4.3 工艺及装备 

4.3.1 应具备材料熔炼、型材挤压、数控加工、热处理等关键工序的设备。 

4.3.2 应具备保证低电阻楔型线夹机械、电气性能的关键工艺，确保接触面平整。 

4.4 检测能力 

4.4.1 应具备光谱分析仪、布氏硬度计、拉力机、直流电阻测试仪、大电流发生器等检测设备。 

4.4.2 应具备产品化学成分分析、力学性能、电气性能、安全性能检测能力。 

5 结构及型号 

5.1 产品结构 

低电阻楔型线夹的结构由 C型壳体和楔块组成，且两者具有相同的锥度，当楔块推入 C型壳体后便

形成了楔型结构。在壳体内腔两侧放置导线的情况下，推入楔块夹紧导线。低电阻楔型线夹的主要结构

型式见图 1。 

R

BL

L1

壳体 楔块

 

图1 低电阻楔型线夹的结构型式 

 



T/ZZB 1301—2019 

3 

5.2 产品型号 

低电阻楔型线夹型号的命名及含义如下： 

J X D—□ 

                              

               产品设计分类号 

               D 表示低电阻 

          X 表示楔型 

          J 表示接续线夹 

6 技术要求 

6.1 产品尺寸 

低电阻楔型线夹的主要尺寸见表2。 

表2 低电阻楔型线夹的主要尺寸 

型号 

适用绞线截面 

mm2 

主要尺寸 

mm 

主导线 分支导线 B R L L1 

JXD-1 35～50 35～50 28 7.2 42 50 

JXD-2 70～95 35～50 
30 8 50 56 

JXD-3 70～95 70～95 

JXD-4 120～150 35～50 

36 10 76 86 JXD-5 120～150 70～95 

JXD-6 120～150 120～150 

JXD-7 185～240 35～50 

40 12 76 86 
JXD-8 185～240 70～95 

JXD-9 185～240 120～150 

JXD-10 185～240 185～240 

6.2 外观质量 

产品的内外表面应光滑、平整、清洁；不应有裂纹、夹渣、起皮、锐边、砂眼、压折、严重划伤及

分层等缺陷，允许有轻微的、局部的和不超出厚（或管壁厚）极限偏差的划伤、凹坑、压痕等缺陷，但

不允许有结疤、凸瘤等足以损伤导线的缺陷存在。 

6.3 电阻性能 

低电阻楔型线夹，在接续两端之间的电阻，应不大于等长支线电阻值的 0.8倍。 

6.4 温升性能 

低电阻楔型线夹，在接续处的温升应不大于被接续支线温升的 0.8倍。 
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6.5 热循环性能 

低电阻楔型线夹，其热循环性能应符合 GB/T 2317.3的相关要求。 

6.6 短路电流 

承受电气负荷的金具，其短路电流承受能力应符合 GB/T 9327的相关要求。 

6.7 握力性能 

低电阻楔型线夹对导线的握力不低于支线计算拉断力的 20 %。 

7 试验方法 

7.1 试验条件 

7.1.1 试件应在经外观、尺寸检查合格的同一批产品中随机抽取。 

7.1.2 试件的安装应与实际使用条件相一致。 

7.1.3 温升、电阻、热循环试验应在室内常温（20±5）℃条件下进行。 

7.1.4 试验用导线应是没有经过运行的新导线。 

7.1.5 试验时选用电流及计算拉断力值如表 3规定。 

表3 试验用电流值及计算拉断力值 

导线标称截面 

mm
2
 

导线载流量 

A 

计算拉断力 

N 
温升试验电流 

A 

热循环试验电流 

N 
电阻试验 

裸线 绝缘线 

35 150 5760 4480 225 255 

直流电阻 

50 180 7930 7130 270 300 

70 230 10950 9850 345 375 

95 280 14450 13000 420 410 

120 320 19420 17170 480 540 

7.2 产品尺寸 

以测量精度为0.02 mm的游标卡尺测量试件各部分的尺寸，并按表2中的主要尺寸及产品图样要求进

行检查，尺寸误差应符合要求。 

7.3 外观质量 

用肉眼观察试件上应无足以影响使用的缺陷，并符合 6.2条的要求。 

7.4 电阻性能 

接线方法按 DL/T 765.1—2001 中 6.5.6的规定执行；试验方法按 GB/T 2317.3的规定执行,试件接

续两端之间的电阻值应符合 6.3条的规定。 

7.5 温升性能 
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按表 3 温升试验用的电流使试件升温并达到稳定（所谓稳定是指每隔 10 min 测量一次温度，测三

次后其数值无变化）,在试件接续处的温升应符合 6.4条的规定。 

在试验回路中，试件与导线应水平悬空敷设，温度测量可用热电偶或半导体点温计进行。 

7.6 热循环性能 

按表 3 推荐的热循环试验用的电流，在室内常温（20±5）℃条件下使试件升温并达到稳定，然后

停止电流降温至室温，作为一次循环，共进行 100次，热循环试验前后均应测量试件的电阻，试验方法

及考核按 6.5条的要求进行。 

7.7 短路电流 

试验方法及考核按 6.6 条的要求进行。 

7.8 握力性能 

试验负荷按表 3中所列的计算拉断力值，试验方法按 GB/T 2317.1的规定进行，其试件对导线的握

力性能应符合 6.7 条的规定。 

8 检验规则 

8.1 型式试验 

8.1.1 新产品的定型或定型的新产品修改其结构、原材料和制造工艺时均应进行型式试验。 

8.1.2 型式试验项目、试品件数、试验方法，应在产品开发制订产品标准中作出规定。 

8.1.3 低电阻楔型线夹的试验项目、试验件数及试验方法应按表 4规定进行。 

表4 型式试验项目 

序号 试验项目 涉及条款 试件数量 试验方法 

1 产品尺寸 本标准 6.1 10 本标准 7.2 

2 外观质量 本标准 6.2 10 本标准 7.3 

3 电阻性能 本标准 6.3 4 本标准 7.4 

4 温升性能 本标准 6.4 4 本标准 7.5 

5 热循环性能 本标准 6.5 4 本标准 7.6 

6 短路电流 本标准 6.6 4 本标准 7.7 

7 握力性能 本标准 6.7 4 本标准 7.8 

8.2 抽样试验 

8.2.1 为验证材料和工艺质量，低电阻楔型线夹应按批量或买方要求进行抽样试验。 

8.2.2 抽样试验项目包括外观试验、尺寸试验、电阻试验、温升试验及握力试验，或按买方要求进行。 

8.2.3 抽样试验在符合出厂的检验合格的产品中随机抽取，当生产批量（n）≥100 件时，应按以下方

法计算抽取样本： 

a) 当 100≤n＜500时，P=4； 

b) 当 500≤n≤20000 时，P=4+1.5n/1000； 

c) 当 n＞20000 时，P=19+0.75n/1000。 

注：n——生产或供货产品件数；P——抽样试验样本大小。 
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8.2.4 如果试件全部符合要求，则该批产品为合格。如果有二件或更多的试件不能通过同一项试验，

则该批产品为不合格。如果有一件试件有一项试验不符合要求，则在同批产品中抽取原抽样两倍的数量，

重做表 3中该项试验，如果新试件全部符合要求，则该批产品为合格。如果再有一个试件不符合要求，

则该批产品为不合格。 

8.3 例行试验 

8.3.1 例行试验项目应按图样规定要求进行外观检验、尺寸检验。 

8.3.2 例行试验应逐件进行检验。 

8.3.3 例行试验中任一产品如有一项不合格，则该件产品为不合格，不得出厂。 

9 标志、包装、运输与贮存 

9.1 标志 

金具必须按产品标准和图样规定做出标识，产品标识包括: 

a) 型号或产品代码； 

b) 商标； 

c) 主支导线规格； 

d) 压接起始线。 

9.2 包装 

经检验合格后的线夹应放入洁净的塑料袋内并封口，装进纸质包装箱或者木质包装箱内，箱内应附

有质量证明书。 

9.3 运输 

运输过程中应避免剧烈地震动、冲击、翻滚、高处跌落和雨雪淋袭。 

9.4 贮存 

应贮存在无腐蚀气体的干燥和干净的环境内，避免杂乱堆放和与其他物件混放。 

10 质量承诺 

10.1 在用户遵守运输、贮存和使用条件下，产品质保期为交付之日起 24个月。 

10.2 在产品质保期内，若产品出现质量问题，制造商应无偿更换相应数量产品；若因用户操作不当或

其他非质量问题导致产品无法正常使用，制造商应协助解决。 

10.3 制造商应为用户提供使用手册和技术培训。 

 
_________________________________ 
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