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	基本要求
	设计研发
	链条与链轮啮合的互换性参数应符合ISO 606:2015中相应规格的要求。
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	工艺装备
	链板加工应采用精密级进模进行多工位连续冲压工艺，多工位连续冲压过程应具有挤孔工位。
	应采用全自动校直切断机及外圆磨床或无心磨床，用于销轴的加工。
	链条装配、铆头、预拉应采用集“高速装配机装配成条(含缺件检测) + 铆头 + 直线预拉”等工序为一体的自动流水线方式。
	链条出厂前应预拉，施加预拉载荷不小于表1中规定最小抗拉强度的30%，时间不小于15 s。
	应采用工业油烟油雾净化设备及工业除尘设备，对废气进行净化处理。
	应采用工业污水沉淀及污水压滤处理系统，对污水进行净化处理并循环回用。
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	应采用数显链长测量仪，扭曲测量仪，链条压出力试验机，液压万能材料试验机，高频疲劳试验机对链条的精度、扭曲量、压出力、抗拉强度、疲劳性能进行检测。
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	应在至少5个自由链节组成的链段上进行，链段两端与试验机相连接的夹具应保证试验进行时不对链段产生附加应力。
	施加载荷时，应连续缓慢(加载速度不大于50.8 mm/min)施加到自由链段的两端，链条破坏应是发生在载荷不增加而链条变形继续增大的初始点处，即在“载荷—变形”上的第一个峰值点。
	若破坏发生在夹具与链条连接的链节处，则该试验无效。经过试验的链条不允许再使用。

	链长精度试验
	应在预拉之后，两端未安装连接件、未经润滑前进行测量；
	应按表3规定的节数进行测量。测量时，整个链长应全部得到支撑，并施加表3规定的测量力。

	扭曲量试验
	应采用目测法，观察链条扭曲状况。将链条的一端固定平压在工作台上，观察各链节是否排列整齐，要求链条没有明显弯曲，在另一端左右反转链条，观察两侧是否基本一致。
	应在无扭转约束的条件下垂直放置，并施加表3的测量力，测量链条两端的相对扭角。
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	经制造商质量检验部门检验合格并附有产品合格证，方可出厂。
	出厂检验项目、技术要求和试验方法见表4的规定。
	抗拉强度项目每生产批次抽取3段有效链节不少于3节的链条段进行试验；链长精度项目每批随机抽取5条链条进行试验。
	出厂检验所有项目符合，则判定产品合格。若有一项或一项以上不符合，则判定产品不合格。

	型式检验
	凡属下列情况之一者，应进行型式检验：
	型式检验项目应符合表4的规定。
	型式检验的试样应从检验合格的批量产品中抽取，抽取方式应符合JB/T 11802—2014中4.4的规定。检验结果全部符合要求，则判定型式检验合格。若有一项或一项以上不符合，则判定型式检验不合格。
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	自客户购买产品出厂之日起36个月内，在正常使用的情况下，因产品性能质量问题而发生损坏或不能正常工作时，提供免费更换或维修服务。
	客户有需求时，制造商应根据用户的需求组织或协调维修。8小时内作出响应，48小时内提供解决方案。
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