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	空运转试验合格后，应进行不少于2小时的负载运载试验（在试验中若发生故障，则试验时间或次数应从故障排除后重计）。

	整机性能
	复位精度
	下模板与上模板的模具安装面间允许的平行度公差
	下模板上平面以及上模板的下平面的平面度
	锁模力
	开模力
	检测条件
	检测参数
	数据计算

	翻模力
	检测条件
	检测参数
	数据计算

	模板尺寸
	上下模板最大开距
	上下模板最小开距
	翻转角度
	噪声试验

	液压系统试验
	液压设备的检测按GB/T3766的规定进行。
	目测安装在油箱上的油温机读数，检测液压系统的油温。

	电气控制系统试验
	电气安全试验
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	空白页面

