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强制式简易升降机 

1 范围 

本标准规定了强制式简易升降机(以下简称简易升降机)的术语和定义、基本要求、技术要求、试验

方法、检验规则、标志、标牌、安全标志、质量承诺与服务。 

本标准适用于采用钢丝绳悬吊的简易升降机。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 3811  起重机设计规范 

GB/T 6974.1  起重机术语  第1部分：通用术语 

GB 7588  电梯制造与安装安全规范 

GB/T 10058  电梯技术条件 

GB/T 10059  电梯试验方法 

GB/T 22562 电梯T型导轨 

GB 28755  简易升降机安全规程 

JB/T 9008.1  钢丝绳电动葫芦  第1部分：型式与基本参数、技术条件 

JB/T 9008.2  钢丝绳电动葫芦  第2部分：试验方法 

TSG Q7016  起重机械安装改造重大修理监督检验规则 

3 术语和定义 

GB 28755、GB/T 6974.1界定的以及下列术语和定义适用于本文件。  

3.1  

强制式简易升降机  positive drive simple lift 

以电动葫芦作为驱动装置，通过钢丝绳悬吊的非摩擦方式带动货厢，在井道内沿垂直刚性导向装置

运行的仅用于运载货物的起重机械。 

3.2  

导轨  guide rails 

供货厢运行的导向部件。 

3.3  

制动下滑量  brake slip 

从控制装置动作或安全电路断开到货厢完全停止运动，货厢移动的距离。 
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3.4  

平层准确度  stopping accuracy 

货厢依控制系统指令到达目的层站停靠后，门完全打开，在没有负载变化的情况下，货厢地坎上平

面与层门地坎上平面之间铅锤方向的最大差值。 

3.5  

止停装置  stopping gear 

当货厢在井道预定的位置上向上意外移动时，为保护货厢顶上的人员而使货厢停止和使其保持静止

状态的机械装置。 

4 基本要求 

4.1 设计 

4.1.1 简易升降机承载结构件的钢材选择，应考虑结构的重要性、载荷特征，应力状态，连接方式和

工作环境、温度及钢材厚度等因素。 

4.1.2 简易升降机及所有零部件应设计规范、结构合理，并应遵守机械、电气结构的通用技术要求，

参照 GB/T 10058、GB 7588、GB/T 3811的规定形成设计，验证确认的技术文件。 

4.1.3 钢丝绳电动葫芦、承重钢梁、货厢架等简易升降机的主要承载构件应进行应力计算，其设计安

全系数不小于 2.4。 

4.2 材料 

4.2.1 简易升降机选用的材料强度、厚度应达到设计要求。 

4.2.2 货厢板门板、钢丝绳、承重钢梁等主要构件应有供方提供的产品质量证明书。 

4.2.3 限速器、安全钳、缓冲器、限载器等安全部件应有供方提供的产品合格证明和型式试验证书。 

4.3 制造工艺及装备 

4.3.1 制造工艺 

4.3.1.1 层门、货厢门及货厢壁采用非防锈材料时应采用环保喷塑工艺，喷塑表面不应出现皱皮、漏

塑、流痕、气泡等缺陷，塑面厚度达到 60 μm～80 μm。 

4.3.1.2 电动葫芦压板应用钢精密铸造件，压板应在承受 2.5倍最大静拉力下不发生松动变形。 

4.3.1.3 简易升降机提升用承重吊钩、滑轮，其滑轮与钢丝绳直径之比应≥20，承重滑轮及所有滑轮

组均应设置防钢丝绳跳（脱）槽装置。 

4.3.2 装备及能力要求 

生产应具备足够所需的加工设备、工装模具、工位器具及吊装设备，并具备对控制柜、货厢架、货

厢壁、层门、门上坎和地坎的加工能力。 

4.4 检验检测能力 

4.4.1 应配备材料材质、厚度、零部件外形尺寸相应的检测量具和仪器，检测量具和仪器应符合所需

量程和精度要求。 

4.4.2 应配备降压、制动下滑量、载荷试验等试验项目的电动葫芦综合测试平台。 
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5 技术要求 

5.1 通用要求 

5.1.1 简易升降机的技术要求应符合 GB 28755规定。 

5.1.2 简易升降机的设计参数应符合 GB 28755规定范围。 

5.1.3 简易升降机及其所有零部件除满足 GB 28755规定要求外，其受力结构件要有足够强度和使用要

求。 

5.2 外观质量要求 

应符合GB/T 10058的规定。 

5.3 钢丝绳电动葫芦 

简易升降机应选用双速电动葫芦，由电器转位到停层时从快速急转慢速，消除惯性，达到平层精准

度，满足使用要求。 

5.4 性能要求 

5.4.1 运行速度 

简易升降机在空载状态下运行速度的允许偏差应不大于额定速度的±10 %。 

5.4.2 噪音 

简易升降机在额定载荷下运行时的平均噪音应不大于85 dB。 

5.4.3 制动要求 

货厢在额定载荷下，制动下滑量应不大于10 mm。 

5.4.4 平层准确度 

货厢的平层准确度应在±10 mm范围内。 

5.4.5 不同工况下平层准确度的偏差 

货厢载有额定载荷和空载的平层准确度相差应不大于15 mm。 

5.5 开门机和门上坎 

开门机是固定在货厢上的一种以电气控制、动力拖动的开门、关门装置。该装置的门组件应能承受

GB/T 10058规定要求。该装置的导向件应不得摆动，脱位。无论何种原因碰撞引起的失效，都能保证层

门货厢门保持在工作位置上，门组件不应丧失完整性。 

5.6 层门的机械强度 

5.6.1 层门在锁住位置时，所有层门及其门锁应有足够的机械强度： 

a) 用 300 N 的静力垂直作用于门扇或门框的任何一个面上的任何位置，且均匀地分布在 5 cm
2
的

圆形或方形面积上时，应： 

1) 永久变形不大于 1 mm； 

2) 弹性变形不大于 15 mm； 
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3) 试验后，门的安全功能不受影响。 

b) 用 1000 N的静力从层站方向垂直作用于门扇或门框上的任何位置，且均匀地分布在 100 cm
2
的

圆形或方形面积上时，应没有影响功能和安全的明显的永久变形。 

注： 对于a）和b），为避免损坏层门的表面，用于提供测试力的测试装置的表面可使用软质材料。 

5.6.2 固定在门扇上的导向装置失效时，水平滑动层门和轿门应有将门扇保持在工作位置上的装置。

具有这些装置的门组件应能承受 GB 7588 规定的要求的摆锤冲击试验，撞击点按图 1在正常导向装置

最可能失效条件下确定。 

5.6.3 在水平滑动门和折叠门主动层门门扇的开启方向，在最不利的点上徒手施加 150N的力，门扇之

间及门扇与立柱、门楣与地坎之间的间隙可大于 8 mm，但不应大于下列值： 

a) 对旁开门，30 mm； 

b) 对中分门，总和为 45 mm。 

              

          a）层门                                   b）具有门扇和侧门框的完整层门 

说明： 

●——软摆锤冲击试验的撞击点； 

○——硬摆锤冲击试验的撞击点。 

对于定义为1.00 m的撞击点，误差为±0.10 m。 

图1 门的摆锤冲击试验撞击 

5.7 货厢壁、底板和顶板的机械强度 

5.7.1 货厢壁强度：用 300 N 的静力垂直作用于货厢壁的任何一个面上的任何位置，且均匀地分布在

5 cm
2
的圆形或方形面积上时，无永久变形。 

5.7.2 货厢底板强度：在任意 100 cm
2
正方形或者圆形区域内应能承受 1.5 KN的静载荷或 25 %的额定

载荷量（两者中较大值），不得出现下沉凹槽。 

5.7.3 货厢顶板强度，在货厢顶的任何位置上，应能支撑两个人的体重，每个人按 0.20 m×0.20 m

面积上作用 1000 N的力，不得下沉。 

5.8 地坎及其托架金属结构的机械强度 

地坎及其托架金属结构局部压应力应符合GB/T 3811的规定，其强度至少能承受通过它进入货厢的

额定载荷且无永久沉降。 

5.9 导轨 
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货厢导轨应符合GB/T 22562的规定，各项技术指标应符合所选用的安全钳型式试验证书的要求，且

应为实心导轨，导向面宽度应不小于16 mm。 

5.10 检修平台     

5.10.1 当电动葫芦设在井道上部时，应在井道顶部设置专用检修平台，设置应符合 GB 28755的规定。 

5.10.2 专用检修平台机械强度应符合 5.6.3中的规定要求。 

5.11 止停装置   

井道顶部应设置固定止停装置或断电措施，当货厢从顶层层站向上运行，直至撞击到上固定止停装

置也不会冲顶，井道的顶部空间也应符合GB 28755的规定。 

5.12 可靠性 

5.12.1 控制柜的可靠性 

控制柜可靠性为被其驱动的简易升降机在起制动运行60000次中，控制柜失效(故障)次数不应超过3

次。 

5.12.2 钢丝绳电动葫芦的可靠性 

钢丝绳电动葫芦的寿命应符合JB/T 9008.1的规定 

6 试验方法 

6.1 试验样机 

样机应根据 GB/T 3811、GB 28755、GB/T 10058和TSG Q7016的规定设计、制造与安装。 

6.2 试验条件 

试验条件应满足GB 28755的规定。 

6.3 外观质量 

应符合GB/T 10058的规定 

6.4 钢丝绳电动葫芦 

钢丝绳电动葫芦的试验应按照JB/T 9008.2的规定进行。 

6.5 性能试验 

6.5.1 运行速度 

运行速度试验按照GB/T 10059规定的方法进行。 

6.5.2 噪音 

噪音试验按照JB/T 9008.2规定的方法进行。 

6.5.3 制动性能 



T/ZZB 1228—2019 

6 

制动性能试验按照JB/T 9008.2规定的方法进行。 

6.5.4 平层准确度 

平层准确度试验按照GB/T 10059规定的方法进行。 

6.5.5 不同工况下平层准确度的偏差 

不同工况下平层准确度的偏差按6.4.4的要求分别测出空载状态和满载状态下平层准确度，再求出

两个平层准确度之差的绝对值。  

6.6 开门机和门上坎 

目测，并结合6.6试验项目观察开门机和门上坎的变形情况。 

6.7 层门的机械强度 

层门机械强度的试验按照GB 7588规定的方法进行。 

6.8 货厢壁、底板和顶板的机械强度 

6.8.1 货厢壁机械强度试验时，将 300 N 的力，通过测力装置，垂直作用于货厢壁的任意部位处，此

力应均匀分布在 5 cm
2
正方形或者圆形区域内，检查并记录弹性变形。当外力消失后，检查货厢壁的永

久变形。 

6.8.2 货厢底板强度试验时，将 1.5KN的力或 25%的额定载荷量所对应的力，通过测力装置，垂直作

用于货厢底板的任意部位处，此力应均匀分布在 100 cm
2
正方形或者圆形区域内，检查并记录弹性变形。

当外力消失后，检查货厢底板的永久变形。 

6.8.3 货厢顶板机械强度试验时，将 1000 N的力，通过测力装置，垂直作用于货厢顶板的任意部位处，

此力应均匀分布在 0.20 m×0.20 m区域内，检查并记录弹性变形。当外力消失后，检查货厢顶板的永

久变形。 

6.9 地坎及其支架金属结构的机械强度 

试验时，将装有额定载荷（含液压手推车自重）的液压手推车通过地坎，检查地坎及其支架金属结

构的永久变形。 

6.10 导轨 

核查导轨型式试验证书，并用游标卡尺测量导向面宽度值。 

6.11 检修平台 

6.11.1 目测有无安全通道、检修平台护栏及检修门电气开关装置，检查检修门电气开关装置是否有效。 

6.11.2 检修平台机械强度试验方法按照 6.7.3中规定的方法进行 

6.12 止停装置 

检查止停装置的功能，并用卷尺测量止停装置到井道顶部的距离。 

6.13 可靠性试验 

6.13.1 控制柜可靠性试验应按照 GB/T 10059 的规定进行。 

6.13.2 钢丝绳电动葫芦的可靠性试验应按照 JB/T 9008.2 的规定进行。 
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7 检验规则 

7.1 分类 

简易升降机的检验包括交付使用前的检验和型式试验。 

7.2 交付使用前的试验 

简易升降机的交付使用前的检验应按表1的规定进行。 

7.3 型式试验 

简易升降机的型式试验应按表1的规定进行整机型式试验、主要零部件型式试验性能试验和可靠性

型式试验。 

7.4 合格判定 

交付使用前检验项目有一项或一项以上不符合要求，则判定该产品不合格。型式试验项目有一项或

一项以上不符合要求，则判定该产品型式试验不合格。 

表1 技术要求及交付使用前的检验和型式试验方法 

 序号             项   目 技术要求 
交付使用

前的检验 
型式试验 试验方法 

1 性能试验 

运行速度 5.4.1 √ √ 6.5.1 

噪音 5.4.2 √ √ 6.5.2 

制动性能 5.4.3 √ √ 6.5.3 

平层准确度 5.4.4 √ √ 6.5.4 

不同工况下平层准确度的偏差 5.4.5 √ √ 6.5.5 

2 
主要部件试

验 

钢丝绳电动葫芦 5.3 √ √ 6.4 

开门机和门上坎 5.5 √ √ 6.6 

层门的机械强度 5.6 √ √ 6.7 

货厢壁、底板、顶板的机械

强度 

货厢壁 5.7.1 √ √ 6.8.1 

底板 5.7.2 √ √ 6.8.2 

顶板 5.7.3 √ √ 6.8.3 

地坎及其支架金属结构的机械强度 5.8 √ √ 6.9 

导轨 5.9 √ √ 6.10 

检修平台 5.10 √ √ 6.11 

止停装置 5.11 √ √ 6.12 

3 
可靠性试

验 

控制柜可靠性 5.12.1 — √ 6.13.1 

钢丝绳电动葫芦可靠性 5.12.2 — √ 6.13.2 

注：“√”表示需要检验； “-”表示不需要检验。 
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8 标志、标牌与安全标志 

8.1 一般要求 

所有标记、标牌及安全标志应清晰易懂（必要时借助标志或符号）和具有永久性，应采用不能撕毁

的耐用材料制成，并应设置在明显部位。 

8.2 产品标牌 

应在货厢明显位置，设置产品标牌，标牌至少应标明如下内容： 

a) 产品规格型号及名称； 

b) 额定起重量； 

c) 制造商名称及其识别标志； 

d) 生产日期； 

e) 产品执行标准 

8.3 警示标志及额定起重量标志 

每层站明显部位应设置“严禁载人运行”的警示标志和额定起重量标志。 

8.4 安全使用须知 

每层站明显部位应设置简易升降机的安全使用须知。安全使用须知中至少包括： 

a) 使用人员在使用简易升降机之后，必须及时将门关闭； 

b) 简易升降机仅限被授权人员和受过训练的人员使用。 

8.5 货厢顶部标记 

在货厢顶部应标出如下内容： 

a) 停止装置上或其近旁标出“停止”字样，且设置在不会出现误操作及危险的地方； 

b) 检修运行装置的开关上或其近旁标出“正常”及“检修”字样； 

c) 在检修按钮上或其近旁标出运行方向。 

8.6 机房门及活板门的警示标志 

在通往机房的门的外侧应设置“机房重地，闲人莫入”的警示标志。对于活板门，应设有“谨防坠

落—重新关好活板门”的须知。 

8.7 检修门的警示标志 

在井道外检修门近旁，应设置“井道危险，未经许可禁止入内”的警示标志。 

9 质量承诺与服务 

9.1 在用户遵守保管和使用要求的情况下，制造商承诺本公司生产的设备质保期为检验合格之日起 12 

个月，但最迟不超过合同约定交货日期起 18 个月。在质保期内，因制造商原因出现的质量问题，制造

商应免费提供修理或更换服务。 

9.2 承诺 24小时热线技术咨询服务。 

 _________________________________ 
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