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	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	自粘包书膜  self adhesive book cover film

	产品分类
	按款式可分为：透明包书膜、压纹包书膜等。

	基本要求
	设计研发
	应具备涂层配方和产品工艺优化的设计研发能力。

	原材料
	流延聚丙烯(CPP)横向撕裂性能不小于4 N，表面张力不小于3.8×10-3 N/m的要求。
	离型纸180 剥离力应达到(0.18±0.05）N/25 mm的要求。
	粘合剂符合1907/2006号REACH法规规定，对197种高度关注物质（SVHC）进行筛分测试要求。

	工艺设备
	应采用具有在线监测涂布量均匀性的自动化涂布设备，涂布量偏差控制在2%以内。
	生产过程中产生的废气应集中回收焚化处理，产生的热量循环利用。

	检测能力
	应配备测厚仪、初粘仪、持粘仪、拉力机等检测设备对原材料及生产过程进行检测。
	应具备初粘性、持粘性、180 剥离力、耐折性、耐温性能等项目的检测能力。


	技术要求
	外观
	尺寸偏差
	安全要求
	可迁移元素
	邻苯二甲酸酯
	多环芳烃
	防窒息
	产品平均厚度应不小于0.06 mm，且每一次测得厚度应不小于0.05 mm，检测数据不少于5次。
	产品外包装袋外形最小尺寸大于100 mm时，包装袋平均厚度应不小于0.038 mm，且每一次测得的厚度应不小于0.032 mm，检测数据不少于5次。


	使用性能
	粘接性能
	耐折性
	耐温性能


	试验方法
	环境条件
	外观
	尺寸偏差
	安全要求
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	多环芳烃
	防窒息
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	检验规则
	检验分类
	组批
	出厂检验
	产品经检验合格后方可出厂，并附有检验合格证。检验项目应符合表5的规定。
	外观检验按GB/T 2828.1中正常一次抽样方案进行，检验水平S-3，不合格分类为C、接收质量限（AQL）按6.5执行。
	尺寸偏差、防窒息和粘接性能等检测抽样方案为每批次不少于3张。

	型式检验
	有下列情况之一时，也应进行型式检验：
	型式检验的样品，应在出厂检验合格的批次中随机抽取。
	型式检验采用GB/T 2829中的一次抽样进行，判别水平Ⅰ，样本大小为3张。
	检验结果符合本文件规定要求，则判定为合格。任一项检验结果不符合本文件要求，则判定为不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	产品销售包装上应包括以下内容:
	外包装箱上应包括以下内容：
	纸箱标志应符合GB/T 191的规定。

	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	在产品质保期内，每批产品均应留样，保证产品具有可追溯性。
	在产品质保期内，若出现质量问题，应免费更换相应数量产品，质保期为12个月。
	在收到产品质量投诉时，应在24小时内做出响应。
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