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	钢卷尺
	范围
	规范性引用文件
	产品分类和标记
	型式
	钢卷尺按尺带的横截面形状分为弧面形尺带和平面形尺带两种，分别如图1的a）和b）所示，其中弧面形尺带多用于自卷式钢卷尺；平面形尺带多用于摇卷式钢卷尺。但不包括专业指定产品。
	钢卷尺按结构和用途分为自卷式A、B、C三种型式；摇卷式D、E、F三种型式，如图2～图7所示。钢卷尺允许带有附属装置，但附属装置不应影响钢卷尺的使用性能和测量精度。

	产品精度
	产品标记

	基本要求
	设计
	材料
	尺带基材应选用符合GB/T 1299规定的T8A或以上的钢卷尺专用钢带材料。
	尺簧的基材应选用综合性能不低于GB/T 699要求的65Mn钢卷尺专用钢带材料。
	尺壳及构件应选用综合性能不低于GB/T 12672要求的工程塑料。
	尺带涂层和覆膜层、尺壳及构件材料应按照GB/T 26572的规定，其允许限用物质含量的限量要求请见表1。
	量油尺的重锤、尺架及手把等零件应采用符合GB/T 13236规定的材料。

	工艺装备
	尺带和尺簧的带坯的形成应具备自动去除毛刺功能的裁剪机组和隔氧连续热处理炉等专用设备。
	尺带带坯应经专用涂装机、印刷机、覆膜机等成套设备处理；
	把尺带半成品，经全自动高精度切零机按尺带长度规格依序切断、再经人工全检后，由全自动尺钩铆接机铆接尺钩，形成完整的尺带成品。
	尺簧带坯经自制的全自动尺簧反卷机组处理，直接形成可装配的尺簧成品。
	尺壳及总成构件等塑料配件，应采用工装模具进行注塑成型。相关的模具应按设计要求由数控设备进行雕刻造型。
	把尺带、尺簧、尺壳及构件等配件，应在人、机半自动装配线上组装。

	检测能力
	企业应具备对钢带材料成分的检测分析能力。
	企业应具备对尺带的厚度、宽度、硬度（或抗拉强度）、涂层厚度、涂层附着力、及各项印刷精度、全长累计误差、尺带挻直度等关键技术指标的检测能力。


	技术要求
	基本尺寸
	材料
	尺带示值误差
	对于标称长度和任意两非连续刻度之间的首次鉴定的Ⅰ级尺带允许示值误差适用下列公式（1）。
	示值刻度i小于或等于10 mm的两连续刻度之间的最大允许误差，按表3的规定。
	示值刻度i小于或等于10 mm的两非连续刻度间允许示值误差，按表4的规定。
	以端面为零位起始点的尺带（图8所示），由端面至尺带示值长度任意线纹的允许示值误差，可在5.3.1的允许示值误差值上增加绝对值0.10。
	使用中的尺带允许示值误差，应在上述5.3.1首次鉴定的允许误差值的两倍以内。

	硬度0F )
	尺带热处理后,其硬度应不低于550 HV0.2，或抗拉强度应不低于1880 MPa。
	尺簧热处理后,其硬度应不低于580 HV0.2，或抗拉强度应不低于2015 MPa。

	尺带直线度和平直度
	尺带的直线度：尺带平放在水平面上时，其尺带侧边的直线度要求应符合表5规定。
	尺带的平直度：尺带不应存在起伏不平的波浪形状态（俗称：木耳边）。

	尺带挺直度1F )
	尺带线纹
	尺带的线纹应均匀清晰，垂直到边，毫米、5毫米、厘米、分米的线纹长度应有明显区别，同类线纹的长度和宽度应相等，数字和标记应明显、正确，如图8所示。
	同类线纹宽度的误差应符合表7的规定。
	示值范围的刻度线纹，应有序完整，线纹上允许有一处不大于线纹本身宽度的断点，但不允许出现超过连续三条线纹存在断点的现象。
	尺带拉出全长时，标称长度终止线离尺盒口的距离：
	尺带正反两面都印刷长度示值刻度时，以同一组合端面为零位点的尺带，两面的零位线相互位置偏移允许值应符合表8的规定。
	a）固定尺钩内侧为零位点
	b1）活动尺钩拉出时，尺钩内侧为零位点
	b2) 活动尺钩缩回时，尺钩外侧为零位点
	c） 印刷零位线为零位点
	d) 拉环内侧为零位点
	e）重锤端面为零位点

	尺带表面质量
	涂膜尺带表面应光滑牢固，色泽均匀。
	涂膜尺带表面双向层涂层厚度应不低于14 μm。
	涂膜尺带涂层附着力经测定应不低于3级。
	涂膜尺带涂层柔韧性经测定应无网纹、裂纹及剥落等现象。
	涂膜尺带涂层应经6L(12 kg)20#金刚砂冲砂试验，试验后尺面刻线、字符标记等无冲蚀、脱落。
	尺带在全长范围内，不应出现明显的机械折弯痕和破裂、缺损等机械损伤。

	耐腐蚀性能
	金属尺盒应经24 h中性盐雾试验，其耐腐蚀保护评级应不低于8级。

	尺盒表面质量
	尺盒有覆盖层的应色泽均匀，表面光洁，无明显锈蚀和污迹。
	塑料尺盒表面应色泽均匀，光滑、完整。
	塑料尺盒各结构面应平整、无变形扭曲等影响装配和外观的缺陷。
	尺盒外表面标有尺盒外形尺寸时，尺盒的结构和附属装置不应对测量产生干扰。

	装配性能
	经装配后的卷尺应牢固，尺带伸缩应灵活，伸缩时无卡滞及摩擦引起的异常声响，自卷制动式应制动可靠、操作方便。
	钢卷尺上安装的挂扣、拎带等附件，应固定、联接可靠,无任何松脱、滑出或附件本身功能失效等现象。

	耐跌落
	量油尺的技术要求

	试验方法
	基本尺寸
	材料
	材料由供应商提供质量保证书，有争议时应对照钢的种类按GB/T 699 或GB/T 1299的规定用光谱仪进行检测。
	尺带涂层、尺带覆膜层、尺壳及构件等材料的限用物质含量应有供应商提供由第三方出具的检测报告，有争议时可由供需双方商议委托第三方检测机构按GB/T 26572的规定进行检测。
	量油尺的重锤、尺架及手把等零件应采用符合GB/T 13236规定的要求进行检测。

	尺带示值误差
	检定尺带允许示值误差应在（20±5）℃的环境下进行。
	示值误差试验：将尺带水平放在检查台上，自零位线纹起与标准尺对比检查。标准尺的示值误差应是被检尺带示值最大允许误差的1/5以下。

	硬度
	尺带直线度和平直度
	尺带直线度试验应把尺带平整地放置在平台上，用标准尺直边靠近尺带的一边，用钢直尺测量其空隙最大处的空隙距离，如图9所示,试验结果应符合表5的规定。
	尺带平直度用目测和手感检验。

	尺带挺直度
	尺带线纹
	线纹宽度和完整性用最小示值刻度0.01 mm的读数显微镜检查。
	尺带拉出全长时，标称长度终止线离尺盒口的距离用目测检验。
	尺带零位刻度线前和最终示值刻度线后的要求用目测和通用量具进行检验。
	对于尺带正反面的零位刻度线偏移量检验，可用曲面镜片进行正反面刻度位置比照，偏移量用读数显微镜进行比对确定。

	尺带表面
	尺带表面涂层厚度，用去除涂层对比测厚检验，对被测尺带在长度方向取任意三点进行测量，取其平均值；
	尺带涂层附着力按GB/T 1720的规定测定。
	尺带涂层柔韧性按GB/T 1731规定的曲率半径0.5 mm的要求进行测定。
	尺带涂层冲砂试验如图11所示，将尺带平直地固定在倾斜45 的底板基面上，让冲砂管出口对准尺带印刷面，尺带距冲砂管口应处于下方25 mm处，用6 L 20＃金刚砂冲砂试验。

	耐腐蚀性能
	金属尺盒的盐雾试验按GB/T 10125的规定进行，耐腐蚀保护评级按GB/T 6461的规定。

	尺盒表面质量
	卷尺的尺盒表面质量用目测、手感检验。
	尺盒表面的颜色均匀性和符合状况用目测确定。

	装配性能
	对尺带装配上尺钩后，用目测、手感检查尺钩的组合符合性，组合精度用专用量具进行检测。
	对带有带扣、携带装置等附件的卷尺，用目测和模拟使用法确认其对正常使用不构成干扰。

	耐跌落
	量油尺的检验

	检验规则
	出厂检验
	产品经检验合格后方可出厂，须附有产品合格证。
	产品的交收检验按GB/T 2828.1的一次抽样方案规定进行，见表9。
	对交收检验中发现的不合格品及进行破坏试验后的样本，制造厂应予调换。
	经检验拒收的产品，可由制造厂重新分类修整后，再提交验收。

	型式检验
	有下列情况之一者应进行型式检验：
	型式检验在出厂检验合格的产品中的某个批或若干批随机抽取。
	型式检验按GB/T 2829的规定，采用判别水平III的一次抽样方案。
	型式检验的项目、不合格类别、不合格质量水平（RQL）按表10的规定。
	型式检验不合格处置方法参照GB/T 2829的规定进行，或协议双方协商确定。


	标志、包装、运输与贮存
	产品标志
	钢卷尺应在尺带头部的尺面适当区域标注精度等级标志和制造商名称或注册商标。
	钢卷尺应在合格证上标注精度等级、执行标准、制造商名称或注册商标、检验日期、检验员姓名或代号。

	包装标志
	钢卷尺产品包装上应标明制造商名称或注册商标、规格、型号。
	产品包装上应有产品标记，产品包装标志应按GB/T 5305的规定进行。

	包装、运输与贮存

	质量承诺
	产品自生产厂发货之日起，在正常运输、贮存条件下，发现产品存在由制造原因造成的尺带缺陷影响钢卷尺正常使用的质量问题在五年内，制造单位应予免费更换同规格产品。
	生产企业在接到客户或用户的诉求信息时，应在24小时内做出响应，可以授权各地经销商或代理商代为作出响应，并与生产企业及时通报相关处理事务。
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