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	锥形弹性垫圈垫圈自由高度（压力试验后的高度）应不小于表11的规定。
	锥形弹性垫圈持续载荷试验



	检验规则
	检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。
	凡属下列情况之一者必须进行型式检验：

	检验批
	抽样
	型式检验的项目和样本量按表12的规定。
	出厂检验的项目和抽样方案按表12～表15的规定。检验顺序为先进行A组（非破坏性检验）检验，后进行C组（破坏性检验）检验。

	合格判定
	型式检验的结果全部符合表12的规定，应判定检验合格。
	出厂检验按表12和表13的要求，所有的项目检验合格，即该批合格。经A组检验不合格而被拒收的检验批，只有当所有有缺陷的产品被全部剔除或缺陷被修复后，才能重新提交检验。重新检验的样本量应为正常样本量的2倍，而接收判定数（Ac）则与正常检验时的相同。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	在符合本标准规定的包装、贮存下，质保期为12个月。产品在质保期内出现质量问题，接到通知后2个工作日内响应，72 h内出具方案，因产品质量出现的问题，生产商应免费为客户更换产品。
	每批产品均有留样，留样时间不少于12个月，保证产品可追溯性。
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